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Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

Este laudo de vistoria NR-29 do GD-3000 segue os mais rigorosos padrões de

qualidade. Os serviços aqui contidos foram previamente revisados, analisados e

aprovados por um Engenheiro Mecânico e Engenheiro de Segurança do Trabalho

(Profissional Habilitado NR-29).

RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

LAUDO CONFORME NR-29

(Conforme Portaria MTE n.º 1.080, de 16 de julho de 2014 )
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Área de Instalação .................................................................................................................................................: PUERTO MOSAIC FERTILIZANTES

Fabricante .................................................................................................................................................: TMSA Tecnologia em Movimentação

Tipo do Guindaste .................................................................................................................................................: TM 20/15

Número de série .................................................................................................................................................: 2010/01

Içamento principal .................................................................................................................................................: 15 t./20 m. 15 t./5,5 m

Capacidade máxima de carga .................................................................................................................................................: 15 t

Raio máximo da lança .................................................................................................................................................: 20 m

Raio mínimo da lança .................................................................................................................................................: 5,5 m

Capacidade de içamento, operação normala .................................................................................................................................................: Máx 15 t

Velocidade de içamento .................................................................................................................................................: 0-15 t. até 60m./min

Tempo de elevação do raio máximo ao raio mínimo da lança .................................................................................................................................................: 45 s

Velocidade de rotação (operação com produto) .................................................................................................................................................: Máx 1,6 rpm

Velocidade de rotação (operação sem produto) .................................................................................................................................................: Máx 1,92 rpm

Fabricante .................................................................................................................................................: EHCN13261

Tipo do Guindaste .................................................................................................................................................: TGS Grab especialista B.V

Tipo de Operação .................................................................................................................................................: Carregamento de fertilizantes

Capacidade .................................................................................................................................................: 8000 litros (8,0 m³)

......................................Peso vazio .................................................................................. : 8.000kg (8.0 ton)

Densidade .................................................................................................................................................: 1,8 t/m³

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

2.1 DADOS TÉCNICOS DO GRAB

RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

1.0 OBJETIVO

Avaliar através da inspeção de integridade NR-29, os aspectos físicos estruturais, instalações, 

manutenção, grau de corrosão existente, soldas e documentações do GRUA GD-3000 para a 

liberação do uso do equipamento com segurança, conforme exigência da Portaria MTE n.º 1.080, de 

16 de julho de 2014.

2.0 DADOS TÉCNICOS DO GUINDASTE
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Norma de Fabricação .................................................................: ABNT ISSO 2408

Construção do cabo ...................................................................: 35x7 AG.CO.

Tipo de Cabo .............................................................................: CAB.AC.NAT.

Área Metálica .............................................................................: 105 mm²

Tipo de alma ...............................................................................: AFS

Tipo de torção .............................................................................: Lang à direita

Diâmetro nominal ........................................................................: 16,00 mm

2.2 DADOS TÉCNICOS DOS CABOS DE AÇO (IÇAMENTO DA LANÇA)

Norma de Fabricação .................................................................: ABNT ISSO 2408

Construção do cabo ...................................................................: 6x25 F.+1

Tipo de Cabo .............................................................................: CAB.AC.GAL.

Área Metálica .............................................................................: 395 mm²

Tipo de alma ...............................................................................: AACPL

Tipo de torção .............................................................................: Lang à direita

Diâmetro nominal ........................................................................: 26,00 mm

Contratante .................................................................: MOSAIC - PARAGUAI

Responsável/Representante .......................................: ENGº. OSCAR DÍAS

Relatório ......................................................................: 5531

Obra .............................................................................: 10019/22

Data do Inicio da Inspeção .........................................: 18/07/2022

Data do Término da Inspeção .....................................: 22/07/2022

Data do Relatório ........................................................: 27/07/2022

3.0 DADOS CONTRATUAIS

2.3 DADOS TÉCNICOS CABOS DE AÇO (EQUILÍBRIO GRAB)

3.1 SERVIÇO EXECUTADO

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

O GD-3000 foi criteriosamente inspecionado e avaliado com relação à 
conservação da integridade estrutural, a fim de orientar uma execução através de 

um planejamento das ações a serem tomadas, baseados na norma de referencia 
NR-29. O resultado desta inspeção encontra-se no “Relatório de Inspeção” com 

recomendações e adequações necessárias.
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RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

4.0 ESCOPO DETALHADO

Ensaios Não Destrutivos e Testes

• Realizar Ensaio por Ultrasom nas soldas de penetração total (topo);

• Realizar Ensaio por Partícula Magnética nas soldas de topo;

• Realizar Ensaio por Partícula Magnética nas soldas de filetes;

• Realizar Ensaio por Ultra Som em 100% dos pinos de tensionados;

• Realizar Ensaio por Ultra Som em 100% dos prisioneiros de fixação da torre;

• Realizar Ensaio por Ultra Som nas soldas inferiores e superiores da torre;

• Realizar Ensaio por Liquido Penetrante nas soldas inferiores e superiores da torre;

• Realizar Ensaio por Liquido Penetrante nos dentes da engrenagem superior da torre;

• Realizar Inspeção Dimensional dos cabos de aços e correntes;

• Realizar Medição de Espessura na chaparia da torre, lança e Grab;

• Realizar Medição da Camada de Tinta;

• Realizar Teste Operacional.

Inspeção de Integridade

• Acompanhamento fotográfico da inspeção;

• Realizar Inspeção Visual das regiões soldadas;

• Realizar Inspeção Visual dos Cabos de Aço e Correntes;

• Realizar Inspeção Visual nos trilhos dos carros, se aplicável;

• Realizar Inspeção Visual no sistema hidráulico, a fim de verificar possíveis vazamentos;

• Realizar Inspeção Visual na cabine do operador quanto a ergonomia;

• Realizar Inspeção Visual quanto a corrosão, trincas e desgastes;

• Realizar verificação do Torque dos Parafusos do equipamento. (Spot).

5.0 DOCUMENTAÇÃO ANALISADA

Durante esta inspeção foram evidenciados através da avaliação dos documentos do 

equipamento referentes ao plano de manutenção preventiva contendo os seguintes itens:

• Motor elétrico de acionamento de giro, elevação e hidráulico;

• Rolamentos do tambor enrolador de cabo de aço;

• Rolamentos de tambores do contrapeso;

• Redutor de giro;

• Redutor de elevação;

• Mangueiras hidráulicas;

• Unidades hidráulicas;

• Partes estruturais;

• Partes elétricas;

• Partes hidráulicas;

• Automatização;

• Fixação do motor ao redutor;

• Acoplamento do motor elétrico-redutor;

• Rolamento em torno de elevação;

• Tambores e eixos de ação e retorno;

• Redutores e unidades hidráulicas;

• Sensores e dispositivos de segurança.
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RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

6.0 INSPEÇÃO REALIZADA

•Botoeira de emergência;

•Bicos graxeiros;

•Meios de acesso;

•Eletrodutos;

•Estruturas de suportarão;

•Contrapeso;

•Correia, roldanas, cabos de aço e correntes;

•Pinos e olhais;

•Lança e pistão da Lança;

•Grab;

•Torque nos parafusos

•Engrenagens;

•Torre;

•Sistema de combate a incêndio;

•Cabine e comandos;

•Itens obrigatórios da NR-29;

•Medição de espessura do cabo de aço da lança e do contrapeso;

•Medição de espessura da lança e do contrapeso;

•Ensaio por liquido penetrante nos cruzamentos de soldas e chaparias;

•Ensaio por Partícula Magnética nos cruzamentos de soldas;

•Ensaio por Ultrassom nas chaparias;

•Medição de camada de tinta.

PRESERVAR A SEGURANÇA A VIDA E 

EQUIPAMENTOS, COM PLANEJAMENTO IMEDIATO 

DE INTERVENÇÃO

AUMENTAR A VIDA ÚTIL DOS ELEMENTOS 

ESTRUTURAIS

AUMENTAR A VIDA ÚTIL DOS ELEMENTOS 

ESTRUTURAIS, VERIFICANDO A EVOLUÇÃO DA 

ANOMALIAS

7.0 TABELA DE REFERÊNCIA DE PRIORIDADES

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

AUMENTAR A VIDA ÚTIL DOS ELEMENTOS 

ESTRUTURAIS, VERIFICANDO A EVOLUÇÃO DA 

ANOMALIAS, PARA CONSERVAÇÃO ORIGINAL DAS 

PEÇAS CONSTRUTIVAS

P3

TIPO DE PRIORIDADE

P0

P1

P2

CONDIÇÃO DA PRIOIRIDADE DE ATENDIMENTO
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8.0 REQUISITOS LEGAIS

6

7

8

Nº Itens da Norma

11.1.7

11.1.8

29.3.5

29.3.5.17

29.3.5.18

2

3

29.3.5.25

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

Requisitos Legais

Os equipamentos de transporte motorizados deverão possui sinal

de advertência sonora (buzina).

Todos os trabalhadores industriais serão permanentemente

inspecionados e as peças defeituosas, ou que apresentem

deficiências, deverão ser imediatamente substituídas.

Trabalho com máquinas, equipamentos, aparelhos de içar e

acessórios de estivagem.

Todo equipamento de guindar deve emitir sinais sonoros e

luminosos, durante seus deslocamentos.

29.3.5.18.1

29.3.5.22

Todo equipamento de guindar sobre trilhos deve ser dotado de

sistema de frenagem e ancoragem a fim de evitar o seu

deslocamento acidental pela ação do vento.

Os acessórios de estivagem e demais equipamentos portuários

devem ser mantidos em perfeito estado de funcionamento e

serem vistoriados pela pessoa responsável, antes do início dos

serviços.

É obrigatória a observância das condições de utilização,

dimensionamento e conservação de cabos de aço, anéis de

carga, manilhas e sapatilhos para cabos de aço utilizados nos

acessórios de estivagem, nas lingas e outros dispositivos de

levantamento que formem parte integrante da carga, conforme o

disposto nas normas técnicas da ABNT.

1

4

5
Os guindastes sobre trilhos devem dispor de suportes de

prevenção de tombamento.
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P0 - Crítico

P1 - Prioridade alta

P2 - Prioridade média

P3 - Prioridade baixa

PORCENTAGEM

0,00%0

2

9

9

TOTAL

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

10.0 GRÁFICO DE PRIORIDADES

I-2

I-1

TIPO DE PRIORIDADE INFRAÇÃO EQUIVALENTE

P0

P1

P2

P3

I-4

I-3

10,00%

45,00%

45,00%

PRIORIDADES

RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

9.0 TABELA DE REFERÊNCIA DE INFRAÇÕES

TABELA DE REFERÊNCIA PRIORIDADE / INFRAÇÃO

0,00%

10,00%

45,00%

45,00%

I-4 = P0

I-3 = P1

I-2 = P2

I-1 = P3
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(   )   Inicial (   )   Periódica ( X )   Extraordinária

( X )  Externa (   )   Interna* (   )   TH / Estanqueidade

( X )   Líquido Penetrante ( X )   Partícula Magnética

( X )   Medição de Camada de Tinta ( X )   Dimensional ( X )   Ultrassom

( X )   Visual

RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

11.0 TABELA DE GRAU DE CORROSÃO

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

o Grau A – Superfície de aço com a carepa de laminação praticamente intacta em toda a superfície e

sem corrosão. Representa a superfície de aço recentemente laminada, (limpeza periódica).

o Grau B – Superfície de aço com princípio de corrosão, quando a carepa de laminação começa a

desprender-se, (tratamento e pintura).

o Grau C – Superfície de aço onde a carepa de laminação foi eliminada pela corrosão ou poderá ser

removida por raspagem ou jateamento, desde que não tenha formado ainda cavidades muito visíveis

(pites) em grande escala, (aprovada com ressalvas).

o Grau D – Superfície de aço onde a carepa de laminação foi eliminada pela corrosão com formação

de cavidades visíveis em grande escala, (situação reprovada).

12.0 INSPEÇÃO DE SEGURANÇA

12.1 TIPO DE INSPEÇÃO

12.2 ENSAIOS REALIZADOS

( X )   Medição de Espessura
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13.0 ANEXOS

13.1 - PLANILHA DE INSPEÇÃO NR-29 

13.2 - CROQUI DO EQUIPAMENTO 

13.3 - DIMENSIONAL DO CABO DE AÇO

13.4 - MEDIÇÃO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM 

13.5 - ENSAIO POR PARTÍCULA MAGNÉTICA 

13.6 - ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE 

13.7 - MEDIÇÃO DA CAMADA DE TINTA

13.8 - CERTIFICADO DO PAQUÍMETRO 

13.9 - CERTIFICADO DE CALIBRAÇÃO DO MEDIDOR DE ESPESSURA 

13.10 - CERTIFICADO DO ULTRASSOM

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

12.3 CONCLUSÕES GERAIS

Essa vistoria tem validade de 12 meses para o GD-3000 localizado no Puerto Mosaic

Fertilizantes, inspecionada conforme NR-29, sendo LIBERADO para operação, porém

necessário atender os prazos estabelecidos e as recomendações citadas em função da

Inspeção por Ensaio Visual. 

12.4 PRÓXIMAS INSPEÇÕES

18/07/2023Próxima Externa:

"Inspeção com Segurança e Qualidade é nossa Prioridade”

Inspeção KLEBER DOS SANTOS SAMPAIO

Assinatura

27/07/2022

Data

Profissional 

Habilitado   

NR-29

CARLOS HENRIQUE DE MORAES

CREA SP 0640977984
Assinatura

27/07/2022

Data

RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

• Nota técnica: Subitem 29.3.5.10.1 (NR-29) A vistoria deve ser efetuada pelo

menos uma vez a cada doze meses.

CONTROLE DE EMISSÃO
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13.0 ANEXOS

RELATÓRIO DE INTEGRIDADE
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RELATÓRIO DE INTEGRIDADE
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13.1 - PLANILHA DE

INSPEÇÃO NR-29
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

1 TORRE -

2 TORRE -

3 TORRE -

4 TORRE -

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

5 TORRE -

6 TORRE -

7 TORRE -

8 TORRE -
Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.
NADA CONSTA

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.
NADA CONSTA

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

9 TORRE -

10 TORRE -

11 TORRE -

12 TORRE -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.
NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

13 TORRE -

14 TORRE -

15 TORRE -

16 FIXAÇÃO -

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi evidenciado que a fixação inferior do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

17 FIXAÇÃO -

18 FIXAÇÃO -

19 FIXAÇÃO -

20 TORRE -

Foi evidenciado que a fixação inferior do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a fixação inferior do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a fixação inferior do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

21 TORRE -

22 TORRE -

23 TORRE -

24 TORRE -

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

25 TORRE -

26 TORRE -

27 TORRE -

28 TORRE -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

29 TORRE -

30 TORRE -

31 TORRE -

32 TORRE -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

33 TORRE -

34 TORRE -

35 TORRE -

36 TORRE -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas da torre para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste nas soldas 

da torre para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas na torre da Grua.
NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

37 LANÇA -

38 LANÇA -

39 LANÇA -

40 LANÇA -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J17 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J18 superior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

41 LANÇA -

42 LANÇA -

43 LANÇA -

44 LANÇA -
Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J18 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

45 LANÇA -

46 LANÇA -

47 LANÇA -

48 LANÇA -

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J19 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

49 LANÇA -

50 LANÇA -

51 LANÇA -

52 LANÇA -

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J20 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do suporte de fixação do 

pistão principal da lança para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

53 LANÇA -

54 LANÇA -

55 LANÇA -

56 LANÇA -

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do suporte de fixação do pistao 

principal da lança.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do suporte de fixação do pistao 

principal da lança.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do suporte de fixação do 

pistão principal da lança para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do suporte de fixação do 

pistão principal da lança para ensaios de 

Líquido Penetrante, Partículas Magnéticas e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

57 LANÇA -

58 LANÇA -

59 LANÇA -

60 LANÇA -

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do suporte de fixação do pistao principal da 

lança.

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do suporte de fixação do pistao principal da 

lança.

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do suporte de fixação do pistao principal da 

lança.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do suporte de fixação do pistao 

principal da lança.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

61 LANÇA -

62 LANÇA -

63 LANÇA -

64 LANÇA -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J21 lateral da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J22 lateral da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

65 LANÇA -

66 LANÇA -

67 LANÇA -

68 LANÇA -

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J23 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

69 LANÇA -

70 LANÇA -

71 LANÇA -

72 LANÇA -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J24 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

73 LANÇA -

74 LANÇA -

75 LANÇA -

76 CONTRA PESO -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J24 superior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi evidenciado que o contra peso encontra-se 

em bom estado de conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

77 LANÇA -

78 LANÇA -

79 ENROLADOR -

80 ROLDANA -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J25 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi evidenciado que o enrolado de cabos 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que a roldana 1 do cabo 

eletrico encontra-se em bom estado de 

conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

81 ROLO GUIA -

82 ROLO GUIA -

83 LANÇA -

84 LANÇA -

Foi evidenciado que o rolo guia 1 do cabo de 

aço encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o rolo guia 2 do cabo de 

aço encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J27 lateral da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi feita a aplicação do contraste na solda da 

lança para ensaio de Partículas Magnéticas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

85 LANÇA -

86 ROLDANA -

87 ROLDANA -

88 ROLO GUIA -

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi evidenciado que a roldana 2 do cabo 

eletrico encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a roldana 3 do cabo 

eletrico encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o rolo guia 3 do cabo de 

aço encontra-se em bom estado de 

conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

89
SISTEMA DE 

VENTILAÇÃO
-

90 LANÇA -

91 LANÇA -

92 ROLDANAS P-2

Foi evidenciado que o sistema de ventilação 

da lança encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J28 lateral da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

Foi realizado o ensaio de Partículas 

Magnéticas nas soldas da lança da Grua.

Foi evidenciado que as roldanas do cabo 

elétrico estão desalinhadas.
Necessário providencar o ainhamento das roldanas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

93 LANÇA P-2

94 OLHAL -

95 CABO DE AÇO -

96 ROLDANA -

Foi evidenciado que a parte superior da lança 

encontra-se pontos de corrosão.

Foi evidenciado que olhal superior da lança 

encontra-se em bom estado de conservação,

Na presente inspeção foi realizado do 

dimensional do cabo de aço auxiliar do Grab.

Foi evidenciado que a roldana superior do 

cabo de aço do grab encontra-se em bom 

estado de conservação.

Necessário tratamento e pintura nos pontos afetados.

NADA CONSTA

Dimensional realizado no cabo de aço auxiliar do 

Grab: 12,05 / 12,10 / 12,15 mm

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

97 CABO DE AÇO -

98 LANÇA -

99 LANÇA -

100 GRAMPOS -

Foi evidenciado que o cabo de aço auxiliar do 

grab encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a parte inferior da lança 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que a parte inferior da lança 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que os grampos do cabo de 

aço principal da lança encontra-se em bom 

estado de conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

101 CABO DE AÇO -

102 CABO DE AÇO -

103 ROLDANA -

104 GRAMPOS -

Na presente inspeção foi realizado do 

dimensional do cabo de aço principal.

Foi evidenciado que a roldana superior do 

grab encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que os grampos do cabo de 

aço principal da lança encontra-se em bom 

estado de conservação.

Foi evidenciado que o cabo de aço principal da 

lança encontra-se em bom estado de 

conservação.

NADA CONSTA

Dimensional realizado no cabo de aço principal da 

Lança: 26,10 / 26,05 / 26,15

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

105 SAPATILHO -

106 ROLDANA -

107 GRAB P-2

108 LANÇA -

Foi evidenciado que o sapatilho do cabo de 

aço principal encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a roldana da ponta da 

lança encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado na presente inspeção que o 

Grab encontra-se com pontos de corrosão

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície da solda J26 inferior da lança para 

ensaios de Líquido Penetrante, Partículas 

Magnéticas e Ultrassom.

NADA CONSTA

Necessário providenciar tratamento e pintura em todo 

o Grab.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

109 LANÇA -

110 LANÇA -

111 GRAB -

112 GRAB -

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante na 

solda J26 inferior da lança.

Foi feita a aplicação do Revelador na solda 

J26 inferior da lança.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do Grab para ensaio de 

Líquido Penetrante.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do Grab para ensaio de 

Líquido Penetrante.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

113 GRAB -

114 GRAB -

115 GRAB -

116 GRAB -

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do Grab.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do Grab.

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do Grab.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas e dos pinos do Grab 

para ensaio de Líquido Penetrante e 

Ultrassom.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

117 GRAB -

118 GRAB -

119 GRAB -

120 GRAB -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas e dos pinos do Grab 

para ensaio de Líquido Penetrante e 

Ultrassom.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do Grab para ensaio de 

Líquido Penetrante.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do Grab para ensaio de 

Líquido Penetrante.

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do Grab para ensaio de 

Líquido Penetrante.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

121 GRAB -

122 GRAB -

123 GRAB -

124 GRAB -

Foi realizada a limpeza e preparação da 

superfície das soldas do Grab para ensaio de 

Líquido Penetrante.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do Grab.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do Grab.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do Grab.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

125 GRAB -

126 GRAB -

127 GRAB -

128 GRAB -
Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do Grab.

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do Grab.

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do Grab.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas do Grab.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

129 GRAB -

130 GRAB -

131 GRAB -

132 GRAB -

NADA CONSTA

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

e pinos do Grab.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas e pinos do Grab.

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

do Grab.

Foi feita a aplicação do Líquido Penetrante nas 

soldas e pinos do Grab.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

133 GRAB -

134 CORRENTE -

135 CORRENTE -

136 MANILHAS -

Foi realizado inspeção dimensional na 

corrente do grab lado oposto

Foi realizado inspeção dimensional na 

corrente do grab lado cabo.

Foi evidenciado que as manilhas superiores 

do Grab encontram-se em bom estado de 

conservação.

Foi feita a aplicação do Revelador nas soldas 

e pinos do Grab.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

137 MANILHAS -

138 ROLDANA -

139 PISTÃO -

140 PISTÃO -

Foi evidenciado que as manilhas inferiores do 

Grab encontram-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a roldana superior do 

grab encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o pistão do Grab lado 

oposto encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o pistão do Grab lado 

cabo encontra-se em bom estado de 

conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

141 PAINEL ELÉTRICO -

142 MANGUEIRA -

143 PLAQUETA P-3

144 VISOR DE NÍVEL -

Foi evidenciado que o painel elétrico do Grab 

encontra-se em bom estado de conservação,

Foi evidenciado que a mangueira do pistão 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que a plaqueta do Grab 

encontra-se com excesso de sujeira.

Foi evidenciado que o visor de nível do Grab 

encontra-se em bom estado de conservação.

NADA CONSTA

Necessário providenciar limpeza periodica na plaqueta 

do Grab.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

145 CAPACIDADE -

146 GRAB -

147 GRAB P-2

148 BASE DE SUSTENTAÇÃO -

Foi evidenciado que a identificação de 

capacidade do Grab encontra-se em bom 

estado de conservação.

Foi evidenciado que a parte interna do Grab 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que o Grab encontra-se com 

pontos de corrosão.

Foi evidenciado que a base de sustenção 

encontra-se em bom estado de conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Necessário providenciar tratamento e pintura no Grab.

NADA CONSTA

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

149 PORTA P-3

150 PORTA P-3

151 TAG -

152

ADESIVOS DE 

ADEVERTÊNCIA E 

SEGURANÇA

-

Foi evidenciado que a porta de acesso 

encontra-se com pontos de corrosão.

Foi evidenciado que a fechadura da porta de 

acesso encontra-se danificada.

Foi evidenciado que a identificação da TAG do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que os adesivos de 

advertencia e segurança encontra-se em bom 

estado de conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Necessário providenciar substituição ou reparo da 

fechadura da porta de acesso.

Necessário providenciar tratamento e pintura na porta 

de acesso.
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

153 FIXAÇÃO -

154 MESA DE GIRO P-2

155 ENSAIO P-2

156 DEGRAU P-2

Foi evidenciado que a fixação do equipamento 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que a mesa de giro encontra-

se com vazamento de graxa e óleo.

Durante a inspeção foi feita a remoção da tinta 

em alguns pontos de solda para a realização 

dos ensaios.

Foi evidenciado que o degrau de acesso a 

torre encontra-se sem a sinalização adequada.

NADA CONSTA

Necessário providenciar a vedação ou contenção 

desses vazamentos.

Necessário providenciar tratamento e pintura nos 

pontos de ensaio.

Necessário providenciar pintura do degrau da escada 

de acesso na cor amarela.
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

157 ROLDANA P-2

158 TORRE -

159 GRAB -

160 MESA DE GIRO -

Foi evidenciado que a primeira e a segunda 

roldana encontra-se fora de alinhamento.

Na presente inspeção foi realizado o ensaio de 

Ultrassom no costado e nos cruzamentos de 

solda da Torre.

Na presente inspeção foi realizado o ensaio de 

Ultrassom nos pinos do Grab.

Foi evidenciado que a engrenagem e os 

rolamentos da mesa de giro encontra-se em 

bom estado de conservação.

NADA CONSTA

Necessário providenciar o alinhamento das roldanas.

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

161 MESA DE GIRO -

162 MESA DE GIRO -

163 CABINE -

164 TORRE P-3

Aplicado Líquido Penetrante nas engrenagens 

da mesa de giro.

Aplicado Revelador nas engrenagens da mesa 

de giro.

Foi evidenciado que a porta da cabine 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que a porta superior da torre 

encontra-se com a trava danificada.

LP nas engrenagens da mesa de Giro

Revelador nas engrenagens da mesa de giro

NADA CONSTA

Necessário providenciar substituição ou reparo da 

trava da porta superior da torre.

Rua Dr. Manoel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Tel.: (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br



LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

165
SISTEMA DE 

VENTILAÇÃO
-

166 JANELA P-3

167 AR CONDICIONADO -

168 CABINE -

Foi evidenciado que o sistema de ventilação 

da torre encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a janela lateral da cabine 

encontra-se com a trava danificada.

Foi evidenciado que o ar condicionado 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que a poltrona da cabine 

encontra-se em bom estado de conservação.

NADA CONSTA

Necessário providenciar substituição ou reparo da 

trava da janela lateral.

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

169 PISO P-3

170 CABINE -

171 CABINE -

172 CABINE -

Foi evidenciado que a mesa de controle 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que botão de emergencia 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que o piso de grade encontra-

se danificado.

Foi evidenciado que a mesa de comando 

encontra-se em bom estado de conservação.

Necessário providenciar reparo no piso de grade da 

gabine.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

173 CABINE P-1

174 BALANÇA -

175 TRAVA QUEDAS -

176 SISTEMA HIDRÁULICO -

Foi evidenciado que a cabine não possui 

extintor de incêndio.

Foi evidenciado que a balança do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o trava quedas da escada 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi que as mangueiras e bombas do sistema 

hidráulico encontra-se em bom estado de 

conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Necessário providenciar a instalação do extintor na 

cabine do operador.
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

177 PAINEL ELÉTRICO -

178 MOTOR -

179 MOTOR -

180 DROMO -

Foi evidenciado que o painel elétrico do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação,

Foi evidenciado que o motor do dromo lado 

direito encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o motor do dromo lado 

esquerdo encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o dromo do cabo de aço 

encontra-se em bom estado de conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

181 ENROLADOR -

182 CABO DE AÇO -

183 CABO DE AÇO -

184 SINALIZAÇÃO -

Foi evidenciado que o enrolador de cabo 

elétrico encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que o cabo de aço principal da 

lança possui certificado.

Foi evidenciado que a sinalização de 

segurança encontra-se em bom estado de 

conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Foi evidenciado que o cabo de aço encontra-

se em bom estado de conservação.
NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

185 TRILHO DO CARRINHO -

186 BATENTES -

187 RODAS -

188 CARRINHO -

Foi evidenciado que o trilho do carrinho do 

cabo de aço auxiliar encontra-se em bom 

estado de conservação.

Foi evidenciado que os batentes encontram-se 

em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que as rodinhas do carrinho 

encontram-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que o carrinho encontra-se em 

bom estado de conservação.
NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

189 LANÇA -

190 LANÇA -

191 PARAFUSOS -

192 EIXO -

Foi evidenciado que a estrutura superior da 

lança encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que as soldas da lança 

encontram-se em boas condições.

Na presente inspeção foi realizada a 

verificação do torque dos parafusos de toda a 

estrutura do equipamento.

Foi evidenciado que o eixo central da lança 

encontra-se em bom estado de conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

193 CONTRA PESO -

194
SENSOR DE 

SEGURANÇA
-

195 ESCADA MARINHEIRO P-1

196 ILUMINAÇÃO -

Foi evidenciado que o contra peso encontra-se 

em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que o sensor de segurança do 

equipamento encontra-se em bom estado de 

conservação.

Foi evidenciado que a escada marinheiro da 

torre não possui linha da vida.

Foi evidenciado que a iluminação da torre 

encontra-se em bom estado de conservação.

Necessário providenciar instalação de linha de vida na 

escada marinheiro conforme NR-35.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

197 EXTINTOR -

198 ILUMINAÇÃO -

199 PISO P-3

200 ESCADA MARINHEIRO P-3

Foi evidenciado que o extintor da torre 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que o sistema de iluminação 

de emergencia da torre encontra-se em bom 

estado de conseração.

Foi evidenciado que o piso da torre encontra-

se com excesso de sujeira.

Foi evidenciado que os degraus da escada 

marinheiro da torre encontra-se com residuos 

de oleo e graxa

Necessário providenciar limpeza periodica nos 

degraus da escada.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Necessário providenciar limpeza periodica no piso da 

torre.
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

201 PLAQUETA P-3

202 CAPACIDADE P-2

203 PISTÃO -

204
SINAL SONORO E 

LUMINOSO
-

Foi evidenciado que o equipamento não 

possui plaqueta de informações.

Foi evidenciado que o equipamento não 

possui identificação de capacidade.

Foi evidenciado que o pistão da lança 

encontra-se em bom estado de conservação.

Foi evidenciado que o sinal sonoro e luminoso 

do equipamento encontra-se em bom estado 

de conservação.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

Necessário providenciar instalação de plaqueta 

contendo as informações do equipamento.

Necessário providenciar pintura de identificação de 

capacidade do equipamento
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

205 TORRE -

206 LANÇA -

207 GRAB -

208 GRAB -

Na presente inspeção foi realizado o ensaio de 

Ultrassom nos pinos de fixação do 

equipamento.

Na presente inspeção foi realizado o ensaio de 

Ultrassom nos cruzamentos de solda da lança.

Na presente inspeção foi realizado o ensaio de 

Ultrassom no pino inferior da cruzeta.

Na presente inspeção foi realizado o ensaio de 

Ultrassom no pino superior da cruzeta.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

209 ROLDANA -

210 OPERACIONAL -

211 GRAB -

212 GRAB -

Na presente inspeção foi realizado o ensaio de 

Ultrassom no pino central da roldana do cabo 

de aço.

Durante a inspeção foi realizado teste 

operacional do equipamento com o Grab 

completo de material durante 30 minutos.

Aplicação de Líquido Penetrante nas soldas 

dos braços laterais do Grab.

Aplicação de Líquido Penetrante nas soldas 

dos braços laterais do Grab.

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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LEGENDA DE PRIORIDADE:          

Cliente: P0 = Crítico  

Identificação / Tag: P1 = Prioridade Alta    

Serviço:                     P2 = Prioridade Média

P3 = Prioridade Baixa

N° LOCAL PRIORIDADE FOTO

RELATÓRIO DE INSPEÇÃO NR-29

COPERSUCAR Data: 27/07/2022

SITUAÇÃO ENCONTRADA RECOMENDAÇÃO

GD-3000 Nº do Relatório: 5531

NR-29 Norma de Ref.: Conforme Portaria MTE 1080, de 16/07/2014.

213 GRAB -

214 GRAB -

215 GRAB -

216 GRAB -
Aplicação de Revelador nas soldas dos braços 

laterais do Grab.

Aplicação de Líquido Penetrante nas soldas 

dos braços laterais do Grab.

Aplicação de Líquido Penetrante nas soldas 

dos braços laterais do Grab.

Aplicação de Revelador nas soldas dos braços 

laterais do Grab.
NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA

NADA CONSTA
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RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.3 - DIMENSIONAL DO 
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 CLIENTE:

 TAG:

DESCRIÇÃO:   

ELO 1 - - ELO 1 -

ELO 2 - - ELO 2 -

ELO 3 - - ELO 3 -

ELO 4 - - ELO 4 -

ELO 5 - - ELO 5 -

ELO 6 - - ELO 6 -

ELO 7 - - ELO 7 -

SGI _Coner ge\ For mul ár i os  SGI \ FOR- 000- 00 Rel at or i o Cont r ol e Di mens i onal  . x l s

27,04

27,01

27,06

27,03

Ø Medido (mm)Ø Medido (mm)

27,31

27,11

27,10

27,14

27,08

RELATÓRIO  DE CONTROLE     

DIMENSIONAL EM ELO DE CORRENTE

GD-3000

Locais onde foram coletadas as medidas.

GRUA   DATA EXECUÇÃO:

  Temperatura (° C ):

27,35

N-2161 e NBR ISO  4309

NADA CONSTA

18/07/2022

10019/22

VILLETA/PYMOSAIC FERTILIZANTES

comer c i al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br

PONTO 

MEDIDO 

CORRENTE 

LADO OPOSTO

-

 Deus  é f i el

Redução do Ø 

em %

PONTO 

MEDIDO 

CORRENTE 

LADO CABO

-

Rua Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os  -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

27/07/2022

Ø nominal (mm)Ø nominal (mm)

PAQ-004

  Especificação:

Normas e procedimentos aplicaveis:

Desenho de referencia:

POLIDO

GRUA

Aplicação da corrente :

IÇAMENTO

-

Redução do Ø em 

%

RESULTADO

27,15

27,12

27,18

Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

Foi realizado a medição do diâmetro do elo da corrente através de paquímetro conforme norma N-2161, e as mesmas constam na tabela abaixo. 

Data do Relatório:

25

  Material:

Método utilizado:

AÇO CARBONO

MEDIÇÃO POR PAQUÍMETRO

Condição superficial:

27,09

-

-

  OBRA:

  LOCALIZAÇÃO:

Equipamentos:

Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

-

-



 CLIENTE:

 TAG:

 ÁREA:  

1

2

3

4

5

6

Relatório: Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

-16,0714,40

Ø Mínimo  (mm) (Redução em 10%)Ø nominal (mm)PONTO MEDIDO 

CABO DE AÇO AUXILIAR (GRAB)

14,40

Rua Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os  -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer c i al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br Deus  é f i el

SGI _Coner ge\ For mul ár i os  SGI \ FOR- 000- 00 Rel at or i o Cont r ol e Di mens i onal  . x l s

14,4016,00

16,00

14,40

5531 27/07/2022

16,00

Data do relatório: Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

-16,1414,4016,00

-16,10

16,02 -

16,09 -

RESULTADO

Foi realizado a medição do diâmetro do cabo através de paquímetro conforme normas N-2161 e a NBR ISO 4309, e as mesmas constam na tabela abaixo.

14,4016,00

16,04 -16,00

Redução do Ø em %Ø Medido (mm)

Aplicação do cabo:   Temperatura (° C ): Condição superficial:

IÇAMENTO 25 POLIDO

Especificação do cabo de aço: Desenho de referencia: Método utilizado:

CAB.AC.NET.6x25 F.+1 NADA CONSTA MEDIÇÃO POR PAQUIMETRO

Equipamentos: Normas e procedimentos aplicáveis: Material:

PAQ-004 N-2161 e NBR ISO  4309 AÇO CARBONO

GD-3000  OBRA: 10019/22

CABO DE AÇO AUXILIAR (GRAB)  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

RELATÓRIO  DE CONTROLE    

DIMENSIONAL EM CABO DE AÇO

MOSAIC FERTILIZANTES  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY



CROQUI DO EQUIPAMENTO

CABO DE AÇO AUXILIAR (GRAB)

 INSPETOR: KLEBER DOS SANTOS SAMPAIO

 CLIENTE: MOSAIC FERTILIZANTES   OBRA: 10019/22

 TAG: GD-3000   DESCRIÇÃO:

CROQUI DO ENSAIO

18/07/2022

comer c i al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br Deus  é f i el

SGI _Coner ge\ For mul ár i os  SGI \ FOR- 061- 00 Rel at or i o Cont r ol e Di mens i onal  . x l s

R. Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 -  Vi l a Mat i as * CEP:  11. 015- 030 *  Sant os  -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

  DATA EXECUÇÃO:



 CLIENTE:

 TAG:

 ÁREA: 

1

2

3

4

5

6

1

2

3

4

5

6

Relatório: Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

Rua Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br Deus é f i el

SGI _Coner ge\ For mul ár i os SGI \ FOR- 000- 00 Rel at or i o Cont r ol e Di mensi onal  . xl s

Data do relatório: Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

5531 27/07/2022

26,00 23,40 26,04 -

26,00 23,40 26,09 -

26,00 23,40 26,12 -

26,00 23,40 26,11 -

26,00 23,40 26,05 -

26,00 23,40 26,07 -

LADO OPOSTO

PONTO MEDIDO Ø nominal (mm) Ø Mínimo  (mm) (Redução em 10%) Ø Medido (mm) Redução do Ø em %

26,15 -

26,13 -

26,09 -

26,00 26,08 -

26,00 26,10 -

23,40

23,40

PONTO MEDIDO Ø nominal (mm) Ø Mínimo  (mm) (Redução em 10%) Ø Medido (mm) Redução do Ø em %

26,00 26,02 -23,40

RESULTADO

Foi realizado a medição do diâmetro do cabo através de paquímetro conforme normas N-2161 e a NBR ISO 4309, e as mesmas constam na tabela abaixo.

LADO GRAMPOS

Aplicação do cabo:   Temperatura (° C ): Condição superficial:

IÇAMENTO 25 POLIDO

Especificação do cabo de aço: Desenho de referencia: Método utilizado:

CAB.AC.GAL. 35x7 AG.CO. NADA CONSTA MEDIÇÃO POR PAQUIMETRO

Equipamentos: Normas e procedimentos aplicáveis: Material:

PAQ-004 N-2161 e NBR ISO  4309 AÇO CARBONO

GD-3000  OBRA: 10019/22

CABO DE AÇO PRINCIPAL  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

RELATÓRIO  DE CONTROLE

DIMENSIONAL EM CABO DE AÇO

MOSAIC FERTILIZANTES  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

23,40

23,40

23,40

26,00

26,00

26,00



R. Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 -  Vi l a Mat i as * CEP:  11. 015- 030 *  Sant os  -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

c omer c i al @c oner ge- engenhar i a. c om. br www. c oner ge- engenhar i a. c om Deus  é f i e l

SGI _Coner ge\ For mul ár i os  SGI \ FOR- 061- 00 Rel at or i o Cont r ol e Di mens i onal  . x l s

CROQUI DO ENSAIO

 TAG: GD-3000   DESCRIÇÃO: CABO DE AÇO PRINCIPAL

 INSPETOR: KLEBER DOS SANTOS SAMPAIO   DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

CROQUI DO EQUIPAMENTO

 CLIENTE: MOSAIC FERTILIZANTES   OBRA: 10019/22

LADO OPOSTOLADO GRAMPOS



RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.4 - MEDIÇÃO DE 

ESPESSURA POR 

ULTRASSOM

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

Página: 15/22
Rua Dr. Manuel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Voip : (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br Deus é fiel                     



 CLIENTE:

 TAG:

 DESCRIÇÃO:

8,72 7,53 7,80 7,53 - - -

8,58 7,71 7,81 7,71 - - -

7,70 7,80 7,51 7,51 - - -

29,93 29,23 29,89 29,23 - - -

7,80 8,73 7,66 7,66 - - -

8,59 7,79 7,89 7,79 - - -

7,65 7,59 7,88 7,59 - - -

29,91 29,32 29,33 29,32 - - -

25,30 25,29 25,83 25,29 - - -

25,77 28,00 25,25 25,25 - - -

10,19 10,41 10,51 10,19 - - -

10,50 10,19 10,52 10,19 - - -

30,16 30,66 30,52 30,16 - - -

29,94 30,31 30,36 29,94 - - -

25,31 25,28 25,81 25,28 - - -

25,78 27,99 25,29 25,29 - - -

10,50 10,25 10,06 10,06 - - -

10,45 10,52 10,58 10,45 - - -

30,88 30,08 30,66 30,08 - - -

30,01 30,10 30,20 30,01 - - -

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório:

10,00

PONTO 9 - LADO OPOSTO 40,00

PONTO 8 - LADO OPOSTO 20,00

40,00

PONTO 3 - LADO OPOSTO 10,00

PONTO 4 - LADO OPOSTO 40,00

PONTO 5 - LADO OPOSTO 40,00

Ru a  Ma n u e l  To u r i n h o ,  1 0  -  *  CEP:  1 1 0 1 5 - 0 3 0  *  Sa n t o s  -  SP *  Vo i p :  ( 1 3 )  3 4 6 6 - 7 1 8 7

Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

VALORES  

(mm)
ESPESSURA DE CALIBRAÇÃO    (mm)

20,00

PONTO 10 - LADO OPOSTO 40,00

PONTO 1 - LADO PINO

  Nº do procedimento    /   Revisão

  Acoplante:

SOB CAMADA DE TINTA

25

  Condição superficial:

5MHz

PULSO-ECO

REDUÇÃO 

(mm)

  Equipamento:

ESPESSURA  

NOMINAL 

(mm)

RESULTADO

Foi realizado medição de espessura conforme consta na tabela abaixo.

METIL CELULOSEME-003

  Método utilizado:

10019/22

FOR- 2 0 7 - 0 1   Re l a t o r i o  En s a i o  p o r  Me d i ç ã o  d e  Es p e s s u r a . x l s

c o me r c i a l @c o n e r g e - e n g e n h a r i a . c o m. b r www. c o n e r g e - e n g e n h a r i a . c o m. b r

  Bloco de calibração:

 De u s  é  f i e l

Norma de referência / Critério de aceitação:

ASME V ART. 23

  Temperatura (° C ):  Transdutor:

RELATÓRIO    

MEDIÇÃO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM

18/07/2022

PTP-013 AÇO CARBONO

BL-004

  LOCALIZAÇÃO:MOSAIC FERTILIZANTES VILLETA/PY

ESPESSURA 

MÍNIMA

(mm)

PONTO MEDIDO

AMBIENTE

2

  DATA EXECUÇÃO:

-

  Material:

GRUA - (GRAB)

  Iluminação    /    lux

ESPESSURA 

ATUAL  

(mm)

GD-3000

PONTO 7 - LADO OPOSTO

  OBRA:

10,00

PONTO 2 - LADO PINO 10,00

PONTO 3 - LADO PINO

PONTO 5 - LADO CABO 40,00

27/07/2022

Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

10,00

PONTO 4 - LADO PINO 40,00

PONTO 1 - LADO OPOSTO 10,00

PONTO 2 - LADO OPOSTO

PONTO 6 - LADO OPOSTO

PONTO 9 - LADO CABO 40,00

PONTO 10 - LADO CABO 40,00

PONTO 6 - LADO CABO 40,00

PONTO 7 - LADO CABO 20,00

PONTO 8 - LADO CABO 20,00



FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

MEDIÇÃO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

GRUA - (GRAB)

10019/22

KLEBER DOS SANTOS SAMPAIO

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO



 CLIENTE:

 TAG:

 DESCRIÇÃO:   

9,98 10,04 10,02 9,98 - - -

10,09 10,05 10,03 10,03 - - -

9,99 10,01 10,02 9,99 - - -

9,96 10,10 10,20 9,96 - - -

10,08 10,15 10,03 10,03 - - -

10,46 10,08 10,25 10,08 - - -

10,11 10,18 10,05 10,05 - - -

9,99 10,02 10,00 9,99 - - -

10,04 10,08 10,05 10,04 - - -

10,10 10,03 10,09 10,03 - - -

9,91 10,08 10,05 9,91 - - -

10,02 10,04 10,11 10,02 - - -

9,34 9,88 10,19 9,34 - - -

9,95 10,17 10,08 9,95 - - -

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório:

27/07/2022

Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

20,00

JUNTA - J19 INFERIOR 20,00

JUNTA - J20 INFERIOR 20,00

JUNTA - J21 LATERAL ESQUERDO

ESPESSURA 

ATUAL  

(mm)

GD-3000

JUNTA - J25 INFERIOR

  OBRA:

20,00

JUNTA - J18 INFERIOR 20,00

JUNTA - J18 SUPERIOR

ESPESSURA 

MÍNIMA  

(mm)

PONTO MEDIDO

AMBIENTE

2

  DATA EXECUÇÃO:

-

  Material:

GRUA - (LANÇA)

  Iluminação    /    lux  Transdutor:

RELATÓRIO     

MEDIÇÃO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM

18/07/2022

PTP-013 AÇO CARBONO

BL-004

  LOCALIZAÇÃO:MOSAIC FERTILIZANTES VILLETA/PY

10019/22

FOR- 207- 01  Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. x l s

comer c i al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br

  Bloco de calibração:

 Deus é f i el

Norma de referência / Critério de aceitação:

ASME V ART. 23

  Temperatura (° C ):

  Equipamento:

ESPESSURA  

NOMINAL 

(mm)

RESULTADO

Foi realizado medição de espessura conforme consta na tabela abaixo.

METIL CELULOSEME-003

  Método utilizado:

JUNTA - J24 SUPERIOR

JUNTA - J17 INFERIOR

  Nº do procedimento    /   Revisão

  Acoplante:

SOB CAMADA DE TINTA

25

  Condição superficial:

5MHz

PULSO-ECO

REDUÇÃO 

(mm)

JUNTA - J24 INFERIOR 20,00

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

VALORES ESPESSURA DE CALIBRAÇÃO   (mm)

20,00

JUNTA - J28 LATERAL DIREITO 20,00

20,00

JUNTA - J27 LATERAL DIREITO 20,00

JUNTA - J26 INFERIOR 20,00

20,00

JUNTA - J22 LATERAL ESQUERDO 20,00

JUNTA - J23 INFERIOR 20,00



10019/22

KLEBER DOS SANTOS SAMPAIO

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO

 Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

GRUA - (LANÇA)

FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

MEDIÇÃO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br



 CLIENTE:

 TAG:

 DESCRIÇÃO:   

19,53 19,65 19,60 19,53 - - -

19,62 19,65 19,70 19,62 - - -

20,21 20,27 20,32 20,21 - - -

18,21 18,26 18,37 18,21 - - -

19,30 19,49 19,60 19,30 - - -

16,25 16,28 16,37 16,25 - - -

20,21 20,30 20,38 20,21 - - -

16,22 16,29 16,34 16,22 - - -

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório: Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

VALORES ESPESSURA DE CALIBRAÇÃO   (mm)

20,00

CHAPA - 07 20,00

CHAPA - 08 20,00

  Nº do procedimento    /   Revisão

  Acoplante:

SOB CAMADA DE TINTA

25

  Condição superficial:

5MHz

PULSO-ECO

ASME V ART. 23

  Temperatura (° C ):

  Equipamento:

ESPESSURA  

NOMINAL 

(mm)

RESULTADO

Foi realizado medição de espessura conforme consta na tabela abaixo.

METIL CELULOSEME-003

FOR- 207- 01  Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. x l s

comer c i al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br

  Bloco de calibração:

 Deus é f i el

  Método utilizado:

CHAPA - 01

REDUÇÃO 

(mm)

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

RELATÓRIO     

MEDIÇÃO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM

18/07/2022

PTP-013 AÇO CARBONO

BL-004

  LOCALIZAÇÃO:MOSAIC FERTILIZANTES VILLETA/PY

10019/22

ESPESSURA 

MÍNIMA  

(mm)

PONTO MEDIDO

AMBIENTE

2

  DATA EXECUÇÃO:

-

  Material:

GRUA - (TORRE)

  Iluminação    /    lux

CHAPA - 06

ESPESSURA 

ATUAL  

(mm)

GD-3000   OBRA:

20,00

CHAPA - 02 20,00

CHAPA - 03

  Transdutor:

Norma de referência / Critério de aceitação:

27/07/2022

Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

20,00

CHAPA - 04 20,00

CHAPA - 05 20,00



FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

MEDIÇÃO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

GRUA - (TORRE)

10019/22

KLEBER DOS SANTOS SAMPAIO

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO



RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.5 - ENSAIO POR 

PARTÍCULA MAGNÉTICA

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

Página: 16/22
Rua Dr. Manuel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Voip : (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br Deus é fiel  



A R

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

LOCALIZAÇÃO

A- Aprovado TL- Trinca Longitudinal PO- Porosidade RAIZ

R- Reprovado TT- Trinca Transversal FF- Falta de Fusão ENCHIMENTO

SP- Sobreposição ND- Nenhuma Descontinuidade ACABAMENTO

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório: Técnico/Inspetor: ALESSANDRO CAJAIBA Eng° Responsável: CARLOS HENRIQUE DE MORAES

SGI _Coner ge\ For mul ár i os SGI \ FOR- 209- 00 Rel at ór i o Ensai o por  Lí qui do Penet r ant e. xl s

  Iluminação    /    lux

ESCOVADO 30 AMBIENTE -

R. .  Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com Deus é f i el

DESCONTINUIDADES

27/07/2022

-

Junta Inferior - J 23 ACABAMENTO ND - -

Junta Inferior - J 24 ACABAMENTO ND -

Junta Inferior - J 26 ACABAMENTO ND - -

-

Junta Superior - J 17 ACABAMENTO ND - -

  Corrente de magnetização:   Veículo    /    Concentração   Equipamento(Tipo / Modelo):

ALTERNADA

LAUDO

LAUDO: APROVADO

LOCAL EXAMINADO LOCALIZAÇÃO TIPO DE DESCONTINUIDADE LARGURA (mm) COMPRIMENTO (mm)

ÁGUA 10g/l - YOKE PERNAS ARTICULADAS HMM6

  Acabamento superficial:   Temperatura (° C ):

  Material:

ASME VIII DIV. 1 AP.6 PTP-001 00 AÇO CARBONO

  Partículas Magnéticas (Marca / Tipo):   Cor das Partículas Magnéticas:   Método utilizado:

WCP-2 / TINTA BRANCA PARA CONTRASTE VERMELHO VIA ÚMIDA

Junta Inferior - J 17 ACABAMENTO ND - -

RELATÓRIO    

ENSAIO POR PARTÍCULA MAGNÉTICA

 CLIENTE: MOSAIC  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

 TAG: GD-3000  OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO: LANÇA - CRUZAMENTOS  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

Norma de referência / Critério de aceitação:   Nº do procedimento    /    Revisão

Junta Inferior - J 19 ACABAMENTO ND - -

Junta Inferior - J 18 ACABAMENTO ND - -

Junta Inferior - J 25 ACABAMENTO ND - -

Junta Superior - J 20 ACABAMENTO ND -

Junta Lat. Esq.- J 21 ACABAMENTO ND - -

-

Junta Superior - J 23 ACABAMENTO ND - -

Junta Lat. Lat.- J 22 ACABAMENTO ND -



10019/22

KLEBER DOS SANTOS SAMPAIO

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO

 Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

ENSAIO POR PARTÍCULA MAGNÉTICA

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br

LANÇA - CRUZAMENTOS



A R

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

LOCALIZAÇÃO

A- Aprovado TL- Trinca Longitudinal PO- Porosidade RAIZ

R- Reprovado TT- Trinca Transversal FF- Falta de Fusão ENCHIMENTO

SP- Sobreposição ND- Nenhuma Descontinuidade ACABAMENTO

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório: Técnico/Inspetor: ALESSANDRO CAJAIBA Eng° Responsável: CARLOS HENRIQUE DE MORAES

Deus  é f i e l

ÁGUA 10g/l - YOKE PERNAS ARTICULADAS HMM6

  Acabamento superficial:   Temperatura (° C ):   Iluminação    /    lux

ESCOVADO 30 AMBIENTE

  Método utilizado:  Cor das Partículas Magnéticas:  Partículas Magnéticas (Marca / Tipo):

AÇO CARBONO00PTP-001ASME VIII DIV. 1 AP.6

  Material:  Nº do procedimento    /    RevisãoNorma de referência / Critério de aceitação:

Pr opr i edade Ex c l us i v a da ,  s endo pr oi bi da s ua r epr oduç ão s em aut or i z aç ão pr év i a.

R. Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os  -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

DESCONTINUIDADES

27/07/2022

Junta 14 - J 14 ACABAMENTO ND - -

Junta 15 - J 15 ACABAMENTO ND -

Junta 16 - J 16 ACABAMENTO ND - -

-

Junta 8 - J 8 ACABAMENTO ND

Junta 13 - J 13 ACABAMENTO ND - -

Junta 12 - J 12 ACABAMENTO ND - -

- -

Junta 2 - J 2 ACABAMENTO

Junta 3 - J 3 ACABAMENTO ND - -

ALTERNADA

ND - -

LAUDO

RESULTADO

Foi realizado Partícula Magnética conforme consta na tabela abaixo.

LOCAL EXAMINADO LOCALIZAÇÃO TIPO DE DESCONTINUIDADE LARGURA (mm) COMPRIMENTO (mm)

Junta 1 - J 1 ACABAMENTO ND

RELATÓRIO     

ENSAIO POR PARTÍCULA MAGNÉTICA

 CLIENTE: MOSAIC   LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

 TAG: GD-3000   OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO: TORRE - CRUZAMENTOS   DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

ACABAMENTO ND -

Junta 6 - J 6 ACABAMENTO ND - -

Junta 4 - J 4 ACABAMENTO ND - -

-

WCP-2 / TINTA BRANCA PARA CONTRASTE VERMELHO VIA ÚMIDA

  Corrente de magnetização:   Veículo    /    Concentração   Equipamento(Tipo / Modelo):

- -

Junta 7 - J 7 ACABAMENTO ND - -

Junta 5 - J 5

c omer c i al @c oner ge- engenhar i a. c om. br www. c oner ge- engenhar i a. c om

Junta 10 - J 10 ACABAMENTO ND - -

Junta 9 - J 9 ACABAMENTO ND - -

Junta 11 - J 11 ACABAMENTO ND - -



FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

ENSAIO POR PARTÍCULA MAGNÉTICA

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

10019/22

ALESSANDRO CAJAIBA

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO

TORRE - CRUZAMENTOS



RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.6 - ENSAIO POR 

LÍQUIDO PENETRANTE

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

Página: 17/22
Rua Dr. Manuel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Voip : (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br Deus é fiel  



A R

X

LOCALIZAÇÃO

A- Aprovado TL- Trinca Longitudinal PO- Porosidade RAIZ

R- Reprovado TT- Trinca Transversal FF- Falta de Fusão ENCHIMENTO

SP- Sobreposição ND- Nenhuma Descontinuidade ACABAMENTO

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório: Técnico/Inspetor: ALESSANDRO CAJAIBA Eng° Responsável: CARLOS HENRIQUE DE MORAES

SGI _Coner ge\ For mul ár i os SGI \ FOR- 209- 00 Rel at ór i o Ensai o por  Lí qui do Penet r ant e. xl s

RELATÓRIO     

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE 

 CLIENTE: MOSAIC  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

 TAG: GD-3000  OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO: TORRE - ENGRENAGEM  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

Norma de referência / Critério de aceitação:   Nº do procedimento     /   Revisão   Material:

ASME VIII DIV 1 AP. 8 PTP-001 01 AÇO CARBONO

  Removedor (Marca / Tipo / Lote):   Penetrante (Marca / Tipo / Lote):   Revelador (Marca / Tipo / Lote):

ÁGUA Metal Check / VP 30 / LT 20-0069 Metal Check / Não Aquoso D 70 / LT-21-0373

  Acabamento superficial:   Temperatura (° C ):   Iluminação    /     lux

ESCOVADO 30 AMBIENTE -----

LAUDO

RESULTADO

Foi realizado Liquido Penetrante conforme consta na tabela abaixo.

LAUDO: APROVADO

LOCAL EXAMINADO LOCALIZAÇÃO TIPO DE DESCONTINUIDADE LARGURA (mm) COMPRIMENTO (mm)

ENGRENAGEM ACABAMENTO ND - -

R. .  Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com Deus é f i el

DESCONTINUIDADES

27/07/2022



10019/22

ALESSANDRO CAJAIBA

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO

 Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br

Locais onde foram executados os ensaios por 
líquido penetrante 

TORRE - ENGRENAGEM



A R

X

X

X

X

X

LOCALIZAÇÃO

A- Aprovado TL- Trinca Longitudinal PO- Porosidade RAIZ

R- Reprovado TT- Trinca Transversal FF- Falta de Fusão ENCHIMENTO

SP- Sobreposição ND- Nenhuma Descontinuidade ACABAMENTO

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório: Técnico/Inspetor: ALESSANDRO CAJAIBA Eng° Responsável: CARLOS HENRIQUE DE MORAES

SGI _Coner ge\ For mul ár i os SGI \ FOR- 209- 00 Rel at ór i o Ensai o por  Lí qui do Penet r ant e. xl s

R. .  Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com Deus é f i el

DESCONTINUIDADES

27/07/2022

Solda da chapa de

reforço de articulação

do braço- Setor 4

ACABAMENTO ND - -

Solda da chapa de

reforço - Setor 5
ACABAMENTO ND --

Solda da chapa de

reforço de fixaçãodo

braço - Setor 2

ACABAMENTO ND - -

Solda da chapa de 

reforço da trava do 

cilindro hidráulico - 

Setor 3

ACABAMENTO ND - -

Solda da chapa de

reforço da trava da

bandeja - Setor 1

ACABAMENTO ND - -

LAUDO

RESULTADO

Foi realizado Liquido Penetrante conforme consta na tabela abaixo.

LAUDO: APROVADO

LOCAL EXAMINADO LOCALIZAÇÃO TIPO DE DESCONTINUIDADE LARGURA (mm) COMPRIMENTO (mm)

  Acabamento superficial:   Temperatura (° C ):   Iluminação    /     lux

ESCOVADO 30 AMBIENTE -----

  Removedor (Marca / Tipo / Lote):   Penetrante (Marca / Tipo / Lote):   Revelador (Marca / Tipo / Lote):

ÁGUA Metal Check / VP 30 / LT 20-0069 Metal Check / Não Aquoso D 70 / LT-21-0373

Norma de referência / Critério de aceitação:   Nº do procedimento     /   Revisão   Material:

ASME VIII DIV 1 AP. 8 PTP-001 01 AÇO CARBONO

 TAG: GD-3000  OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO: GRAB - SOLDAS DE REFORÇO  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

RELATÓRIO     

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE 

 CLIENTE: MOSAIC  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY



FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

10019/22

ALESSANDRO CAJAIBA

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO

GRAB - SOLDAS DE REFORÇO

SETOR 1 

SETOR 1 

SETOR 2 

SETOR 4 

SETOR 3SETOR 3 

SETOR 2 

SETOR 4 SETOR 4 

SETOR 5 SETOR 5 

SETOR 5 
SETOR 5 



A R

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

LOCALIZAÇÃO

A- Aprovado TL- Trinca Longitudinal PO- Porosidade RAIZ

R- Reprovado TT- Trinca Transversal FF- Falta de Fusão ENCHIMENTO

SP- Sobreposição ND- Nenhuma Descontinuidade ACABAMENTO

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório: Técnico/Inspetor: ALESSANDRO CAJAIBA Eng° Responsável: CARLOS HENRIQUE DE MORAES

SGI _Coner ge\ For mul ár i os SGI \ FOR- 209- 00 Rel at ór i o Ensai o por  Lí qui do Penet r ant e. xl s

R. .  Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com Deus é f i el

DESCONTINUIDADES

27/07/2022

-

Junta Inferior - J 23 ACABAMENTO ND - -

Junta Inferior - J 24 ACABAMENTO ND -

Junta Inferior - J 26 ACABAMENTO ND - -

-

Junta Superior - J 17 ACABAMENTO ND - -

  Acabamento superficial:   Temperatura (° C ):   Iluminação    /    lux

ESCOVADO 30 AMBIENTE -----

LAUDO

RESULTADO

Foi realizado Liquido Penetrante conforme consta na tabela abaixo.

LAUDO: APROVADO

LOCAL EXAMINADO LOCALIZAÇÃO TIPO DE DESCONTINUIDADE LARGURA (mm) COMPRIMENTO (mm)

  Material:

ASME VIII DIV 1 AP. 8 PTP-001 01 AÇO CARBONO

  Removedor (Marca / Tipo / Lote):   Penetrante (Marca / Tipo / Lote):   Revelador (Marca / Tipo / Lote):

ÁGUA Metal Check / VP 30 / LT 20-0069 Metal Check / Não Aquoso D 70 / LT-21-0373

Junta Inferior - J 17 ACABAMENTO ND - -

RELATÓRIO    

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE 

 CLIENTE: MOSAIC  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

 TAG: GD-3000  OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO: LANÇA - CRUZAMENTOS  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

Norma de referência / Critério de aceitação:   Nº do procedimento    /   Revisão

Junta Inferior - J 19 ACABAMENTO ND - -

Junta Inferior - J 18 ACABAMENTO ND - -

Junta Inferior - J 25 ACABAMENTO ND - -

Junta Superior - J 20 ACABAMENTO ND -

Junta Lat. Esq.- J 21 ACABAMENTO ND - -

-

Junta Superior - J 23 ACABAMENTO ND - -

Junta Lat. Lat.- J 22 ACABAMENTO ND -



10019/22

ALESSANDRO CAJAIBA

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO

 Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br

LANÇA - CRUZAMENTOS



A R

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

LOCALIZAÇÃO

A- Aprovado TL- Trinca Longitudinal PO- Porosidade RAIZ

R- Reprovado TT- Trinca Transversal FF- Falta de Fusão ENCHIMENTO

SP- Sobreposição ND- Nenhuma Descontinuidade ACABAMENTO

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatório: Técnico/Inspetor: ALESSANDRO CAJAIBA Eng° Responsável: CARLOS HENRIQUE DE MORAES

Deus  é f i e l

SGI _Coner ge\ For mul ár i os  SGI \ FOR- 209- 00 Rel at ór i o Ens ai o por  Lí qui do Penet r ant e. x l s

Pr opr i edade Ex c l us i v a da ,  s endo pr oi bi da s ua r epr oduç ão s em aut or i z aç ão pr év i a.

R. Dr .  Manuel  Tour i nho,  10 *  CEP:  11. 015- 030 *  Sant os  -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

DESCONTINUIDADES

27/07/2022

Junta 14 - J 14 ACABAMENTO ND - -

Junta 15 - J 15 ACABAMENTO ND -

Junta 16 - J 16 ACABAMENTO ND - -

Junta 13 - J 13 ACABAMENTO ND - -

Junta 12 - J 12 ACABAMENTO ND - -

Junta 11 - J 11 ACABAMENTO ND - -

Junta 1 - J 1 ACABAMENTO ND - -

Junta 2 - J 2 ACABAMENTO

LAUDO

RESULTADO

Foi realizado Liquido Penetrante conforme consta na tabela abaixo.

LAUDO: APROVADO

LOCAL EXAMINADO LOCALIZAÇÃO TIPO DE DESCONTINUIDADE LARGURA (mm) COMPRIMENTO (mm)

ÁGUA Metal Check / VP 30 / LT 20-0069 Metal Check / Não Aquoso D 70 / LT-21-0373

  Acabamento superficial:   Temperatura (° C ):   Iluminação    /    lux

ESCOVADO 30 AMBIENTE -----

Norma de referência / Critério de aceitação:   Nº do procedimento    /   Revisão   Material:

ASME VIII DIV 1 AP. 8 PTP-001 01 AÇO CARBONO

  Removedor (Marca / Tipo / Lote):   Penetrante (Marca / Tipo / Lote):   Revelador (Marca / Tipo / Lote):

ND - -

Junta 3 - J 3 ACABAMENTO ND - -

RELATÓRIO     

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE 

 CLIENTE: MOSAIC   LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

 TAG: GD-3000   OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO: TORRE - CRUZAMENTOS   DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

ACABAMENTO ND -

Junta 6 - J 6 ACABAMENTO ND - -

Junta 4 - J 4 ACABAMENTO ND - -

-

-

c omer c i al @c oner ge- engenhar i a. c om. br www. c oner ge- engenhar i a. c om

Junta 10 - J 10 ACABAMENTO ND - -

Junta 9 - J 9 ACABAMENTO ND - -

Junta 8 - J 8 ACABAMENTO ND - -

Junta 7 - J 7 ACABAMENTO ND - -

Junta 5 - J 5



FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI    

ENSAIO POR LÍQUIDO PENETRANTE

 CLIENTE:  OBRA:

 TAG:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

 DESCRIÇÃO:

 INSPETOR:  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

10019/22

ALESSANDRO CAJAIBA

GD-3000

MOSAIC FERTILIZANTES

CROQUI DO ENSAIO

TORRE - CRUZAMENTOS



RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.7 - ENSAIO POR 

ULTRASSOM

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

Página: 18/22
Rua Dr. Manuel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Voip : (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br Deus é fiel                     



 
 

RELATÓRIO DE ENSAYO POR 
ULTRASONIDOS – SOLDADURA - ASME 

 

ULTRASONIC REPORT – WELDING - ASME 

 
 
 

Cliente:  Client 
MOSAIC FERTILIZANTES 

Local de Ensayo:   MOSAIC – VILLETA/PY 
Test Location       

Orden de Servicio: 10019/22 
Service Arder 

Obra/Proyecto:  GRUA GD-3000 PLUMA 
Job/Project 

Equipamiento / Tubulacion: Equipment / Tube 
     GRUA GD–3000 PLUMA 

Fecha: 27/07/2022 
Date: 

Pieza:  SOLDA PLUMA DE LA GRUA 
Parl 

Metal Base: ACERO CARBONO 
Base Metal 

Página: 1 / 1 
Sheet: 

Norma de Referencia: ASME Seccion V y VIII 
Reference Standard: 

Procedimiento Ensayo:  
Testing Procedure PR-UT-RVS-001 Rev. 2 

Espesor: 10mm PLUMA 
Thickness 

Bloque de Referencia: ASME 20mm - Bloque V1  
Reference Block 

Condición de la Superficie: CEPILLADA 
Surface Condition 

Acoplante: METIL CELULOSA 
Couplant:: 

EQUIPAMIENTO DE ENSAYO TESTING EQUIPMENT: 
Fabricante: MODSONIC 
 Manufacturer: 

Modelo:  Einstein II DGS 

Model:        Arjun 30 
Numero de Serie:  E3117 – 09 11 
Serial Number:      AJ0633-0250 

PALPADOR 
 TRANSDUCER DATOS DE LA CALIBRACION 

Tipo 
Type 

Modelo 
Model:: 

Nº de Serie 
Serial Number 

Dimensiones 
Dimensions 

(mm) 
Âng Real 
Real Angle 

Freq 
(MHz) 

Sup. Det. 
Surface 

Detection 
Esp. Bloque 

Tickness Block 
(mm) 

 

GP (dB) PT (dB) GV (dB) 

D. Cristal 
Double Crystal -          

Normal 
Straight Beam MM 2SN 24103 10mm 0 2Mhz Externo V1 46 - - 

Angular 
Angle Beam 

MBW 70 N4 110213 8 x 9 mm 70ª 4Mhz Externo 20 mm 51.8 3 54.8 
Angular 

Angle Beam MBW 60 N4 5529 8 x 9 mm 60ª 4Mhz Externo 20 mm 45.5 2 47.5 

Detalle Junta / Croquis:   Foto  Pluma de la Grua                   Joint Detail / Sketch:  
 

                                                           
                                                           

                   

Discontinuidades Descontinuities 
Soldadura/Posi

ción 
Weld/Position 

Nº Palpador 
Transducer 

Ganan
cia 

Gain 
dB 

Localización 
Localization 

mm 

Dimensiones 
Dimentions 

(mm) 

Profund. 
Depth 
 (mm) 

Perc. Sônico 
Sound Path 

(mm) 
Dist. Ref. 

(mm) 
Superf. 

Detección 
Detection Surface 

Laudo 
Evaluation 

Laudo pos 
Reparacion 

Evaluation after 
repair 

J17 INF.          A  

J18 INF.          A  

J18 SUP.          A  

J19 INF          A  

J20 INF.          A  

J21 LAT ISQ          A  

J22LAT ISQ          A  

J23 INF          A  

J24 INF          A  

J24 SUP.          A  

J25 INF          A  

J26 INF.          A  

J27LATDER          A  

J28LATDER          A  
Legenda: 
A – Aprobado  Approved 
R – Reprobado Reproved 
NEC – Examen Complementario  Complementary Testing 

 
GP – Ganancia Primaria    Primary Gain 
PT – Perdida por Transferencia Transfer Loss 
GV – Ganancia de barredura Scanning Gain  

 Aprobado        
Approved  Reprobado  

Reproved  Examen Complementario               
Complementary Testing 

Firma del Inspector: 
Inspector Signature 
 
 
 

 

Firma Contratista: 
Contractor Signature  
 
 
 
 
 

 

Firma Fiscalización: 
Surveyor Signature 
 
 
 
 
 

 

 

x 



RELATÓRIO DE ENSAYO POR 
ULTRASONIDOS – SOLDADURA - ASME 

ULTRASONIC REPORT – WELDING - ASME 
Cliente:  Client
MOSAIC FERTILIZANTES 

Local de Ensayo:   MOSAIC – VILLETA/PY 
Test Location

Orden de Servicio: 10019/22 
Service Arder

Obra/Proyecto:  GRUA GD-3000 PINOS DE  
SUJECION DE LA TORRE 
Job/Project

Equipamiento / Tubulacion: Equipment / Tube 
     GRUA  GD–3000  PINOS SUJECION DE LA 
TORRE 

Fecha: 27/07/2022 
Date: 

Pieza:  PINOS DE FIJACION DE LA GRUA 
Parl

Metal Base: ACERO CARBONO
Base Metal

Página: 1 / 1 
Sheet:

Norma de Referencia: ASME Seccion V Reference 
Standard:

Procedimiento Ensayo: 
Testing Procedure

Espesor: N/I 

Bloque de Referencia: Bloque V1 
Reference Block

Condición de la Superficie: CEPILLADA 
Surface Condition

Acoplante: METIL CELULOSA 
Couplant:: 

EQUIPAMIENTO DE ENSAYO TESTING EQUIPMENT: 
Fabricante: MODSONIC
 Manufacturer: 

Modelo:  Einstein II DGS
Model:     

Numero de Serie:  E3117 – 09 11 
Serial Number:      

PALPADOR 
TRANSDUCER

DATOS DE LA CALIBRACION 

Tipo 
Type

Modelo 
Model::

Nº de Serie 
Serial Number

Dimensiones 
Dimensions 

(mm)

Âng Real 
Real Angle

Freq 
(MHz) 

Sup. Det. 
Surface 

Detection

Esp. Bloque 
Tickness Block 

(mm)
GP (dB) PT (dB) GV (dB) 

D. Cristal
Double Crystal -

Normal 
Straight Beam MM 2SN 24103 10mm 0 2Mhz Externo V1 46 - - 

Detalle Junta / Croquis: Joint Detail / Sketch:  FOTO:  PINO DE SUJECION DE LA TORRE 

Discontinuidades Descontinuities 
Soldadura/Posi

ción 
Weld/Position

Nº Palpador 
Transducer 

Ganan
cia 

Gain 
dB 

Localización 
Localization

mm 

Dimensiones 
Dimentions 

(mm) 

Profund. 
Depth 
(mm) 

Perc. Sônico 
Sound Path 

(mm) 
Dist. Ref. 

(mm) 
Superf. 

Detección 
Detection Surface 

Laudo 
Evaluation 

Laudo pos 
Reparacion 

Evaluation after 
repair

PINO Nª 1 A 
PINO Nª 4 A 
PINO Nª 15 A 
PINO Nª 16 A 
PINO Nº 28 A 
PINO Nº 31 A 
PINO Nª 34 A 
PINO Nª 35 A 
…… …. …. …. ……… …….. ……. ……. ……. ….. …… 

Legenda: 
A – Aprobado  Approved 
R – Reprobado Reproved 
NEC – Examen Complementario  Complementary Testing 

GP – Ganancia Primaria    Primary Gain 
PT – Perdida por Transferencia Transfer Loss 
GV – Ganancia de barredura Scanning Gain  

Aprobado     
Approved

Reprobado  
Reproved

Examen Complementario
Complementary Testing

Firma del Inspector: 
Inspector Signature 

:

Firma Contratista: 
Contractor Signature Firma Fiscalización: 

Surveyor Signature 

x



RELATÓRIO DE ENSAYO POR 
ULTRASONIDOS – SOLDADURA - ASME 

ULTRASONIC REPORT – WELDING - ASME 
Cliente:  Client
MOSAIC FERTILIZANTES 

Local de Ensayo: MOSAIC–VILLETA/PY 
Test Location

Orden de Servicio: 10019/22 
Service Arder

Obra/Proyecto:  GRUA GD-3000 PINOS GRAB 
Job/Project

Equipamiento / Tubulacion: Equipment / Tube 
ALMEJA -   GRUA  GD – 3000  PINOS 

Fecha: 27/07/2022 
Date: 

Pieza: PINOS DE LA ALMEJA GRUA GD 3000 
Parl

Metal Base: ACERO CARBONO
Base Metal

Página: 1 / 1 
Sheet:

Norma de Referencia: ASME Sección V 
Reference Standard:

Procedimiento Ensayo: 
Testing Procedure

Espesor: 10mm PLUMA 
Thickness

Bloque de Referencia: Bloque V1 
Reference Block

Condición de la Superficie: CEPILLADA 
Surface Condition

Acoplante: METIL CELULOSA 
Couplant:: 

EQUIPAMIENTO DE ENSAYO TESTING EQUIPMENT: 
Fabricante: MODSONIC
 Manufacturer: 

Modelo:  Einstein II DGS
Model

Numero de Serie:  E3117 – 09 11 
Serial Number:      

PALPADOR 
TRANSDUCER

DATOS DE LA CALIBRACION 

Tipo 
Type

Modelo 
Model::

Nº de Serie 
Serial Number

Dimensiones 
Dimensions 

(mm)

Âng Real 
Real Angle

Freq 
(MHz) 

Sup. Det. 
Surface 

Detection

Esp. Bloque 
Tickness Block 

(mm)
GP (dB) PT (dB) GV (dB) 

D. Cristal
Double Crystal -

Normal 
Straight Beam MM 2SN 24103 10mm 0 2Mhz Externo V1 46 - - 

Detalle Junta / Croquis: Joint Detail / Sketch:  FOTO: ALMEJA PINO INF, PINO INTERM. PINO 
SUPER, PINO LATERAL LADO CABO DE ACERO y PINO INF., INTERM. PINO SUPER. 
PINO LATERAL LADO OPOSTO 

Discontinuidades Descontinuities 
Soldadura/Posi

ción 
Weld/Position

Nº Palpador 
Transducer 

Ganan
cia 

Gain 
dB 

Localización 
Localization

mm 

Dimensiones 
Dimentions 

(mm) 

Profund. 
Depth 
(mm) 

Perc. Sônico 
Sound Path 

(mm) 
Dist. Ref. 

(mm) 
Superf. 

Detección 
Detection Surface 

Laudo 
Evaluation 

Laudo pos 
Reparacion 

Evaluation after 
repair

PINO INF. A. A 
PINO INF. B A 
PINO INTER. 
A. 

A 
PINO INTER. 
B 

A 
PINO SUP. A A 
PINO SUP. B A 
PINO 
LATERAL 

A 
PINO INF. A. A 
PINO INF. B A 
PINO INTER. 
A. 

A 
PINO INTER. 
B 

A 
PINO SUP. A A 
PINO SUP. B A 
PINO 
LATERAL 

A 
Legenda: 
A – Aprobado  Approved 
R – Reprobado Reproved 
NEC – Examen Complementario  Complementary Testing 

GP – Ganancia Primaria    Primary Gain 
PT – Perdida por Transferencia Transfer Loss 
GV – Ganancia de barredura Scanning Gain  

Aprobado     
Approved

Reprobado  
Reproved

Examen Complementario
Complementary Testing

Firma del Inspector: 
Inspector Signature 

Firma Contratista: 
Contractor Signature Firma Fiscalización: 

Surveyor Signature 

X



RELATÓRIO DE ENSAYO POR 
ULTRASONIDOS – SOLDADURA - ASME 

ULTRASONIC REPORT – WELDING - ASME 
Cliente:  Client
MOSAIC FERTILIZANTES 

Local de Ensayo: MOSAIC-VILLETA/PY 
 Test Location

Orden de Servicio: 10019/22 
Service Arder

Obra/Proyecto:  GRUA GD-3000 PINOS DE  
RONDANA Y CRUZETA 
Job/Project

Equipamiento / Tubulacion: Equipment / Tube 
     GRUA GD–3000  PINOS RONDANA 
Y CRUZETA 

Fecha: 27/07/2022 
Date: 

Pieza:  PINOS DE ROND. CRUZETA DE LA 
GRUA 
Parl

Metal Base: 
Base Metal

Página: 1 / 1 
Sheet:

Norma de Referencia: ASME Sección V 
Reference Standard:

Procedimiento Ensayo: 
Testing Procedure

Espesor: N/I 

Bloque de Referencia:   Bloque V1 
Reference Block

Condición de la Superficie: CEPILLADA 
Surface Condition

Acoplante: METIL CELULOSA 
Couplant:: 

EQUIPAMIENTO DE ENSAYO TESTING EQUIPMENT: 
Fabricante: MODSONIC
 Manufacturer: 

Modelo:  Einstein II DGS
Model:     

Numero de Serie:  E3117 – 09 11 
Serial Number:      

PALPADOR 
TRANSDUCER

DATOS DE LA CALIBRACION 

Tipo 
Type

Modelo 
Model::

Nº de Serie 
Serial Number

Dimensiones 
Dimensions 

(mm)

Âng Real 
Real Angle

Freq 
(MHz) 

Sup. Det. 
Surface 

Detection

Esp. Bloque 
Tickness Block 

(mm)
GP (dB) PT (dB) GV (dB) 

D. Cristal
Double Crystal -

Normal 
Straight Beam MM 2SN 24103 10mm 0 2Mhz Externo V1 46 - - 

Detalle Junta / Croquis: Joint Detail / Sketch:  FOTO:  PINO DE RONDANA Y CRUZETA 

Discontinuidades Descontinuities 
Soldadura/Posi

ción 
Weld/Position

Nº Palpador 
Transducer 

Ganan
cia 

Gain 
dB 

Localización 
Localization

mm 

Dimensiones 
Dimentions 

(mm) 

Profund. 
Depth 
(mm) 

Perc. Sônico 
Sound Path 

(mm) 
Dist. Ref. 

(mm) 
Superf. 

Detección 
Detection Surface 

Laudo 
Evaluation 

Laudo pos 
Reparacion 

Evaluation after 
repair

PINO 
CRUZETA 
INFERIOR 

A 

PINO 
CRUZETA 
SUPERIOR 

A 

PINO 
RONDANA 
CABO DE 
ACERO 

A 

Legenda: 
A – Aprobado  Approved 
R – Reprobado Reproved 
NEC – Examen Complementario  Complementary Testing 

GP – Ganancia Primaria    Primary Gain 
PT – Perdida por Transferencia Transfer Loss 
GV – Ganancia de barredura Scanning Gain  

Aprobado     
Approved

Reprobado  
Reproved

Examen Complementario
Complementary Testing

Firma del Inspector: 
Inspector Signature 

Firma Contratista: 
Contractor Signature Firma Fiscalización: 

Surveyor Signature 

X



RELATÓRIO DE ENSAYO POR 
ULTRASONIDOS – SOLDADURA - ASME 

ULTRASONIC REPORT – WELDING - ASME 
Cliente:  Client
MOSAIC FERTILIZANTES 

Local de Ensayo: MOSAIC – VILLETA/PY 
Test Location

Página: 1 / 1 
Sheet:

Obra/Proyecto:  TORRE GRUA GD-3000 
Job/Project

Equipamiento / Tabulación: Equipment / Tube 
GRUA  GD–3000  TORRE CUERPO 

Orden de Servicio: 10019/22 
Service Arder 

Pieza:  SOLDA DEL CUERPO DE TORRE 
Parl

Metal Base: ACERO CARBONO
Base Metal

Fecha: 27/07/2022 
Date:

Norma de Referencia: ASME Sección V y VIII 
Reference Standard:

Procedimiento Ensayo:  
Testing Procedure PR-UT-RVS-001 Rev. 2 

Espesor: 19.3mm Cuerpo 
Thickness

Bloque de Referencia: ASME 20mm - Bloque V1 
Reference Block

Condición de la Superficie: CEPILLADA 
Surface Condition

Acoplante: METIL CELULOSA 
Couplant:: 

EQUIPAMIENTO DE ENSAYO TESTING EQUIPMENT: 
Fabricante: MODSONIC
 Manufacturer: 

Modelo:  Einstein II DGS
Model:        Arjun 30 

Numero de Serie:  E3117 – 09 11 
Serial Number:      AJ0633-0250 

PALPADOR 
TRANSDUCER

DATOS DE LA CALIBRACION 

Tipo 
Type

Modelo 
Model::

Nº de Serie 
Serial Number

Dimensiones 
Dimensions 

(mm)

Âng Real 
Real Angle

Freq 
(MHz) 

Sup. Det. 
Surface 

Detection

Esp. Bloque 
Tickness Block 

(mm)
GP (dB) PT (dB) GV (dB) 

D. Cristal
Double Crystal -

Normal 
Straight Beam MM 2SN 24103 10mm 0 2Mhz Externo V1 46 - - 

Angular 
Angle Beam 

MBW 70 N4 110213 8 x 9 mm 70ª 4Mhz Externo 20 mm 51.8 3 54.8 
Angular 

Angle Beam MBW 60 N4 5529 8 x 9 mm 60ª 4Mhz Externo 20 mm 45.5 2 47.5 

Detalle Junta / Croquis:   Foto de la Torre de Grua    Joint Detail / Sketch:  

Discontinuidades Descontinuities 
Soldadura/Posic

ión 
Weld/Position

Nº Palpador 
Transducer 

Ganan
cia 

Gain 
dB 

Localización 
Localization

mm 

Dimensiones 
Dimentions 

(mm) 

Profund. 
Depth 
(mm) 

Perc. Sônico 
Sound Path 

(mm) 
Dist. Ref. 

(mm) 
Superf. 

Detección 
Detection Surface 

Laudo 
Evaluation 

Laudo pos 
Reparacion 

Evaluation after 
repair

Circ. y Long J5 A 
Circ. y Long J6 A 
Circ. y Long J7 A 
Circ. y Long J9 A 
Circ. y Long J10 A 
Circ. y Long J11 A 
Circ. y Long J12 A 
Circ. y Long J13 MWB70 4  

MWB60 4 

0 
0 

175mm 
175mm 

9 ,06mm 
8.50mm 

26.5mm 
17mm 

Externa R 
Circ. y Long J13

R1 A 

Circ. y Long J10 A 
Circ. y Long J14 A 
Circ. y Long J16 A 

Obs.:J13 VER REPORTE DEL ENS. ULTRASONICO ARJUN 30 Y FOTOGRAFIAS DE LA REPARACION H:4, 5, 6 Y 7 
Legenda: 
A – Aprobado  Approved 
R – Reprobado Reproved 
NEC – Examen Complementario  Complementary Testing 

GP – Ganancia Primaria    Primary Gain 
PT – Perdida por Transferencia Transfer Loss 
GV – Ganancia de barredura Scanning Gain  

Aprobado     
Approved

Reprobado  
Reproved

Examen Complementario
Complementary Testing

Firma del Inspector: 
Inspector Signature 

Firma Contratista: 
Contractor Signature Firma Fiscalización: 

Surveyor Signature 

x



RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.8 - MEDIÇÃO POR 

CAMADA DE TINTA

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.

Página: 19/22
Rua Dr. Manuel Tourinho nº 10 * CEP: 11030-015 * Santos-SP * Voip : (13)3466-7187 *

comercial@conerge-engenharia.com.br        *        www.conerge-engenharia.com.br Deus é fiel  



 CLIENTE:

 TAG:

 DESCRIÇÃO:   

Data do Relatório:

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

MOSAIC FERTILIZANTES

FOR- 207- 01  Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. x l s

comer c i al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

JUNTA - J21 LATERAL ESQUERDO

Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

18/07/2022

MEDIDOR DE CAMADA DE TINTA GENERIC EM 2271

  OBRA:

LANÇA JUNTA - J23 INFERIOR

LANÇA

VILLETA/PY

10019/22

  DATA EXECUÇÃO:GRUA - (LANÇA)

Norma de referência / Critério de aceitação:

ATMOSFERA MARÍTIMA

Material:

AÇO CARBONO

Modelo:

GD-3000

Condição:

N-1550

LANÇA JUNTA - J20 INFERIOR

  Equipamento:

0,25 mm ~ 0,38 mm

LOCALIZAÇÃOPONTO MEDIDO

RELATÓRIO     

MEDIÇÃO DA CAMADA DE TINTA

27/07/2022

Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

  LOCALIZAÇÃO:

LANÇA JUNTA - J24 SUPERIOR

Marca:

0,27 mm ~ 0,37 mm

0,35 mm ~ 0,39 mm

0,30 mm ~ 0,33 mm

0,26 mm ~ 0,34 mm

0,27 mm ~ 0,35 mm

0,34 mm ~ 0,41 mm

0,26 mm ~ 0,38 mm

0,38 mm ~ 0,61 mm

JUNTA - J17 INFERIORLANÇA

JUNTA - J18 INFERIOR

JUNTA - J18 SUPERIOR

RESULTADO

0,31 mm ~ 0,39 mm

0,23 mm ~ 0,29 mm

JUNTA - J19 INFERIOR

JUNTA - J28 LATERAL DIREITO

LANÇA

LANÇA

LANÇA

LANÇA

LANÇA JUNTA - J24 INFERIOR

LANÇA JUNTA - J22 LATERAL ESQUERDO

LANÇA JUNTA - J27 LATERAL DIREITO 0,28 mm ~ 0,31 mm

LANÇA JUNTA - J25 INFERIOR 0,31 mm ~ 0,38 mm

LANÇA JUNTA - J26 INFERIOR 0,28 mm ~ 0,39 mm



CROQUI    

MEDIÇÃO DA CAMADA DE TINTA

 CLIENTE: MOSAIC FERTILIZANTES  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

 TAG: GD-3000  OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO:  GRUA - (LANÇA)  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI DO ENSAIO



 CLIENTE:

 TAG:

 DESCRIÇÃO:   

Data do Relatório:

TORRE

TORRE

TORRE

TORRE CHAPA - 07

0,25 mm ~ 0,35 mm

0,29 mm ~ 0,38 mm

0,27 mm ~ 0,33 mm

LOCALIZAÇÃOPONTO MEDIDO

CHAPA - 01TORRE

CHAPA - 02

CHAPA - 03

RESULTADO

0,32 mm ~ 0,38 mm

RELATÓRIO     

MEDIÇÃO DA CAMADA DE TINTA

27/07/2022

Técnico/Inspetor: Kleber dos Santos Sampaio

  LOCALIZAÇÃO:

Marca:

0,26 mm ~ 0,35 mm

0,30 mm ~ 0,46 mm

Modelo:

GD-3000

Condição:

N-1550

TORRE CHAPA - 05

  Equipamento:

0,29 mm ~ 0,39 mm

0,28 mm ~ 0,34 mm

CHAPA - 04

VILLETA/PY

10019/22

  DATA EXECUÇÃO:GRUA - (TORRE)

Norma de referência / Critério de aceitação:

ATMOSFERA MARÍTIMA

Material:

AÇO CARBONO

Eng° Responsável: Carlos Henrique de Moraes

18/07/2022

MEDIDOR DE CAMADA DE TINTA GENERIC EM 2271

  OBRA:

TORRE CHAPA - 08

TORRE

Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

MOSAIC FERTILIZANTES

FOR- 207- 01  Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. x l s

comer c i al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

CHAPA - 06



Rua Manuel  Tour i nho,  10 -  *  CEP:  11015- 030 *  Sant os -  SP *  Voi p:  ( 13)  3466- 7187

comer ci al @coner ge- engenhar i a. com. br www. coner ge- engenhar i a. com. br  Deus é f i el

FOR- 207- 01 Rel at or i o Ensai o por  Medi ção de Espessur a. xl s

CROQUI DO ENSAIO

 OBRA: 10019/22

 DESCRIÇÃO:  GRUA - (TORRE)  DATA EXECUÇÃO: 18/07/2022

CROQUI    

MEDIÇÃO DA CAMADA DE TINTA

 CLIENTE: MOSAIC FERTILIZANTES  LOCALIZAÇÃO: VILLETA/PY

 TAG: GD-3000



RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.9 - CERTIFICADO DO 

PAQUÍMETRO

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.
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RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.10 - CERTIFICADO DE 

CALIBRAÇÃO DO 

MEDIDOR DE

ESPESSURA

Propriedade Exclusiva do GRUPO CONERGE – NORMAS REGULAMENTADORAS, sendo proibida sua reprodução sem autorização prévia.
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Solicitante:

CERTIFICADO DE CALIBRAÇÃO No. 23918/21

Página: 1

CONERGE  INSPECAO E ENGENHARIA LTDA

/ 2

Data  da  Calibração: 07/05/2021

AV:PRESIDENTE WILSON,1473

1-CARACTERÍSTICA DO INSTRUMENTO CALIBRADO

LOCAL DA REALIZAÇÃO DA CALIBRAÇÃO: Laboratorio Metrotec

Descrição: MEDIDOR DE ESPESSURA ULTRASSON
Marca: GE Modelo: DMSE BASIC Nº Série: N/C

2-INFORMAÇÕES FORNECIDAS PELO CLIENTE

Temperatura: 22, Umidade: 60,0 % UR°C

3-CONDIÇÕES AMBIENTAIS

Identificação do Instrumento:ME-003

Validade da Calibração:05/2023
Periodicidade: 720

4-PROCEDIMENTO INTERNO DE CALIBRAÇÃO

PT-010 Revisão:02Procedimento de Referência:
Foram posicionados blocos padroes entre as faces de medicao do equipamento a seguir foram realizados tres ciclos de 
medicao do ponto inicial ao final , confrontando a indicacao do instrumento contra os valores dos blocos ou empilhamento de 
blocos .

5-PADRÃO(ÕES) UTILIZADO(S) NA CALIBRAÇÃO

Código Certificado Calibrado por ValidadeDescrição DP-092

D7716/19 07/2021
FEINMESS RBC

CONJUNTO BLOCO PADRAODescrição: Identificação Metrotec:

Data de Validade:No. do Certificado de Calibração:
Lab. Executor da calibração:

Resolução :

V.I. *

Capacidade:

mm

V.V.C.M. *

mm

Correção

mm

U 95 %

mm

K

1 à 200 mm

6-RESULTADOS / INCERTEZAS DE MEDIÇÃO

0,01 mm

1 0 0,00816 2,001
9,98 0,02 0,00816 2,0010

19,95667 0,04333 0,02485 3,1820



Solicitante:

CERTIFICADO DE CALIBRAÇÃO No. 23918/21

Página: 2

CONERGE  INSPECAO E ENGENHARIA LTDA

/ 2

Data  da  Calibração: 07/05/2021

AV:PRESIDENTE WILSON,1473
99,95667 0,04333 0,01149 2,18100

199,92 0,08 0,00816 2,00200

Não houve ajuste
*
V.I. = Valor Indicado no instrumento na unidade do mesmo.
V.V.C.M. = Valor Verdadeiro Convencional Médio do Padrão.
U 95 % = É a incerteza expandida que é baseada em uma incerteza padronizada combinada multiplicada por um fator de abrangência K, 
para um nível de confiança de aproximadamente 95%.

O presente certificado de calibração é valido apenas para o instrumento de medição acima caracterizado, não sendo extensivo a quaisquer
outros instrumentos de medição, ainda que similares. É permitida a reprodução deste certificado somente em sua forma integral.

Executor Técnico
NATHAN REBELATTO

DIRETOR TECNICO

Emissão, Santo Andre, 07/05/2021

Assinado Eletronicamente

MARCIO FURLANETO PARDO

Assinado Eletronicamente



RELATÓRIO DE INTEGRIDADE

13.11 - CERTIFICADO DO 

ULTRASSOM
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