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DE CORROSAO E TRATAMENTO

BAG COLLETOR

BIRLA CARBON — CUBATAOQ/SP

Este relatorio de Inspecdo Estrutural realizado na Area 55 segue 0os mais rigorosos padrdes de
gualidade. Os servicos e resultados aqui contidos foram previamente revisados, analisados e
aprovados por um Engenheiro Mecéanico e Engenheiro de Seguranca do Trabalho (Profissional

Habilitado)
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BIRLA CARBON

1.0 APRESENTACAO TECNICA

O Grupo CoNeRge Normas Regulamentadoras, possui mais de 23 anos no mercado e com
experiéncia comprovada no atendimento as exigéncias das Normas Regulamentadoras, através

de Auditorias, Diagnosticos, Inspecdes, Laudos, Manutencdes, Adequacdes, Calibracdo de

Instrumentos e Pericias Técnicas.

A Conerge esta registrada no CREA e atendendo a determinacdo do CONFEA/CREA possui
corpo técnico e de engenharia profissionais habilitados como responsaveis dos servicos

propostos: Engenheiro Mecéanico, Engenheiro Eletricista, Engenheiro Quimico, Engenheiro de

Segurancga, Engenheiro Civil e Arquiteta.

2.0 DADOS CONTRATUAIS

Contratante:

Responséavel/Representante:

NUumero da obra:
Numero do Relatério:
Tipo de inspecéao:
Inicio da inspecéao:
Término da inspecao:

Data do relatério:

Equipe técnica envolvida:

Birla Carbon

Sr. Antelmo Silva

2403

5538

Levantamento Estrutural de Corroséo
16/08/2022

22/08/2022

30/08/2022

Técnico: Gabriel Viana
Supervisor: Carlos Henrique de Moraes.
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3. OBJETIVOS

Realizar por meio de inspecdes o levantamento estrutural da Unidade 55 localizada nos
interiores da Birla Carbon, a fim de detectar pontos acometidos por corrosdes e quantificar
produtos para sanar 0S processos corrosivos e adequar ao novo projeto de revitalizacdo da
unidade e atender o Escopo — BC E-2306-054-2022

3.1 LEVANTAMENTO ESTRUTURAL

Analisar em pilares, vigas e suportes dos seguintes itens:

e Grau de corrosao com devido tratamento, pintura e/ou substituicao;
e Grade de piso e degraus;

e Corrimao e Guarda corpo;

e Contraventamentos;

e Suportes.

3.2 LEVANTAMENTO PINTURA

Analisar em estruturas, equipamentos, motores e bases dos seguintes itens:
e Eletrocalhas e eletrodutos;
e Isolamento Térmico;

e Filtros, Transportadoras, Roscas e Ventiladores.

3.3 ESCOPO DOS SERVICOS

Atender o escopo das atividades através dos seguintes itens listados no escopo técnico:
e Acompanhamento fotografico dos servicos;

e Realizar avaliacdo das estruturas e sua integridade;

e Realizar analise e inspecao visual dos pilares e vigas metélicas da area;

e Realizar avaliacdo de corrosao presente em maquinas e equipamentos;

e Realizar inspec¢éo visual nas grades de piso e degraus

e Realizar inspec¢ao visual das escadas e corrimdes para adequagao NR-12

e Andlise quantitativa de tratamento e pintura ou substitui¢ao.
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4. ESCADAS E CORRIMOES

Por meio de inspec¢des visuais foi observado as condi¢des fisicas das escadas e também seu
atendimento a NR-12 a fim de oferecer dados técnicos com base na norma em prol de manter

a seguranca de todos os usuarios deste dispositivo.

4.1 PADRAO ESCADA NR-12

Segundo a Norma Regulamentadora N°12 as escadas sem espelho devem atender os seguintes
requisitos:

a) largura atil minima de 0,60 m (sessenta centimetros);

b) degraus com profundidade minima de 0,15 m (quinze centimetros);

c) degraus e lances uniformes, nivelados e sem saliéncias;

d) altura maxima entre os degraus de 0,25 m (vinte e cinco centimetros);

e) plataforma de descanso com largura Gtil minima de 0,60 m (sessenta centimetros) e
comprimento a intervalos de, no maximo, 3,00 m (trés metros) de altura;

f) projecao de um degrau, “r’, sobre o outro deve ser maior ou igual a 0 m (zero
metro);

g) degraus com profundidade livre, “g”, que atendam a formula: 600< g +2h < 660
(dimensdes em milimetros), conforme figura abaixo.

Legenda

H altura da escada a angulo de inclinagdo

g profundidade livre do degrau w largura da escada

p linha de passo r projecdo entre degraus

h altura entre degraus t profundidade total do degrau

Conforme item 11.2, as escadas de degraus sem espelho das maquinas e equipamentos
instalados antes da publicacdo da Portaria SIT n.° 197, de 17 de dezembro de 2010, D.O.U. de
24/12/2010, ficam dispensadas do atendimento das alineas “a” e “e” (exceto quanto ao intervalo
de até trés metros) do item 11 deste Anexo, devendo ser garantida largura atil minima de 0,50 m

(cinquenta centimetros).
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4.2 SISTEMA DE PROTECAO CONTRA QUEDAS

Segundo a Norma Regulamentadora N°12 os sistemas de protecdo contra quedas devem
atender os seguintes requisitos:

a) ser dimensionados, construidos e fixados de modo seguro e resistente, de forma a suportar
os esforgos solicitantes;

b) ser constituidos de material resistente a intempéries e corroséao;

C) possuir travessado superior instalado de 1,10 m (um metro e dez centimetros) a 1,20 m (um
metro e vinte centimetros) de altura em relacdo ao piso ao longo de toda a extensédo, em ambos
os lados;

d) o travessao superior ndo deve possuir superficie plana, a fim de evitar a colocacdo de objetos;
e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relagdo ao piso, localizado entre o rodapé e o
travessao superior.

Conforme item 7.1, os meios de acesso instalados antes da publicacdo da Portaria SIT n.° 197, de
17 de dezembro de 2010, D.O.U. de 24/12/2010, ficam dispensados do atendimento da dimensao
indicada na alinea “c” do item 7, devendo o travessao superior possuir no minimo 1,00 m (um

metro).
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5.0 TABELA DE GRAU DE CORROSAO

T

GRAUC GRAU D

o Grau A - Superficie de aco com a carepa de laminagdo praticamente intacta em toda a
superficie e sem corrosao. Representa a superficie de aco recentemente laminada, (limpeza

periodica).

o Grau B - Superficie de aco com principio de corrosdo, quando a carepa de laminacao

comeca a desprender-se, (tratamento e pintura).

o Grau C - Superficie de aco onde a carepa de laminacdo foi eliminada pela corrosdo ou
poderd ser removida por raspagem ou jateamento, desde que ndo tenha formado ainda

cavidades muito visiveis (pites) em grande escala, (aprovada com ressalvas).

o Grau D - Superficie de aco onde a carepa de laminacao foi eliminada pela corrosdo com

formacao de cavidades visiveis em grande escala, (situacao reprovada).
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6. GRAFICO DE CORROSOES ENCONTRADAS

= GRAU A
J ® GRAUB
GRAU C
/A GRAU D
=\
0%

PRIORIDADES TOTAL PORCENTAGEM
GRAU A 27 2%
GRAU B 4 12%
GRAU C 2 %
GRAU D 0 2%
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7.0 CONCLUSAO

Atraveés do levantamento realizado na Bag Collector, podemos chegar nos seguintes

resultados a respeito da situag&o atual:

e 3,07 m? de Area Afetada por Corrosao.

Com isso, segue abaixo o levantamento total de tinta a ser utilizada no setor em questéo, a fim de

sanar 0 processo corrosivo:

e 2,40 L de Primer Ep6xi Mastic Aluminio N-2288.
e 17,28 L de tinta de acabamento poliuretano acrilico N-2677 (cor amarela).

e 94,85 L de tinta Epoxi Poliamida de Alta Espessura N- 2628 (cor cinza).

Por fim, de acordo com os dados obtidos pela presente inspecéo, temos 0 seguinte levantamento:

Escadas
Quantidade de Escadas Quantidade de Degraus

7
10
3
5
9

A WO W N B

13 conjuntos de escadas, com 87 degraus ao todo.
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Nota técnical: Consideramos uma taxa adicional de 30% para sanar eventuais problemas com desperdicios na aplicacao.

Nota técnica?: Consideramos duas dem&os na aplicagdo da tinta.

Nota técnica3: A tinta foi devidamente calculada para sanar somente os pontos afetados pela corroséo.

Nota técnica* Os célculos foram baseados nos procedimentos da Birla Carbon (P 001.2017) e especificagdes do fabricante da tinta.

CONTROLE DE EMISSAO

29/09/2022
Inspeg&o GABRIEL VIANA DA SILVA
Data
Profissional | CARLOS HENRIQUE DE MORAES m(} 20/09/2022
> e = .
Habilitado CREA SP 0640977984 st Data
Assinatura

"Inspecdo com Seguranca e Qualidade é nossa Prioridade”
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8.0 ANEXOS
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8.1 — PLANILHA DE
INSPECAO
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GRUPO L3Rk e ross wirivom

/cONERGE

NORMAS REGULAMENTADORAS

GRAU DE CORROSAO

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

TRATATIVA

Tratamento e

SITUAGAO ENCONTRADA

Foi evidenciado que o rodapé do lado leste encontra-se

RECOMENDACAO

Necessario realizar tratamento e pintura nas regides

ADITYA BIRLA

Lado Leste A Rodapé N 2000000 mm?2 3 ~ - | Utilizar 520,00ml de tinta amarela.
pintura com pontos acometido por corroséao. afetadas por corrosao.
Lado Oeste A Ta_mpo do Tral':_xmenlo e 5000000 mm?2 Foi evidenciado que a cf)apa metdlica t'io equipamento Ne(_:~essar|o realizar tratame[no € pintura nas Utilizar 2708,33ml de tinta cinza.
Equipamento pintura encontra-se com corrosdes de grau baixo. regides afetadas por corrosgo.
Lado sul A Viga Transversal Tralgmemo e 3600000 mm?2 Foi evidenciado que a viga tranS\iersaI do plso_do segundo Ne(_:?ssarlo realizar tratamegto e pintura nas Utilizar 1950,00ml de tinta cinza.
pintura patamar encontra-se com corros&o de grau baixo. regides afetadas por corroséo.
Foi evidenciado que o piso gradil do patamar 1 do Bag N - . .
. ' . rio realizar tratamen intura n . . .
Todo Patamar B Piso Gradil Tralai\rl::jgo € 7000000 mm? Collector encontra-se com pontos acometidos por e(.:fssafot Za ar trata e~t0 e pintura nas Utilizar 3791,67ml de tinta cinza.
p corros&o de grau médio. regioes aretaqaas por corrosao.
Lado Norte B Escada Trata_\memo e 1600000 mm?2 Foi evidenciado que as vigas laterais da/e;cada lado norte Ne(l:iassarlo realizar tratamet]to e pintura nas Utilizar 416,00mI de tinta amarela.
pintura encontram-se com corrosdes de grau médio. regides afetadas por corroséo.
Foi evidenciado que a escada para o segundo pavimento N - . .
N ! rio realizar tratamen intura n - .
Lado Norte B Escada Tratamento e 192000 mm?2 encontra-se com a jun¢éo dos degraus com a viga ecessario realizar tratamento e pintura nas Utilizar 49,92ml de tinta amarela.

pintura

corroida.

regides afetadas por corroséo.
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LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

ADITYA BIRLA

RAU DE CORROSA TRATATIVA / SITUAGAO ENCONTRADA RECOMENDAGAO

7 Lado Norte B Guarda Corpo Trata_\mento e 560000 mm2 Foi ewdenmadc_: que o guardaf:orpo encontra-se com Ne(_:?ssarlo realizar tratamegto e pintura nas Utilizar 145,60ml de tinta amarela.

pintura pontos acometidos por corrosé&o. regides afetadas por corrosao. o
i evi i N ario realizar tratamen intura n - )

8 Lado Leste A Guarda Corpo Trala_xmento e 2800000 mm?2 Foi (_ew:ienmado presenca de corroséo grau leve no e(_:~essa 0 realizar tratal e_to € pintura nas Utilizar 728,00ml de tinta amarela.
pintura corrimdo do guarda corpo. regides afetadas por corrosao.

9 Todo Patamar A Piso Gradil Tratamento e 5000000 mm?2 Foi evidenciado corros&o nos pisos do segundo patamar Netl:?ssarlo realizar tratamegto e pintura nas Utilizar 2708,33ml de tinta cinza.
pintura da Bag Collector. regides afetadas por corroséo.

, i evi i i a N ario realizar tratamen intura n - } )

10 Lado Norte c Viga Trat':_xmento e 1200000 mm?2 Foi evidenciado que aviga de sustentag&o da escada e(_:?ssa 0 realizar tratal e_to € pintura nas Utilizar 650,00ml de tinta cinza.
pintura encontra-se com corrosdes severas. regides afetadas por corroséo.

1 Lado Norte c Escada Trata}mento e 6720000 mm?2 Foi evidenciado que a escada do terceiro pavimento I_a\do Negiassarlo realizar tratamet]to e pintura nas Utilizar 1747,20ml de tinta amarela.
pintura norte encontra-se com pontos acometidos por corrosdo.  [regides afetadas por corrosio.

12 Lado Norte A Guarda Corpo Trate_xmento e 560000 mm2 Foi eyldenc@do que a cantoneira do guarda corpo do Ne(_:?ssano realizar tratamegto e pintura nas Utilizar 145,60ml de tinta amarela.
pintura terceiro pavimento encontra-se com pontos corroidos. regides afetadas por corroséo.

Rua Manuel Tourinho n® 10 * CEP 11015-030 * Santos-SP *Voip: (13)3466-7187
* comercial @conerge-engenharia.com.br *
* www.conerge-engenharia.com.br *




e T — v ADITYA BIRLA

CONERGE LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR NN
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GRAU DE CORROSAO TRATATIVA v SITUAGAO ENCONTRADA RECOMENDACAO

Foi evidenciado que a cantoneira do guarda corpo do Es A

13 Lado Leste A Guarda Corpo Trata_\mento € 2100000 mm? terceiro pavimento encontra-se com pontos acometidos Ne(_:?ssarlo realizar tratamegto e pintura nas - oy i Utilizar 546,00ml de tinta amarela.
pintura 5 regides afetadas por corroséo. ; ﬁ ¥ i
por corrosao. > B /
Foi evidenciado que o equipamento do terceiro pavimento £ : .
P " o N rio realizar tratament intura n . . .
14 Lado Leste A Isolamento Térmico Tratamento e 2400000 mm?2 encontra-se sem isolamento térmico e com pontos de ecessario realizar tratamento e pintura nas Utilizar 1300,00ml de tinta cinza.

Pintura corrosso. regides afetadas por corrosao.

Tratamento e Foi evidenciado que no terceiro pavimento o equipamento
15 Lado Leste A Isolamento Térmico Pintura 2400000 mm?2 encontra-se com o isolamento danificado e com pontos
acometidos por corrosédo de baixo grau.

Necessario realizar tratamento e pintura nas

- ~ Utilizar 1300,00ml de tinta cinza.
regides afetadas por corroséo.

P i evi i i érmi i N ario realizar tratamen intura n - ) ’
16 Lado Leste A Isolamento Térmico Tral;menlo € 2400000 mm? Foi e_wdenuado que o |50!ament0 te(mlco_do equipamento eg?ssa o realizar tratay e~t0 e pintura nas Utilizar 1300,00ml de tinta cinza.
Pintura localizado no terceiro pavimento esté danificado. regides afetadas por corroséo.
P Tratamen - . . o i . N ario repor o isolamento térmi m o material . . .
17 Lado Sul A Isolamento Térmico alt::ntjram € 2860000 mm?2 Foi evidenciado que o isolamento térmico esta danificado. a(jeec:szoo epor o isolamento térmico com o material Utilizar 1549,17ml de tinta cinza.
18 Lado Sul A \solamento Térmico Tratgmento e 2400000 mm?2 Foi _ewdenmadf) que o isolamento térmico do terceiro Necessario repor o isolamento térmico com o material Utilizar 1300,00ml de tinta cinza.
Pintura pavimento esté danificado. adequado.
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/CONERGE LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR FINN
1 INS
£ cmass reci svenraonss .
EFERENCIA GRAU DE CORROSAO TRATATIVA DIMENSAO AFETADA SITUAGAO ENCONTRADA RECOMENDAGAO
&
o
* Dy
P Tratamento e Foi evidenciado que o isolamento térmico do terceiro Necessario repor o isolamento térmico com o material . " . .
19 Lado Sul A Isolamento Térmico " 1500000 mm?2 b N ™ A ol d Utilizar 812,50ml de tinta cinza.
Pintura pavimento esté danificado. adequado. by 4
LR
. Tratamento e Foi evidenciado que o isolamento térmico do terceiro Necessario repor o isolamento térmico com o material - . .
20 Lado Sul A Isolamento Térmico y 500000 mm?2 b . o Utilizar 270,83ml de tinta cinza.
Pintura pavimento esté danificado. adequado.
Foi evidenciado que o equipamento do terceiro pavimento 2 . .
21 Lado Oeste A Isolamento Térmico Tratgmento € 14400000 mm?2 encontra-se com corrosao e isolamento térmico Ne??ssano realizar tratamegto e pintura nas Utilizar 7800,00ml de tinta cinza.
Pintura s regides afetadas por corroséo.
danificado.
22 Lado Oeste A Isolamento Térmico Tra}l)a}mﬁpalo € 500000 mm?2 Foi evidenciado que o isolamento térmico esta danificado. ::g:jzggo repor o isolamento térmico com o material Utilizar 270,83ml de tinta cinza.
Foi evidenciado que o equipamento encontra-se com A . .
P Tratamen! . ~ B Necessario realizar tratamento e pintura nas - . .
23 Lado Oeste A Isolamento Térmico a‘? ento e 2400000 mm?2 pontos acometidos por corrosédo e com falta de isolamento ™ ~ P Utilizar 1300,00ml de tinta cinza.
Pintura térmico regides afetadas por corroséo.
24 Lado Oeste A \solamento Térmico Tratgmento e 1120000 mm2 Foi Ewdenuado que a falta de isolamento térmico nesta Ne(_:fessarlo realizar tratame[no e pintura nas Utilizar 606,67ml de tinta cinza.
Pintura regido. regides afetadas por corroséo.
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GRUPO L3Rk e ross wirivom

coONERGE

NORMAS REGULAMENTADORAS

RAU DE CORRO!

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

TRATATIVA

Tratamento e

SITUAGAO ENCONTRADA

Foi evidenciado que o equipamento no 4 pavimento

RECOMENDA(

Necessario realizar tratamento e pintura nas

ADITYA BIRLA

i
25 Lado Oeste A Isolamento Térmico Pintura 2240000 mm?2 encontra-se com pontos corroidos e com falta de -~ fetad ~ § | Utilizar 1213,33ml de tinta cinza.
isolamento térmico.1400x1600 regioes afetadas por corrosao. ) ‘
& |
Foi evidenciado que o equipamento do quarto pavimento N - . .
. . rio realizar tratamen intura n . . .
26 Lado Oeste A Isolamento Térmico Tra;mﬁ:‘am € 2400000 mm? encontra-se com pontos acometidos por corroséo e falta ' e(.:? Ssa fot Za a : at?r e_to e pintura nas Utilizar 1300,00ml de tinta cinza.
de isolamento térmico. €gioes afetadas por corrosao.
P Tratamento e Foi evidenciado que o isolamento térmico nesta regido do |Necessario realizar tratamento e pintura nas - ) .
27 A N 2 N . .
Lado Oeste Isolamento Térmico Pintura 4500000 mm quarto pavimento encontra-se danificada. regides afetadas por corrosao. Utilizar 2437,50ml de tinta cinza.
28 Lado Oeste A |solamento Térmico Trata_xmento e 13750000 mm?2 Foi ewdenglado que o isolamento t_grmlco nesta regido do Ne(_:?ssarlo realizar tratamegto € pintura nas Utilizar 7447,92ml de tinta cinza.
Pintura quarto pavimento encontra-se danificada. regides afetadas por corroséo.
Tratamento e Foi verificado que o isolamento do quarto pavimento Necessario realizar tratamento e pintura nas
29 Lado Sul A Isolamento Térmico Pintura 400000 mm?2 encontra-se danificado e a chaparia do equipamento com x fetad ~ Utilizar 216,67ml de tinta cinza.
pontos acometidos por corros&o. regioes afetadas por corrosao.
30 Lado Leste A |solamento Térmico Tratamento e 9000000 mm?2 Foi evidenciado no quarto pavimento pontos de corros&o e [Necessario realizar tratamento e pintura nas Utilizar 4875,00ml de tinta cinza.

Pintura

falta de isolamento térmico.

regides afetadas por corrosao.
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GRUPO L3Rk e ross wirivom

/cONERGE

NORMAS REGULAMENTADORAS

GRAU DE CORROSAO

Diagonal da

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

TRATATIVA

Tratamento e

DIMENSAO AFETADA

SITUAGAO ENCONTRADA

Foi evidenciado que a diagonal da escada do Ultimo

Necessario realizar tratamento e pintura nas

ADITYA BIRLA

31 Lado Norte A " 480000 mm?2 b ~ -~ ~ Utilizar 260,00ml de tinta cinza.
Escada Pintura pavimento encontra-se com pontos de corrosao. regides afetadas por corros&o.
i evi i a - N ario realizar tratament intura n - ) :
32 Cobertura A Tubulagio Trala_xmenlo e 2000000 mm?2 F0| ewdenuado_ que a tubulacdo encontra-se com seu e(_:?ssa 0 realizar tratal e_ 0 e pintura nas Utilizar 1083,33ml de tinta cinza.
Pintura isolamento danificado. regides afetadas por corroséo.
33 | Lado Leste/Oeste A Viga Trata_\mento e 5400000 mm?2 Foi ewd_enmado que as vigas encontram-se com pontos Ne(_:?ssarlo realizar tratamegto e pintura nas Utilizar 2925,00ml de tinta cinza.
pintura acometidos por corroséo. regides afetadas por corroséo.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travesséo superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
34 Lado Leste N/A Escada Substituigao 10000 mm (9 degraus) est,a irregular, com p}ravessao superior plano |objetos; g i . ) R
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme|e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travess&o intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.
Necessério que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travessao superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocag&o de
35 Lado Oeste N/A Escada Substituicao 10000 mm (9 degraus) est’a irregular, com })_travessao superior plano |objetos; g ) . ) ~
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessao
superior.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travess&o superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
36 Lado Sul N/A Escada Substituigio 10000 mm (9 degraus) est4 irregular, com o travesséo superior plano |objetos; e R

e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotogréafica ao lado.

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relagéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.
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GRUPO L3Rk e ross wirivom

L

Patamar 1

coONERGE

————— NORMAS REGULAMENTADORAS

GRAU DE CORROSAO

N/A

Guarda Corpo

Substituicdo

DIMENSAO AFETADA

120000 mm

SITUAGAO ENCONTRADA

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo do
Patamar 1 esté irregular, com o travesséo superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado.

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

RECOMENDACAO

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
objetos; e

€e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.

ADITYA BIRLA

38

Lado Sul

N/A

Escada

Substituicdo

8000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada
(7 degraus) esta irregular, com o travessao superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotogréafica ao lado.

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagédo de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relagéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.

39

Lado Sul

N/A

Escada

Substituicdo

8000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada
(8 degraus) esta irregular, com o travesséo superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotogréafica ao lado.

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.

40

Patamar 2

N/A

Guarda Corpo

Substituicdo

120000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo do
Patamar 2 esté irregular, com o travessao superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotogréafica ao lado.

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.

41

Lado Sul

N/A

Escada

Substituicdo

8000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada
(8 degraus) esta irregular, com o travesséo superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotogréfica ao lado.

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lIl, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagao de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessao
superior.
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ADITYA BIRLA
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/CONERGE

NORMAS REGULAMENTADORAS

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

GRAU DE CORROSAO TRATATIVA DIMENSAO AFETADA SITUAGAO ENCONTRADA RECOMENDACAO

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo -~ I\
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travessao superior ndo deve possuir .
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocag&o de S i} g
(8 degraus) esta irregular, com o travess&o superior plano |objetos; e =\ " A &
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme €) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte -4 Py 4 ‘
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travess&o intermediario a \ 9 " 2
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo Z 7 :

( ) G A o7 ; J

42 Lado Sul N/A Escada Substituicdo 8000 mm

ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.

43

Patamar 3

N/A

Guarda Corpo

Substituicdo

120000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo do
Patamar 3 esté irregular, com o travess&o superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado.

Necessério que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediério a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessdo
superior.

44

Lado Sul

N/A

Escada

Substituicdo

8000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada
(9 degraus) esta irregular, com o travesséao superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotogréafica ao lado.

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travess&o superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.

45

Lado Sul

N/A

Escada

Substituicdo

8000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada
(10 degraus) esta irregular, com o travessao superior
plano e com o rodapé sem a altura minima de 200mm,
conforme demonstrado na evidéncia fotogréfica ao lado.

Necessério que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessao
superior.

46

Patamar 4

N/A

Guarda Corpo

Substituicdo

120000 mm

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo do
Patamar 4 esté irregular, com o travesséo superior plano
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado.

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lIl, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagao de
objetos; e

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessao
superior.
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REFERENCIA
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NORMAS REGULAMENTADORAS

GRAU DE CORRO!

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

TRATATIVA

DIMENSAO AFETADA

SITUAGAO ENCONTRADA

RECOMENDACAO

ADITYA BIRLA

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo : U\ ¥ V
com a NR-12, anexo lI, item 7: el \‘_" )
d) o travess&o superior ndo deve possuir "’. MR ‘(l@
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de \ B\ 2 Q)
47 Lado Sul N/A Escada Substituicio 6000 mm (6 degraus) est'é irregular, com ’o_travessa“\o superior plano |objetos; Q ) ) %e L \< :
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme|e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte 7 \ '
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travessao intermediario a ) B0 ' |
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relagéo i 4 \ s A
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo " 54 un A
superior.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travessao superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocacéo de
48 Lado Sul N/A Escada Substituigao 8000 mm (10 degraus) esta irrggular, com o lra\’/e_sséo superior objetos; e ) . ) R
plano e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, e) possuir rodape de, no minimo, 0,20 m (v|me
conforme demonstrado na evidéncia fotografica ao lado.  |centimetros) de altura e travessdo intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessdo
superior.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travess&o superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo do superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
I Patamar 5 esta irregular, com o travessdo superior plano |objetos; e
49 Patamar 5 N/A Guarda Corpo Substituicdo 110000 mm e com o rodapé seg 2 altura minima de ZDOmpm, cozforme e ]possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte -
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travess&o intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relagéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.
Foi evidénciado que a escada marinheiro de 15 degraus  |Necessario adequar a escada marinheiro, realizando a
- ~ n&o esta de acordo com a NR-12, anexo lll, item 13: adequac&o das barras horizontais, de modo que estas
50 Patamar 5 NIA Escada Marinheiro Adequagao -mm 1) barras horizontais com superficies, formas ou ranhuras tenr?amgranhuras ou outros tipos de superficiZS .
a fim de prevenir deslizamentos. antiderrapantes.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lIl, item 7:
d) o travessao superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocag&o de
51 patamar 5 N/A Escada Substituigio 6000 mm (6 degraus) esta irregular, com o travesséo superior plano |objetos; e R

e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme
demonstrado na evidéncia fotogréfica ao lado.

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessao
superior.
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/CONERGE

NORMAS REGULAMENTADORAS

GRAU DE CORROSAO

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSAO E TRATAMENTO NA AREA 55 - BAG COLLECTOR

TRATATIVA

DIMENSAO AFETADA

SITUAGAO ENCONTRADA

Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo do
Patamar 6 esté irregular, com o travesséo superior plano

RECOMENDACAO

Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:

d) o travessao superior ndo deve possuir
superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
objetos; e

ADITYA BIRLA

52 Patamar 6 NIA Guarda Corpo Substituigao 26000 mm e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme |e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte -
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travess&o intermediario a 4 g
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo s
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo |
superior.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travessao superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo da escada |Superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
53 Lado Sul N/A Escada Substituigio 6000 mm (6 degraus) est’a irregular, com ’o_travessao superior plano |objetos; Q i . ) R
e com o rodapé sem a altura minima de 200mm, conforme|e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
demonstrado na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travessao superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo esta superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
54 Lado Sul N/A Guarda Corpo Substituicio 16000 mm irregular, com o travessdo superior plano e com o rodapé objetos; e ) N ) .
sem a altura minima de 200mm, conforme demonstrado  |e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
na evidéncia fotografica ao lado. centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relacéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.
Foi evidénciado que a escada marinheiro de 8 degraus Necessério adequar a escada marinheiro, realizando a
55 Lado Sul N/A Escada Marinheiro Substituigao —mm né&o esta de _acord_o com a NR-1/2,A anexo lIl, item 13: adequag&o das barras horlzqntals, de modg que estas R
1) barras horizontais com superficies, formas ou ranhuras |tenham ranhuras ou outros tipos de superficies
a fim de prevenir deslizamentos. antiderrapantes.
Necessario que o guarda corpo esteja de acordo
com a NR-12, anexo lll, item 7:
d) o travess&o superior ndo deve possuir
Foi evidenciado que o modelo de guarda corpo esta superficie plana, a fim de evitar a colocagéo de
56 Lado sul N/A Guarda Corpo Substituigao 8000 mm irregular, com o travess&o superior plano e com o rodapé |objetos; e R

sem a altura minima de 200mm, conforme demonstrado
na evidéncia fotogréafica ao lado.

e) possuir rodapé de, no minimo, 0,20 m (vinte
centimetros) de altura e travessao intermediario a
0,70 m (setenta centimetros) de altura em relagéo
ao piso, localizado entre o rodapé e o travessédo
superior.

Rua Manuel Tourinho n® 10 * CEP 11015-030 * Santos-SP *Voip: (13)3466-7187

* comercial@conerge-engenharia.com.br *
* www.conerge-engenharia.com.br *




ADITYA BIRLA
\ 4" 4

GRUPO LYk evce mowrivoo RELATORIO DE LEVANTAMENTO

CONERGE ESTRUTURAL DE CORROSAO E

NORMAS REGULAMENTADORAS TRATAM E NTO

8.2 — REFERENCIA DE
ORDENACAO

| Propriedade Exclusiva da CONERGE — INSPECAO E ENGENHARIA LTDA, sendo proibida sua reproduciio sem autorizacdo prévia. |
R. Dr. Manoel Tourinho n® 10 Vila Mathias * CEP 11015-030 * Santos-SP * VOIP: (13) 3466-7187 * comercial@conerge-engenharia.com.br
Pagina: 12/14 www.conerge-engenharia.com.br Deus ¢é fiel



mailto:comercial@conerge-engenharia.com.br
http://www.conerge-engenharia.com.br/

OESTE

NORTE

SUL

LESTE

—— GRUPO Q Bk et i wtv vou

l/caNERGE engenharia@c

NORMAS REGULAMENTADORAS

Rua Manoel Tourinho, 10
Fone: (13) 3466-7187
onerge-engenharia.com.br

CLIENTE: ADITYA BIRLA

DATA: AGOSTO/2022

PLANTA: REFERENCIA GEOGRAFICA

ESCALA: SEM ESCALA

DESENHO:

OBSERVACAO:




ADITYA BIRLA
T Vl"'"

GRUPO LYk evce mowrivoo RELATORIO DE LEVANTAMENTO

CONERGE ESTRUTURAL DE CORROSAO E

NORMAS REGULAMENTADORAS TRATAM E NTO

8.3 - PROCEDIMENTOS DO
FABRICANTE

| Propriedade Exclusiva da CONERGE — INSPECAO E ENGENHARIA LTDA, sendo proibida sua reproduciio sem autorizacdo prévia. |
R. Dr. Manoel Tourinho n® 10 Vila Mathias * CEP 11015-030 * Santos-SP * VOIP: (13) 3466-7187 * comercial@conerge-engenharia.com.br
Pagina: 13/14 www.conerge-engenharia.com.br Deus ¢é fiel



mailto:comercial@conerge-engenharia.com.br
http://www.conerge-engenharia.com.br/

BOLETIM TECNICO E

LACKPOXI N 2288

DESCRICAO DO PRODUTO: Primer ep6xi poliamina bicomponente pigmentado com aluminio. Tolerante a superficies tratadas com
limpeza manual ou mecénica. Revestimento anticorrosivo com alta aderéncia sobre aco carbono
devidamente tratado ou tinta envelhecida, porém aderida.

USOS RECOMENDADOS: Recomendado para protecgao inicial de aco carbono sem carepa de laminacdo e quando este apresenta
corrosao e torna-se impraticavel o jateamento abrasivo.

CERTIFICACOES E APROVACAO: Atende Norma Petrobras N 2288.
Este produto quando fornecido para atender a Diretiva RoHs (Restriction of Certain Hazardous
Substances) possui a letra R na descricdo da sua homenclatura.

EMBALAGENS: Componente Conteudo Embalagem Unidade medida
Componente A 3,6 3,6 L
20 20
Componente B 20 20 L
3,6 3,6
CARACTERISTICAS: Cor: Aluminio
Brilho: Semi Fosco
Teor de VOC: 220 g/l
Sélidos por Volume: 72 + 2% (1SO 3233).
Prazo de Validade: 12 meses a 25°C.
Espessura por demé&o (seca): 120 um —130 pm
Rendimento teérico: 5,7 m%/l sem diluicao na espessura de 125 pym seco. Sem considerar os fatores de

perda na aplicacao.
Temperatura maxima 120 °C . O produto mantém as suas propriedades fisicas e
guimicas até a temperatura de 120 °C porém, a partir de 60°C, poderdo ocorrer

Resisténcia ao calor seco: . f .
variagoes na cor e brilho da tinta.

Secagem:

10°C 25°C 35°C
Pressao: 20 horas 16 horas 13 horas
Final: 288 horas 240 horas 168 horas
Secagem 10°C 250C 35°C
Repintura:

Min 20 horas 16 horas 12 horas
Max 52 horas 48 horas 44 horas

PREPARACAO DA SUPERFICIE O desempenho deste produto esta associado ao grau de preparacao da superficie.

A superficie devera estar limpa, seca e isenta de quaisquer contaminantes. Remover completamente
Oleos, graxas e gorduras conforme descrito na norma SSPC-SP 1.

A sujidade acumulada deve ser removida utilizando uma escova seca, pano limpo e seco, sopro de ar
comprimido, aspirador e/ou com a combinacgao destes, e 0s sais sollveis devem ser removidos através
de uma lavagem com agua doce em abundancia e, preferencialmente, sob baixa pressao (até 5.000 psi)
de acordo com a norma SSPC-SP 12/NACE No. 5.

Tratamento de superficie pelo processo de Jateamento Abrasivo

Executar o jateamento abrasivo comercial, grau Sa 2 do padréo visual da norma ISO 8501-1 (B Sa 2, C
Sa 2 e D Sa 2) ou de acordo com a norma SSPC-SP 10/NACE No. 3, padréo visual SSPC-VIS 1 (B SP 6,
CSP6,DSP6,G1SP6,G2SP 6, G3 SP 6).

Recomenda-se um perfil de rugosidade entre 40 e 85 pm.
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BOLETIM TECNICO

Inspecionar a superficie recém jateada observando a presenca de defeitos superficiais que
eventualmente poderéo ser revelados ap6s esta etapa, adotando praticas apropriadas para minimizar tais
defeitos através de esmerilhamento, preenchimento com solda e/ou com massa epoxi.

Caso ocorra oxidagdo no substrato entre o intervalo de tempo do término do jateamento abrasivo e o
inicio da aplicagao da pintura, a superficie deve ser jateada novamente até atingir o padréo visual
especificado.

Para &reas proximas a maresia é necessario efetuar lavagem com agua doce em baixa pressdo (minimo
3.000 psi) antes do jateamento abrasivo. E em alguns casos se faz necessario repetir o procedimento de
lavagem apoés o jateamento abrasivo para a remogao de possiveis contaminantes sollveis que ainda
tenham se depositado na superficie seguindo com um novo jateamento abrasivo.

Tratamento de superficie pelo processo de Limpeza manual Mecanica

Executar limpeza manual mecanica para superficies de aco carbono que apresentam os graus de
oxidagdo C ou D, de acordo os padrdes visuais da SSPC-VIS 3. Para superficies previamente pintadas
que apresentam os graus E, F ou G de acordo com a norma SSPC-VIS 3.

Tratar a superficie mecanicamente até obter, no minimo, o grau St 2 do padréo visual da norma ISO
8501-1 ou conforme SSPC-SP 2, podendo utilizar como auxilio o padréo visual da norma SSPC-VIS 3.

Tratamento de Superficie em Ago Carbono
Camadas superficiais duras (por exemplo, camadas resultantes de corte com chama) devem ser
removidas por meio de esmerilhamento antes de iniciar o jateamento abrasivo.

Todas as soldas devem ser inspecionadas e, se necessario, reparadas antes do término do jateamento
abrasivo. Porosidades, cavidades, respingos de solda, etc. devem ser reparados por meio de tratamento
mecanico adequado ou reparo de solda, nas demais areas, arredondar arestas e cantos vivos (r =22 mm,
ISO 8501-3).

Repintura de superficies com pintura envelhecida em bom estado de conservacéao

Nas situacdes onde a pintura envelhecida apresentar boa adesdo ao substrato, recomendamos executar
um lixamento superficial para quebra de brilho, seguindo com a limpeza da poeira e residuos do
lixamento a fim de proporcionar uma melhor aderéncia entre as demé&os de tintas.

Recomendamos ao usuério desta tinta que procure meios para se certificar de que a pintura original
envelhecida, por ocasido desta repintura, ainda esteja bem aderida ao substrato. Tintas envelhecidas
soltas ou mal aderidas devem ser totalmente removidas. Reforcamos que a repintura devera ser feita
somente em superficies que estejam em bom estado de conservagéo.

E aceitavel recorrer a padrdes de preparacéo de superficie menos exigentes desde que se garanta a
auseéncia de contaminantes por meio da limpeza com agua doce em alta pressao (entre 5.000 psi e
10.000 psi) de acordo com a norma SSPC-SP 12/NACE No. 5. Em caso de dividas, consultar nossa
area técnica para avaliar as alternativas de preparacao de superficie adequadas para cada caso.

Remover todos os contaminantes existentes sobre a pintura. Caso existam pontos localizados onde a
pelicula de tinta estiver sem aderéncia, proceder a remogdo com jateamento ligeiro grau Sa 1 (brush off)
ou conforme a norma SSPC-SP7. Padréo visual ISO 8501-1.

Pontos de corroséo, areas desgastadas, danificadas e outros, deverdo ser preparadas por jateamento
abrasivo comercial, grau Sa 2 do padrao visual da norma ISO 8501-1 ou de acordo com a norma SSPC-
SP 6/NACE No. 3, padréo visual SSPC-VIS 1. Na impossibilidade de ser realizado o processo de
jateamento abrasivo, como alternativa, pode-se realizar a preparacéo da superficie por ferramentas
mecanico-rotativos conforme SSPC-SP 11.

Manutenc&o e reparo

Nas situa¢des onde a pintura envelhecida apresentar boa adesao ao substrato, recomendamos executar
um lixamento superficial para quebra de brilho, seguindo com a limpeza da poeira e residuos do
lixamento a fim de proporcionar uma melhor aderéncia entre as demé&os de tintas.

Para maiores informacgdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.

PREPARACAO PARA
APLICACAO

Revisdo:
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Mistura

Homogeneizar o contetido de cada um dos componentes por meio de agitagdo mecanica ou pneumatica
(A e B). Assegurar de que nenhum sedimento fique retido no fundo da embalagem. Adicionar o
componente B ao componente A, na proporgdo de mistura indicada, sob agitacao, até completa
homogeneizagao, respeitando a relacéo de mistura.

Relacdo de mistura (Volume)
1AX1B.

Diluente
Diluente epoxi 3005
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BOLETIM TECNICO

Diluicéo
Dependendo do método de aplicagéo, diluir no maximo 10%

Na&o dilua com solventes que nédo sejam permitidos pela legislacdo local e nem exceda o percentual de
diluigdo indicado.

Somente adicione o diluente apés completa mistura dos componentes A + B.

A quantidade de diluente pode variar dependendo do tipo de equipamento utilizado e das condi¢fes do
ambiente durante a aplicag&o.

Excessiva diluicdo da tinta podera afetar a formagéo do filme, o aspecto e dificultar a obtengdo da
espessura especificada.

Vida atil da mistura (25°C)
3h
O tempo de vida Util da mistura é reduzida com o aumento da temperatura ambiente.

O ensaio de vida Util da mistura (Pot-Life) é realizado conforme a norma ABNT NBR 15742, contudo,
diferentes volumes de tinta preparados de uma Unica vez, somados a diferentes temperaturas do
ambiente e da tinta, influenciaréo no tempo de vida Gtil da mistura, podendo se obter resultados
diferentes dos que mencionados neste boletim técnico.

Tempo de inducéo (25°C)
Aguardar 15 a 20 minutos antes da aplicagéo.

Em locais de muito calor, recomendamos consultar o Departamento Técnico da WEG.

FORMAS DE APLICACAO Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

Na aplicacao por pulverizacao faca uma sobreposicéo de 50% de cada passe da pistola, concluindo com
repasse cruzado. Esta técnica é utilizada para evitar que figuem areas descobertas e desprotegidas e
para obter um acabamento estético adequado.

Reforgar todos os cantos vivos, fendas e corddes de solda com trincha, para evitar falhas prematuras
nestas areas.

Mudangas nas pressoées e nos tamanhos dos bicos podem ser necessarias para melhorar as
caracteristicas da pulverizagao.

Antes da aplicacdo esteja seguro de que 0s equipamentos e respectivos componentes estejam limpos e
nas melhores condicdes.

Purgue a linha de ar comprimido para evitar contaminagdo da tinta.

Ap6s efetuar a mistura de produtos bicomponentes, se ocorrerem paradas na aplicacéo, e estas tiverem
o seu pot life ultrapassado (tinta apresenta variagéo na sua fluidez), esta ndo podera mais ser rediluida
para posterior aplicagao.

Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

Pistola convencional:

Pistola: JGA 502/3 Devilbiss ou equivalente
Bico de fluido: EX

Capa de ar: 704

Presséo de atomizacgéo: 50 - 70 psi

Pressé&o no tanque: 10 - 20 psi

Diluicéo: 10%

Pistola Airless:

Usar Airless: Utilizar minimo bomba 60:1
Pesséao do fluido: 2500 — 3500 psi
Mangueira: Y4" de diametro interno
Bico: 0,017* - 0,025*

Filtro: Malha 60

Diluigdo: Max. 10%

Trincha:

Recomendado somente para retoques de pequenas areas ou “strip coat” (parafusos, porcas, corddes de
solda, cantos vivos e retoques).

Rolo:
Utilizar rolo de pelo curto e sem costura de |a de carneiro ou de |a sintética para tintas epoxis.
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Para aplicagao por trincha e/ou rolo, podera ser necessario aplicar em dois ou mais passes para se obter
uma camada uniforme e de acordo com a espessura de pelicula recomendada por demé&o.

Limpeza dos equipamentos:
Diluente epoxi 3005

NOTA: Limpar todo o equipamento imediatamente apos a utilizagdo.

N&o deixar o produto catalisado permanecer em contato com os equipamentos usados na aplica¢ao, pois
para temperatura acima da descrita no item vida Util da mistura, a tinta apresentara variagao na sua
fluidez e ird endurecer dificultando a limpeza.

Acrescentamos que constitui boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de
pulverizacdo durante o dia. A frequéncia de limpeza ird depender da quantidade pulverizada, da
temperatura e do tempo decorrido, incluindo todos os atrasos.

DESEMPENHO NA APLICACAO Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orientagcdes abaixo:

Poder&o ocorrer pequenas variagdes de cor, aspecto e brilho (mais visivel nas cores escuras), assim
como retardo na cura e comprometimento do desempenho das superficies aplicadas em periodos de
umidade relativa do ar elevada, dias de chuvas, em locais com temperaturas baixas ou em situagdes em
que as pecas forem aplicadas e colocadas para secar em ambientes externos.

Os produtos a base de epdxi sdo conhecidos por apresentar excelentes propriedades anticorrosivas e
baixa resisténcia a exposi¢ao aos raios solares. Em situag6es de exposicao do filme aplicado a acéo de
intempéries, apresentara com o passar do tempo uma perda de brilho conhecida como
calcinagdo/gizamento e como conseqiéncia alteragcao na sua tonalidade. Lembramos que mesmo
sofrendo esta calcinagéo, o filme ndo é prejudicado quanto a sua protecéo anticorrosiva.

Em pinturas executadas na orla maritima, se expostas a acdo de maresia, recomendamos efetuar
lavagem com agua doce entre demaos eliminando as impurezas depositadas.

Adequado para aplicagéo sobre sistemas alquidicos, epéxi e de poliuretano envelhecidos que
apresentam excelente aderéncia no substrato.

Antes da aplicacdo, deve-se observar as condicdes climaticas: Ndo deve haver ameacas de chuva ou
chuvisco. A temperatura da superficie deve estar no minimo 3 ° C acima do ponto de orvalho e a
umidade relativa do ambiente n&o deve exceder 85%.

Sob condigdes climaticas adversas em ambientes internos e / ou externos com alta umidade relativa do
ar, chuva ou chuvisco, baixas ou baixas temperaturas e temperaturas excessivamente altas, podem
occorer variagdes na cor e outras caracteristicas do produto. Consulte o Departamento Técnico da WEG
para mais informagdes.

Sistemas epdxi podem ter o tempo de cura maior quando expostos a baixas temperaturas. Para cura em
temperaturas abaixo de 10°C, consulte o Departamento Técnico da WEG.

Recomendamos pintar somente se a temperatura medida da superficie estiver no minimo 3°C acima da
temperatura do ponto de orvalho.

N&o aplicar o produto apés o tempo de vida Util da mistura (pot life) estiver ultrapassado.

Para melhores propriedades de aplicagdo, a temperatura da tinta devera estar entre 21 - 27 °C antes da
mistura e aplicacao.

Em pinturas efetuadas variando o método de aplicagdo de tintas na mesma obra, poderéa gerar diferengas
de brilho e aspecto final das superficies pintadas.

A temperatura do substrato, as condig8es climaticas e ambientais existentes durante a aplicagédo e no
decorrer da cura do produto e a espessura do filme aplicado poderéo interferir no tempo de secagem do
produto.

Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orientagdes abaixo:

Para maiores informacdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.

COMPATIBILIDADE DE Recomenda-se acabamentos a base de ep06xi ou poliuretano, principalmente em ambientes de alta
SISTEMAS E~REPINTURA DE agressividade.
MANUTENCAO

Para a aplicacéo de tinta de acabamento sobre o produto, devera ser respeitado o intervalo de repintura.
A superficie devera estar seca e isenta de contaminantes.

Para maiores informagdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.

PRECAUCOES DE SEGURANCA Produto desenvolvido para uso industrial destinado ao manuseio por profissionais qualificados.
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Leia atentamente todas as informagdes contidas na FISPQ deste produto, disponivel em: www.weg.net.

Armazene em local coberto e bem ventilado. Mantenha o recipiente hermeticamente fechado e longe de
fontes de calor ou ignigé&o.

Utilize somente em locais bem ventilados evitando o acimulo de vapores inflaméaveis. Mantenha o
produto afastado do calor e de fontes de ignicao.

N&o inale névoas/ vapores/ aerossoéis gerados durante o manuseio e/ou aplicacéo.
Use luvas de protegdo/ roupa de protecao/ protecéo ocular/ protecéo facial.

Embalagens vazias e materiais com vestigios de tinta devem ser descartados de acordo com a legislacédo
vigente. Cuide do meio ambiente.

NOTA:

Revisdo:
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As informagGes contidas neste boletim técnico baseiam-se na experiéncia e no conhecimento adquirido
em campo pela equipe técnica da WEG.

Em caso de utilizagdo do produto sem prévia consulta a WEG sobre a adequagédo do mesmo ao fim no
qual o cliente pretende utiliza-lo, o cliente fica ciente de que a utilizacéo se dara por sua exclusiva
responsabilidade, sendo que a WEG néo se responsabiliza pelo comportamento, seguranca, adequagao
ou durabilidade do produto.

Algumas informag¢des mencionadas neste boletim sdo apenas estimativas, e podem sofrer variagdes em
decorréncia de fatores fora do controle do fabricante. Assim, a WEG nédo garante e ndo assume qualquer
responsabilidade quanto a rendimento, desempenho ou quanto a quaisquer danos materiais ou pessoais
resultantes do uso incorreto dos produtos em questé@o ou das informacdes contidas neste Boletim
Técnico.

As informagdes contidas neste boletim técnico estao sujeitas a modificagdes periodicas, sem prévio
aviso, devido a politica de evolugdo e melhoria continua de nossos produtos e servigos, fornecendo
solugdes com qualidade para satisfazer as necessidades de nossos clientes.
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BOLETIM TECNICO E

LACKPOXI N 2628

DESCRICAO DO PRODUTO:

Tinta de acabamento epdxi poliamida bicomponente com alto teor de sélidos e alta espessura.
Acabamento para protegdo anticorrosiva em ambientes agressivos com alta concentracéo de umidade
e névoa salina.

USOS RECOMENDADOS:

Recomendado para pintura de equipamentos, maquinas, estruturas e instalacdes expostas a
atmosferas de média a alta agressividade. Ambiente maritimo como plataformas de prospecgéo e
producéo de petréleo. Produto destinado a ambientes cobertos.

CERTIFICACOES E APROVACAO: Atende norma Petrobras N 2628.

Este produto quando fornecido para atender a Diretiva RoHs (Restriction of Certain Hazardous
Substances) possui a letra R na descrigdo da sua nomenclatura.

EMBALAGENS: Componente Conteudo Embalagem Unidade medida
Componente A 2,88 3,6 L
16 20
Componente B 0,72 0,9 L
4 4
Componente B Il 0,72 0,9 L
4 4
CARACTERISTICAS: Cor: Ral, Munsell ou conforme padréo do cliente
Brilho: Semi Brilhante 60 — 80 UB
Teor de VOC: 255 g/l
Sélidos por Volume: 82 + 2% (1SO 3233).
Prazo de Validade: 12 meses a 25°C.
Espessura por demé&o (seca): 100 um —240 um
Rendimento tedrico: 4,8 m?/l sem diluigdo na espessura de 170 um seco. Sem considerar os fatores de

Resisténcia ao calor seco:

perda na aplicac&o.

Temperatura maxima 120 °C . O produto mantém as suas propriedades fisicas e
quimicas até a temperatura de 120 °C porém, a partir de 60°C, poderdo ocorrer
variagoes na cor e brilho da tinta.

Secagem:

Toque:
Pressao:
Final:

Secagem
Repintura:

10°C 25°C 35°C

8 horas 4 horas 2 horas
24 horas 16 horas 12 horas

300 horas 240 horas 168 horas

10°C 25°C 35°C

Min 24 horas 16 horas 12 horas
Max 72 horas 48 horas 36 horas

PREPARACAO DA SUPERFICIE O desempenho deste produto esta associado ao grau de preparagéo da superficie.

Revisdo:

12

A superficie devera estar limpa, seca e isenta de quaisquer contaminantes. Remover completamente
Oleos, graxas e gorduras conforme descrito na norma SSPC-SP 1.

Aplicagéo sobre primer
O produto pode ser aplicado sobre primer especifico a fim de compor um sistema de pintura adequado.

NOTA: Respeitar o intervalo de repintura do produto para a aplicacdo da deméo subsequente. Caso seja
ultrapassado o intervalo de repintura maximo indicado, se faz necessario executar um lixamento
manual/mecanico superficial para quebra de brilho da demé&o anterior, seguindo com a limpeza da poeira
e residuos do lixamento a fim de proporcionar uma melhor aderéncia entre as deméaos de tintas.
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A superficie do primer devera estar limpa, seca e isenta de quaisquer contaminantes, devendo a tinta de
acabamento ser aplicada dentro do intervalo de repintura dentre deméaos especifico do primer. Para a
correta aplicag&o do primer, consultar o seu boletim técnico.

Para maiores informacgdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.

PREPARACAO PARA Mistura

APLICACAO Homogeneizar o contetido de cada um dos componentes por meio de agitagdo mecanica ou pneumatica
(A e B). Assegurar de que nenhum sedimento fique retido no fundo da embalagem. Adicionar o
componente B ao componente A, na proporgdo de mistura indicada, sob agitacdo, até completa
homogeneizagao, respeitando a relacéo de mistura.

Relacdo de mistura (Volume)
4AX1B.

Diluente
Diluente epoxi 3005

Diluigao
Dependendo do método de aplicagao, diluir no maximo 10%

Na&o dilua com solventes que néo sejam permitidos pela legislacédo local e nem exceda o percentual de
diluicdo indicado.

Somente adicione o diluente apés completa mistura dos componentes A + B.

A quantidade de diluente pode variar dependendo do tipo de equipamento utilizado e das condigGes do
ambiente durante a aplicacdo.

Excessiva dilui¢cdo da tinta podera afetar a formagao do filme, o aspecto e dificultar a obtengdo da
espessura especificada.

Vida util da mistura (25°C)
2h
O tempo de vida Util da mistura é reduzida com o aumento da temperatura ambiente.

O ensaio de vida Util da mistura (Pot-Life) é realizado conforme a norma ABNT NBR 15742, contudo,
diferentes volumes de tinta preparados de uma Unica vez, somados a diferentes temperaturas do
ambiente e da tinta, influenciardo no tempo de vida Util da mistura, podendo se obter resultados
diferentes dos que mencionados neste boletim técnico.

Tempo de inducéo (25°C)
Aguardar 15 a 20 minutos antes da aplicagéo.

Em locais de muito calor, recomendamos consultar o Departamento Técnico da WEG.

FORMAS DE APLICACAO Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

Na aplicacéo por pulverizacdo faca uma sobreposicao de 50% de cada passe da pistola, concluindo com
repasse cruzado. Esta técnica é utilizada para evitar que fiqguem areas descobertas e desprotegidas e
para obter um acabamento estético adequado.

Reforgar todos os cantos vivos, fendas e corddes de solda com trincha, para evitar falhas prematuras
nestas areas.

Mudangas nas pressdes e nos tamanhos dos bicos podem ser necessérias para melhorar as
caracteristicas da pulverizacdo.

Antes da aplicacdo esteja seguro de que 0s equipamentos e respectivos componentes estejam limpos e
nas melhores condicdes.

Purgue a linha de ar comprimido para evitar contaminagé&o da tinta.

Ap6s efetuar a mistura de produtos bicomponentes, se ocorrerem paradas na aplicagdo, e estas tiverem
0 seu pot life ultrapassado (tinta apresenta variagéo na sua fluidez), esta ndo podera mais ser rediluida
para posterior aplicagdo.

Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

Pistola convencional:

Pistola: JGA 502/3 Devilbiss ou equivalente
Bico de fluido: EX
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NOTA:

Capa de ar: 704

Presséo de atomizagéo: 50 - 70 psi

Pressé&o no tanque: 10 - 20 psi

Diluigdo: 10%

Pistola Airless:

Usar Airless: Utilizar minimo bomba 60:1
Pesséo do fluido: 2500 — 3500 psi
Mangueira: Y," de diametro interno
Bico: 0,019 - 0,023"
Diluic&o: Max. 5%

Trincha:

Recomendado somente para retoques de pequenas areas ou “strip coat” (parafusos, porcas, corddes de
solda, cantos vivos e retoques).

Rolo:
Utilizar rolo de pelo curto e sem costura de |a de carneiro ou de |a sintética para tintas epoxis.

Para aplicagao por trincha e/ou rolo, podera ser necessario aplicar em dois ou mais passes para se obter
uma camada uniforme e de acordo com a espessura de pelicula recomendada por deméo.

Limpeza dos equipamentos:
Diluente epoxi 3005

Limpar todo o equipamento imediatamente ap6s a utilizagdo.

N&o deixar o produto catalisado permanecer em contato com os equipamentos usados na aplicagéo, pois
para temperatura acima da descrita no item vida Util da mistura, a tinta apresentara variagao na sua
fluidez e ird endurecer dificultando a limpeza.

Acrescentamos que constitui boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de
pulverizagao durante o dia. A frequéncia de limpeza ir4 depender da quantidade pulverizada, da
temperatura e do tempo decorrido, incluindo todos os atrasos.

DESEMPENHO NA APLICACAO

Revisdo:

12

Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orientacdes abaixo:

Poderéo ocorrer pequenas variagées de cor, aspecto e brilho (mais visivel nas cores escuras), assim
como retardo na cura e comprometimento do desempenho das superficies aplicadas em periodos de
umidade relativa do ar elevada, dias de chuvas, em locais com temperaturas baixas ou em situagdes em
que as pecas forem aplicadas e colocadas para secar em ambientes externos.

Os produtos a base de epdxi sdo conhecidos por apresentar excelentes propriedades anticorrosivas e
baixa resisténcia a exposi¢éo aos raios solares. Em situagfes de exposicao do filme aplicado a acéo de
intempéries, apresentara com o passar do tempo uma perda de brilho conhecida como
calcinacdo/gizamento e como conseqliéncia alteragdo na sua tonalidade. Lembramos que mesmo
sofrendo esta calcinagédo, o filme nao é prejudicado quanto a sua protecéo anticorrosiva.

Em pinturas executadas na orla maritima, se expostas a acdo de maresia, recomendamos efetuar
lavagem com agua doce entre deméaos eliminando as impurezas depositadas.

Antes da aplicacao, deve-se observar as condigdes climaticas: Ndo deve haver ameacas de chuva ou
chuvisco. A temperatura da superficie deve estar no minimo 3 ° C acima do ponto de orvalho e a
umidade relativa do ambiente ndo deve exceder 85%.

Sob condigdes climéticas adversas em ambientes internos e / ou externos com alta umidade relativa do
ar, chuva ou chuvisco, baixas ou baixas temperaturas e temperaturas excessivamente altas, podem
occorer variagdes na cor e outras caracteristicas do produto. Consulte o Departamento Técnico da WEG
para mais informagdes.

Produto ndo recomendado para pintura interna de tanques.

Sistemas epoxi podem ter o tempo de cura maior quando expostos a baixas temperaturas. Para cura em
temperaturas abaixo de 10°C, consulte o Departamento Técnico da WEG.

Recomendamos pintar somente se a temperatura medida da superficie estiver no minimo 3°C acima da
temperatura do ponto de orvalho.

N&o aplicar o produto apés o tempo de vida til da mistura (pot life) estiver ultrapassado.

Para melhores propriedades de aplicagédo, a temperatura da tinta devera estar entre 21 - 27 °C antes da
mistura e aplicacao.

Em pinturas efetuadas variando o método de aplicagdo de tintas na mesma obra, podera gerar diferengas
de brilho e aspecto final das superficies pintadas.
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A temperatura do substrato, as condi¢Bes climaticas e ambientais existentes durante a aplicagdo e no
decorrer da cura do produto e a espessura do filme aplicado poderéo interferir no tempo de secagem do
produto.

Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orienta¢des abaixo:

Para maiores informacgdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.

COMPATIBILIDADE DE Devera ser respeitado o intervalo de repintura do primer para aplicagdo da tinta de acabamento. Caso
SISTEMAS E REPINTURA DE seja ultrapassado o intervalo méaximo indicado se faz necessario proceder lixamento manual / mecéanico
MANUTENCAO utilizando lixa para quebra do brilho. A superficie do primer devera estar seca e isenta de contaminantes.

Em situagdes onde ndo se conhece a natureza do primer, recomenda-se testar a compatibilidade do
produto em uma pequena area. Devera garantir-se que o material original esteja bem aderido. Toda a
tinta ndo aderida devera ser retirada. Os pontos com corrosdo ou a aplicagéo sobre tintas envelhecidas
deverdo ser tratadas conforme orientacéo técnica.

N&o se recomenda a aplicacdo direta do produto sobre primers rico em zinco a base de etil silicato,
primers alquidicos, tintas a base de alcatrdo de hulha e demais primers monocomponentes. Quando a
aplicacéo do acabamento sobre um dos primers acima citados for necessaria, recomendamos a
aplicacdo de um produto intermediario adequado.

Para maiores informagdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.
PRECAUCOES DE SEGURANCA Produto desenvolvido para uso industrial destinado ao manuseio por profissionais qualificados.

Leia atentamente todas as informacdes contidas na FISPQ deste produto, disponivel em: www.weg.net.

Armazene em local coberto e bem ventilado. Mantenha o recipiente hermeticamente fechado e longe de
fontes de calor ou ignicéo.

Utilize somente em locais bem ventilados evitando o acimulo de vapores inflaméaveis. Mantenha o
produto afastado do calor e de fontes de igni¢ao.

Na&o inale névoas/ vapores/ aerossois gerados durante o manuseio e/ou aplicacao.
Use luvas de protecéo/ roupa de protecéo/ protecdo ocular/ protegéo facial.

Embalagens vazias e materiais com vestigios de tinta devem ser descartados de acordo com a legislagdo
vigente. Cuide do meio ambiente.

NOTA: As informacGes contidas neste boletim técnico baseiam-se na experiéncia e no conhecimento adquirido
em campo pela equipe técnica da WEG.
Em caso de utilizagdo do produto sem prévia consulta a WEG sobre a adequacgao do mesmo ao fim no
qual o cliente pretende utiliza-lo, o cliente fica ciente de que a utilizagéo se dara por sua exclusiva
responsabilidade, sendo que a WEG ndao se responsabiliza pelo comportamento, seguran¢a, adequagéo
ou durabilidade do produto.

Algumas informag¢des mencionadas neste boletim sdo apenas estimativas, e podem sofrer variagdes em
decorréncia de fatores fora do controle do fabricante. Assim, a WEG né&o garante e ndo assume qualquer
responsabilidade quanto a rendimento, desempenho ou quanto a quaisquer danos materiais ou pessoais
resultantes do uso incorreto dos produtos em questéo ou das informagdes contidas neste Boletim
Técnico.

As informacgdes contidas neste boletim técnico estao sujeitas a modificagdes periddicas, sem prévio
aviso, devido a politica de evolugdo e melhoria continua de nossos produtos e servicos, fornecendo
solugdes com qualidade para satisfazer as necessidades de nossos clientes.
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LACKTHANE N 2677

DESCRICAO DO PRODUTO:

Tinta de acabamento poliuretano acrilico alifatico brilhante bicomponente, de altos sélidos por volume e
alto rendimento. Produto desenvolvido para compor um sistema de protecéo anticorrosiva, alto poder
de impermeabilizag&o, resisténcia quimica e resisténcia ao intemperismo natural.

USOS RECOMENDADOS:

O produto promove uma pelicula de alto brilho e resisténcia quimica, amplamente utilizado na pintura
de equipamentos em ambientes industriais agressivos, onde se requer resisténcia e estética.
Combinando o produto com primer e/ou intermediarios epdxi é proporcionado um sistema de grande
durabilidade. O sistema em poliuretano acrilico alifatico € muito utilizado em inddstrias quimicas,
petroquimicas, papel e celulose, aglcar e alcool, transportes, entre outros.

CERTIFICACOES E APROVACAO: Atende Norma Petrobras N 2677.

Este produto quando fornecido para atender a Diretiva RoHs (Restriction of Certain Hazardous
Substances) possui a letra R na descrigdo da sua nomenclatura.

EMBALAGENS: Componente Conteudo Embalagem Unidade medida
Componente A 3 3,6 L
16,65 20
Componente B 0,45 0,9 L
0,6 0,9
CARACTERISTICAS: Cor: Ral, Munsell ou conforme padréo do cliente
Brilho: Brilhante >80 UB
Solidos por Volume: 65 * 2% (ISO 3233).
Prazo de Validade: 12 meses a 25°C.
Espessura por demé&o (seca): 60 um —70 um
Rendimento tedrico: 10 m#/1 sem diluicdo na espessura de 65 pm seco. Sem considerar os fatores de

Resisténcia ao calor seco:

perda na aplicagéo.

Temperatura maxima 120 °C . O produto mantém as suas propriedades fisicas e
guimicas até a temperatura de 120 °C porém, a partir de 60°C, poderéo ocorrer
variagcdes na cor e brilho da tinta.

Secagem:
10°C 25°C 35°C

Toque: 7 horas 4 horas 3 horas
Pegajosidade: 12 horas 8 horas 5 horas
Einal: 300 horas 168 horas 168 horas
SERCEEN 10°C 25°C 350C
Repintura:

Min 12 horas 8 horas 5 horas

Max 2 dias 2 dias 2 dias

PREPARAGAO DA SUPERFICIE

Revisdo:

24

O desempenho deste produto esta associado ao grau de preparacéo da superficie.

A superficie devera estar limpa, seca e isenta de quaisquer contaminantes. Remover completamente
6leos, graxas e gorduras conforme descrito na norma SSPC-SP 1.

Aplicacdo sobre primer
O produto pode ser aplicado sobre primer especifico a fim de compor um sistema de pintura adequado.

NOTA: Respeitar o intervalo de repintura do produto para a aplicagdo da deméo subsequente. Caso seja
ultrapassado o intervalo de repintura maximo indicado, se faz necessario executar um lixamento
manual/mecénico superficial para quebra de brilho da deméao anterior, seguindo com a limpeza da poeira
e residuos do lixamento a fim de proporcionar uma melhor aderéncia entre as demaos de tintas.
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A superficie do primer devera estar limpa, seca e isenta de quaisquer contaminantes, devendo a tinta de
acabamento ser aplicada dentro do intervalo de repintura dentre demaos especifico do primer. Para a
correta aplicagdo do primer, consultar o seu boletim técnico.

Para maiores informagdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.

PREPARA~QAO PARA Mistura

APLICACAO Homogeneizar o contelido de cada um dos componentes por meio de agitagdo mecanica ou pneumatica
(A e B). Assegurar de que nenhum sedimento fique retido no fundo da embalagem. Adicionar o
componente B ao componente A, na proporgao de mistura indicada, sob agitacao, até completa
homogeneizacao, respeitando a relagao de mistura.

Relagéo de mistura (Volume)

5AX1B.

Diluente

Diluente PU 5003 Para temperaturas abaixo de 25°C.

Diluente PU 5004 Para temperaturas entre 25°C e 35°C.

Diluente PU 5007 Para temperaturas acima de 35°C e
secagem em estufa.

Diluicao

Dependendo do método de aplicagao, diluir no maximo 15%

Na&o dilua com solventes que néo sejam permitidos pela legislacédo local e nem exceda o percentual de
diluigdo indicado.

Somente adicione o diluente apés completa mistura dos componentes A + B.

A quantidade de diluente pode variar dependendo do tipo de equipamento utilizado e das condi¢des do
ambiente durante a aplicacdo.

Excessiva diluicdo da tinta podera afetar a formagéo do filme, o aspecto e dificultar a obtengdo da
espessura especificada.

Vida util da mistura (25°C)
2h
O tempo de vida Util da mistura é reduzida com o aumento da temperatura ambiente.

O ensaio de vida Util da mistura (Pot-Life) é realizado conforme a norma ABNT NBR 15742, contudo,
diferentes volumes de tinta preparados de uma Unica vez, somados a diferentes temperaturas do
ambiente e da tinta, influenciardo no tempo de vida Gtil da mistura, podendo se obter resultados
diferentes dos que mencionados neste boletim técnico.

Tempo de inducéo (25°C)
N&o necessita tempo de indugéo.

Em locais de muito calor, recomendamos consultar o Departamento Técnico da WEG.

FORMAS DE APLICACAO Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

Na aplicacao por pulverizagao faga uma sobreposicéo de 50% de cada passe da pistola, concluindo com
repasse cruzado. Esta técnica é utilizada para evitar que fiquem areas descobertas e desprotegidas e
para obter um acabamento estético adequado.

Reforgar todos os cantos vivos, fendas e corddes de solda com trincha, para evitar falhas prematuras
nestas areas.

Mudangas nas pressées e nos tamanhos dos bicos podem ser necessérias para melhorar as
caracteristicas da pulverizagéo.

Antes da aplicacdo esteja seguro de que 0s equipamentos e respectivos componentes estejam limpos e
nas melhores condigdes.

Purgue a linha de ar comprimido para evitar contaminagéo da tinta.
Ap6s efetuar a mistura de produtos bicomponentes, se ocorrerem paradas na aplicagdo, e estas tiverem

o0 seu pot life ultrapassado (tinta apresenta variagéo na sua fluidez), esta ndo podera mais ser rediluida
para posterior aplica¢&o.
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NOTA:

Os dados abaixo servem como guia, podendo ser utilizados equipamentos similares.

Pistola convencional:

Pistola: JGA 502 DevilBiss ou equivalente
Bico de fluido: EX

Capa de ar: 704

Presséo de atomizagéo: 50 - 70 psi

Presséo no tanque: 10 - 20 psi

Diluigdo: 15%

Pistola Airless:

Usar Airless: Utilizar minimo bomba 60:1
Pesséo do fluido: 1500 - 2500 psi

Mangueira: 3/8” de didmetro interno
Bico: 0,015 - 0,021*

Dilui¢&o: Max. 5%

Trincha:

Recomendado somente para retoques de pequenas areas ou “stripe coat” (parafusos, porcas, corddes de
solda, cantos vivos e retoques).

Rolo:
Para aplicagao por trincha e/ou rolo, podera ser necessario aplicar em dois ou mais passes para se obter
uma camada uniforme e de acordo com a espessura de pelicula recomendada por deméao.

Limpeza dos equipamentos:
Limpar todo o equipamento imediatamente ap6s a utilizagao.

N&o deixar o produto catalisado permanecer em contato com os equipamentos usados na aplicagéo, pois
para temperatura acima da descrita no item vida Util da mistura, a tinta apresentara variagdo na sua
fluidez e ira endurecer dificultando a limpeza.

Acrescentamos que constitui boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de
pulverizagao durante o dia. A frequéncia de limpeza ird depender da quantidade pulverizada, da
temperatura e do tempo decorrido, incluindo todos os atrasos.

DESEMPENHO NA APLICACAO

Revisdo: 24

Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orientagdes abaixo:

Poderéo ocorrer pequenas varia¢des de cor, aspecto e brilho (mais visivel nas cores escuras), assim
como retardo na cura e comprometimento do desempenho das superficies aplicadas em periodos de
umidade relativa do ar elevada, dias de chuvas, em locais com temperaturas baixas ou em situagées em
que as pecas forem aplicadas e colocadas para secar em ambientes externos.

Em pinturas executadas na orla maritima, se expostas a acdo de maresia, recomendamos efetuar
lavagem com agua doce entre deméaos eliminando as impurezas depositadas.

Cores claras podem requerer mais de uma dem&o para obter uma cobertura uniforme.

Antes da aplicagao, deve-se observar as condigdes climaticas: Ndo deve haver ameacas de chuva ou
chuvisco. A temperatura da superficie deve estar no minimo 3 ° C acima do ponto de orvalho e a
umidade relativa do ambiente ndo deve exceder 85%.

Sob condicdes climéticas adversas em ambientes internos e / ou externos com alta umidade relativa do
ar, chuva ou chuvisco, baixas ou baixas temperaturas e temperaturas excessivamente altas, podem
occorer variagdes na cor e outras caracteristicas do produto. Consulte o Departamento Técnico da WEG
para mais informagdes.

Produto ndo recomendado para pintura interna de tanques.

Sistemas poliuretanicos (componente A e B), apresentam sensibilidade quando expostos a umidade
relativa do ar, podendo ocasionar defeitos no filme seco e redugéo do pot-life. Portanto, recomendamos
gue as embalagens de cada um dos componentes, apos o uso, sejam devidamente fechadas e mantidas
em lugares secos e protegidos de intempéries.

Recomendamos pintar somente se a temperatura medida da superficie estiver no minimo 3°C acima da
temperatura do ponto de orvalho.

Na&o aplicar o produto apés o tempo de vida til da mistura (pot life) estiver ultrapassado.

Para melhores propriedades de aplicacdo, a temperatura da tinta devera estar entre 21 - 27 °C antes da
mistura e aplicacao.
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Em pinturas efetuadas variando o método de aplicagdo de tintas na mesma obra, poderéa gerar diferengas
de brilho e aspecto final das superficies pintadas.

A temperatura do substrato, as condi¢des climaticas e ambientais existentes durante a aplicagédo e no
decorrer da cura do produto e a espessura do filme aplicado poderéo interferir no tempo de secagem do
produto.

Para um bom desempenho do produto, recomendamos seguir as orientacdes abaixo:

Para maiores informacgdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.

COMPATIBILIDADE DE Devera ser respeitado o intervalo de repintura do primer para aplicagdo da tinta de acabamento. Caso
SISTEMAS E REPINTURA DE seja ultrapassado o intervalo méaximo indicado se faz necessario proceder lixamento manual / mecéanico
MANUTENCAO utilizando lixa para quebra do brilho. A superficie do primer devera estar seca e isenta de contaminantes.

Em situagdes onde n&o se conhece a natureza do primer, recomenda-se testar a compatibilidade do
produto em uma pequena area. Devera garantir-se que o material original esteja bem aderido. Toda a
tinta ndo aderida devera ser retirada. Os pontos com corrosdo ou a aplicagéo sobre tintas envelhecidas
deverdo ser tratadas conforme orientacéo técnica.

N&o se recomenda a aplicacao direta do produto sobre primers rico em zinco a base de etil silicato,
primers alquidicos, tintas a base de alcatrdo de hulha e demais primers monocomponentes. Quando a
aplicacéo do acabamento sobre um dos primers acima citados for necessaria, recomendamos a
aplicacdo de um produto intermediario adequado.

Para maiores informagdes, consultar o Departamento Técnico da WEG.
PRECAUCOES DE SEGURANCA Produto desenvolvido para uso industrial destinado ao manuseio por profissionais qualificados.

Leia atentamente todas as informagdes contidas na FISPQ deste produto, disponivel em: www.weg.net.

Armazene em local coberto e bem ventilado. Mantenha o recipiente hermeticamente fechado e longe de
fontes de calor ou ignicéo.

Utilize somente em locais bem ventilados evitando o acimulo de vapores inflamaveis. Mantenha o
produto afastado do calor e de fontes de igni¢ao.

Na&o inale névoas/ vapores/ aerossois gerados durante o manuseio e/ou aplicagao.
Use luvas de protecéo/ roupa de protecéo/ protecdo ocular/ protegéo facial.

Embalagens vazias e materiais com vestigios de tinta devem ser descartados de acordo com a legislagdo
vigente. Cuide do meio ambiente.

NOTA: As informacdes contidas neste boletim técnico baseiam-se na experiéncia e no conhecimento adquirido
em campo pela equipe técnica da WEG.
Em caso de utilizagdo do produto sem prévia consulta a WEG sobre a adequagao do mesmo ao fim no
qual o cliente pretende utiliza-lo, o cliente fica ciente de que a utilizacdo se dara por sua exclusiva
responsabilidade, sendo que a WEG néo se responsabiliza pelo comportamento, seguranga, adequacao
ou durabilidade do produto.

Algumas informag¢des mencionadas neste boletim sdo apenas estimativas, e podem sofrer variagdes em
decorréncia de fatores fora do controle do fabricante. Assim, a WEG né&o garante e ndo assume qualquer
responsabilidade quanto a rendimento, desempenho ou quanto a quaisquer danos materiais ou pessoais
resultantes do uso incorreto dos produtos em questéo ou das informagdes contidas neste Boletim
Técnico.

As informacdes contidas neste boletim técnico estao sujeitas a modifica¢des periddicas, sem prévio
aviso, devido a politica de evolugdo e melhoria continua de nossos produtos e servicos, fornecendo
solugdes com qualidade para satisfazer as necessidades de nossos clientes.
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Resolucéo n° 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A

N
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‘ Anotacao de Responsabilidade Técnica - ART

Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Estado de Sdo Paulo

1. Responséavel Técnico

CARLOS HENRIQUE DE MORAES

Titulo Profissional:  Engenheiro Industrial - Mecanica, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

Empresa Contratada: CONERGE INSPECAO E ENGENHARIA LTDA

Pagina 1/2

ART de Obra ou Servico
28027230221354168

RNP: 2603421441

Registro: 0640977984-SP
Registro: 0548001-SP

2. Dados do Contrato
Contratante: BIRLA CARBON BRASIL LTDA
Endereco: Rodovia RODOVIA CONEGO DOMENICO RANGONI, S/N
Complemento:
Cidade: Cubatéo UF: SP
Contrato: Pr. 5.488/22 - Obra 2403 Celebrado em: 25/08/2022
Valor: R$ 4.541,00 Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

Acao Institucional:

Vinculada a Art n°:

CPF/CNPJ:02.634.915/0002-65
N°:

Bairro: ZONA INDUSTRIAL

CEP: 11573-904

—— 3.Dados daObra Servigo — —————__
Enderego: Rodovia RODOVIA CONEGO DOMENICO RANGONI, S/N

Complemento:
Cidade: Cubatao UF: SP
Data de Inicio: 16/08/2022

Previsdo de Término: 01/09/2022

Coordenadas Geogréficas:

Finalidade: Industrial

Proprietario: BIRLA CARBON BRASIL LTDA

Ne:

Bairro: ZONA INDUSTRIAL

CEP: 11573-904

Cadigo:
CPF/CNPJ: 02.634.915/0002-65

4. Atividade Técnica

Superviséo

1 Qualidade e Produtos

Confiabilidade

Inspecéo

Quantidade Unidade

1,00000 unidade

Apos a concluséo das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagdes

LEVANTAMENTO ESTRUTURAL DE CORROSOES E TRATAMENTO

UNIDADE 55: LEVANTAMENTO ESTRUTURAL - PILARES, VIGAS E SUPORTES; LEVANTAMENTO PINTURA - ESTRUTURAS, EQUIPAMENTOS, MOTORES E BASES. SUB-

AREAS: Torre de granulagéo e secagem; Bag collector; Reagdo e Estocagem.

6. Declaragdes

Acessibilidade: Declaro atendimento as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislacdo especifica e no

Decreto n°®5.296, de 2 de dezembro de 2004.



7. Entidade de Classe

0-NAO DESTINADA
8. Assinaturas

Declaro serem verdadeiras as informac6es acima

de _ 2022

Santos 30 4 agosto
Local "" ‘ \ data

CARLOS HENRIQUE DE MORAES - CPF: 926.902.118-15

BIRLA CARBON BRASIL LTDA - CPF/CNPJ: 02.634.915/0002-65
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9. Informagdes

- A presente ART encontra-se devidamente quitada conforme dados
constantes no rodapé-versdo do sistema, certificada pelo Nosso Nimero.

- A autenticidade deste documento pode ser verificada no site
www.creasp.org.br ou www.confea.org.br

- A guarda da via assinada da ART seréa de responsabilidade do profissional
e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

www.creasp.org.br
Tel: 0800 017 18 11
E-mail: acessar link Fale Conosco do site acima

CREA-SP
—mstmR—

Valor ART R$ 88,78 Registrada em: 26/08/2022
Impresso em: 31/08/2022 09:21:02

Valor Pago R$ 88,78

Nosso Numero: 28027230221354168 Versao do sistema





