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RELATORIO DE INSPECAO DE VASO DE PRESSAO

(Conforme Portaria MTb n° 1082 da NR-13 de 18 de dezembro de 2018)
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Este Relatorio de Inspegao em Vaso de Pressdo segue os mais rigorosos padrdes de qualidade e obediéncia a Norma
Regulamentadora — NR-13. Os servigos e resultados aqui contidos foram previamente revisados, analisados e
aprovados por um Engenheiro Mecanico (Profissional Habilitado), conforme subitem 13.5.4.12 da NR-13.
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CONERGE/ RELATORIO DE INSFN’EC}AO _:‘C;{’f :

Inspegédo & Engenharia VASO DE PRESSAO ,,"'ﬁ ‘\?
1.0 IDENTIFICACAO DO VASO

DESCTICAO eveoveveeeeeeeeseeesessesesesseesssseennennnn: SEPARADOR AR/OLEO

AT eoeeeeeeeeeeeeeeseeeeeseeeeceeeseeeeeeeeeeeeeeseeseeennn. SALA DOS COMPRESSORES

RelatOrio .....cccueecveeiieieeieeeeereere el 3684

ODBTa..ccciiciicieeceeeeeceeeereeste e vee et 2116/19

Data do Relatorio ......ccoeeeeeevveeeeeeevecreereeneennennt 14/06/19

Data do Inicio da Inspegao ..............c.c............: 04/06/19

Data do Término da Inspegao ........................: 04/06/19

Proprietario do equipamento.......................... TERMAG

Fone/FaX .....ccceevenncnnenccnncnecnceneens vt (13) 2102-0565

Localizagao.......ccccecvuvueirvecccnvrcccnireenenene et Av. Santos Dumont, Concei¢aozinha — Guaruja/SP

Contato ....eeeveeeveereeieeeeeceeeeeeeeeecre e esveeens e OT. Jader Ilson Medeiros

1.1 DADOS TECNICOS

Fabricante...........ccccccevvvvvvnnnnncncciceee. s ATLAS COPCO

Ano de Fabricagao ......ccccceeevecieeeecveneens eeeennn: 29/05/2018

Numero de Série ..........ccccoeurvvrieieicrcncncnn et 5023784-005

Tipo do Vaso.......cccccecucucucucccccccccecncenen et CILINDRICO VERTICAL
Coédigo de Projeto/Ano .............cccceeeueuev oo, ASME SEC. VIII DIV. 1 /2013
Espessura do corpo medida...........................: 3,04 mm

Espessura do tampo inferior medida.... .......: 3,67 mm

Espessura do tampo superior medida.........: 31,0 mm

Material do corpo - tampo.........ccccceeee weee. . ASTM A36

Idade do Vaso. .....ccccoecevveinccinccinccveeee weeet 1 ano

Vazao do Sistema.......cccccecveevveeveeeeeceens ..o 413,28 m3/h
Modelo.......ccccoviiniiiiiciiiiiccins et 1028 8855 10

1.2 ENOUADRAMENTO A NR-13

Fluido c.ooeveevieiiivirirciccvcvcveieeecseneeeeeenen. . AR COMPRIMIDO

CLASSE .ttt C

GIUPO ..ol 5

Categoria......cccoeiviiiniiiiiiicicc \%

1.3 DADOS OPERACIONAIS
CORPO

Pressao de Projeto (kgf/cm?)  / (kPa) 15,29 / 1500
Pressao de Teste (kgf/cm?) [/ (kPa) 19,88 / 1950
PMTA (kgf/cm?) /  (kPa) 15,29 / 1500
Pressao de Operagao (kgf/cm?) / (kPa) 7,00 / 686,7
Temperatura de Operagao (°C) 80
Temperatura de Projeto (°C) -10° a 120°
Volume (m?) 0,025
Produto AR COMPRIMIDO
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RELATORIO DE INSPEGAO B
CONERGE/ VASO DE PRESSAO NN

1.4 DADOS DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E INSTRUMENTOS

Valvula 01

N2 TECNICO ...ccuveereereereecreeeteeere e, : NADA CONSTA
N2 de Serie:....ccovuveeeeeereeeeeeeereeeereeene :NADA CONSTA
Fabricante........coceeeveveevieccieeeeeeieeens :NADA CONSTA
Pressao de Abertura ..........cccuveeuneene... : NADA CONSTA
Vazao de Descarga ........cccccoueuvueuennne. :NADA CONSTA
Ultima 1eViSA0 .....evvevervverrrerereesrinnns : NADA CONSTA
Certificado n.? / Empresa................... : NADA CONSTA
Tipo da valvula ... : Seguranca
Manometro

Fabricante ......c.ccooeevveeeeeeeeeeeeeereennen. :NADA CONSTA
N2 de Serie....ccuvvvrecrrereeereeeeeeeeeeeenens :NADA CONSTA
Diametro da conexao............ceeuveee...: NADA CONSTA
N2 técnico (TAG) coovevveieieeeeeeeeeeen : NADA CONSTA
Range da escala.........cccoeueiirinninnnns :NADA CONSTA
Ultima reViSa0.........rverrverrreerrrererenns. : NADA CONSTA
Instalagdo / localizag@o .........cccceveneee. : VASO
Certificado n.? / Empresa.................... : NADA CONSTA

1.5 REQUISITOS LEGAIS

TABELA DE REFERENCIA
Ne Requisitos Legais Itens da Norma
01 Disposicoes Gerais 13.3.1a13.3.7
02 Vasos de Pressao — Disposi¢oes Gerais 13.5.1a13.5.1.9
03 Vasos de Pressao — Instalagao 13.,5.2.1a13.5.25
04 Vasos de Pressao — Seguranga na Operacao 13.5.3.1a13.5.3.3
05 Vasos de Pressao — Inspecao de Seguranga 13.5.4.1a13.5.4.17

2.0 INSPECAO DE SEGURANCA
2.1 TIPO DE INSPECAQ

() Inicial ( X ) Periodica () Extraordinaria

( X)) Externa () Interna ( ) TH/Estanqueidade

| Propriedade Exclusiva da CONERGE — INSPECAO E ENGENHARIA LTDA, sendo proibida sua reproducéo sem autorizacgo prévia. |
Av Presidente Wilson n® 1473 cj 104 * CEP 11320-915 * S&o Vicente-SP * Tel./Fax (13)3466-7187 * conerge@conerge-engenharia.com.br *
Pagina: 3/9 www.conerge-engenharia.com.br Deus éfiel




RELATORIO DE INSPEGCAO B
CONERGE ) VASO DE PRESSAO NN

2.2 ENSAIOS REALIZADOS

( X ) Medicao de Espessura () Liquido Penetrante () Particula Magnética
() Ultrassom () Boroscopia () Outros, especificos

2.3 PROXIMAS INSPECOES

Proxima Externa: 04/06/20
Proxima Interna: 04/06/20

2.4 CONCLUSOES GERAIS

Este Vaso de Pressdao encontra-se LIBERADO, porém se faz necessario o atendimento aos itens de
recomendacdes citados na Planilha de Inspe¢ao NR-13.

Nota técnica: A proxima inspegdo interna devera ser realizada junto com a data da troca do filtro, com
a data limite até o proximo vencimento da inspecao externa.

3.0 ANEXOS

ANEXO 3.1 —PLANILHA DE INSPECAO NR-13
ANEXO 3.2 - CROQUI DO EQUIPAMENTO
ANEXO 3.3 —ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS

ANEXO 3.3.1 —MEDICAO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM
ANEXO34 -ART.

CONTROLE DE EMISSAO
_#/ : 14/06/2019
EI”S!’“” de DANILLO RAFAEL SILVA -
quipamentos Data
Assinatura
Profissional |CARLOS HENRIQUE DEMORAES /‘f 14/06/2019
Habilitado e —
NR-13 CREA SP 06140977984 o Data
Assinatura

"Inspecdo com Seguranca e Qualidade é nossa Prioridade”
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3.1 - PLANILHA DE
INSPECAO NR-13
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- W e 5
/ 6‘{%5595 7 PLANILHA DE INSPECAO - NR-13 - VP-14 ?{T\T G D O . PRIORDADES

Constitui condigdo de risco grave e iminente - RGI o ndo
cumprimento de qualquer item previsto nesta NR que possa
causar acidente ou doenga relacionada ao trabalho, com
leséo grave a integridade fisica do trabalhador,
especialmente:

a) operacdo de equipamentos abrangidos por esta NR sem
1 13.3.1 - X os dispositivos de seguranca previstos conforme itens NADA CONSTA - 1-4
13.4.1.3.3,13.5.1.3.ae 13.6.1.2;

c¢) blogueio de dispositivos de seguranca de caldeiras, vasos
de presséo e tubulagbes, sem a devida justificativa técnica
baseada em c6digos, normas ou procedimentos formais de
operacéo do equipamento;

Todos os reparos ou alteragdes em equipamentos
abrangidos por esta NR devem respeitar os respectivos
codigos de projeto e pds construgédo e as prescrigdes do
fabricante no que se refere a:

2 13.3.3 - X a) materiais; NADA CONSTA - -3
b) procedimentos de execugéo;

c) procedimentos de controle de qualidade;
d) qualificacéo e certificagdo de pessoal.

Quando néo for conhecido o cédigo de projeto, deve ser
respeitada a concepgao original do vaso de presséo,
empregandos e os procedimentos de controle prescritos
pelos cédigos aplicaveis a esses equipamentos.

3 13.33.1 - X NADA CONSTA - -

A critério do PH podem ser utilizadas tecnologias de célculo
4 13.3.3.2 - X ou procedimentos mais avangados, em substituicdo aos NADA CONSTA - -
previstos pelos cédigos de projeto.

Os projetos de alteragdes ou reparo devem:

a) ser concebidos ou aprovados por PH;

b) determinar materiais, procedimentos de execucéo,
5 13.3.34 - X controle de qualidade e qualificagéo de pessoal; NADA CONSTA - -
c) ser divulgados para os empregados do estabelecimento
que estdo envolvidos com o equipamento.

Todas as intervencdes que exijam mandrilamento ou
soldagem em partes que operem sob pressao devem ser
6 13.3.35 - X objeto de exames ou testes para controle da qualidade com NADA CONSTA - -
parametros definidos pelo PH, de acordo com normas ou
codigos aplicaveis.
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LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES

QOE{VQEGE / PLANILHA DE INSPEGAO - NR-13 - VP-14 F AN P1=P3, 1-22P2 L3-PL. 14=PO
Equipamento atendo o item? "
Ne RESElgi'ITSOS ALINEA - DESCRIGAO DA NORMA RECOMENDAGAO FOTO (ANTES) 'N'Lr‘;f:o
SIM NAO Néo Aplic.
Os sistemas de controle e seguranca dos vasos de pressao
7 13.34 - X devem ser submetidos & manutencéo preventiva ou NADA CONSTA - -
preditiva.
O empregador deve garantir que os exames e testes em
8 1335 ) X vasos de pressao sejam executados em cpndigﬁes de NADA CONSTA 3 3
seguranga para seus executantes e demais trabalhadores
envolvidos.
Os trabalhadores, com base em sua capacitacéo e
experiéncia, devem interromper suas tarefas, exercendo o
direito de recusa, sempre que constatarem evidéncias de
9 13.3.6.3 : X riscos graves e iminentes para sua seguranga e salde ou de NADA CONSTA h h
outras pessoas, comunicando imediatamente o fato a seu
superior hierarquico.
Os vasos de pressao devem ser dotados dos seguintes
itens:
a) vélvula de seguranga ou outro dispositivo de seguranca a) Necessario providenciar o valor de vazao da véalvula de
com presséo de abertura ajustada em valor igual seguranga conforme os requisitos do projeto ASME VIII,
10 13.5.1.3 - X ou inferior a PMTA, instalado diretamente no vaso ou no para assegurar que em uma possivel abertura a vazao da - -4
sistema que o inclui, considerados os requisitos do cadigo vélvula atenda a presséo interna do sistema e arquivar o
de projeto relativos a aberturas escalonadas e tolerancias de documento no prontuario.
calibracao;
Todo vaso de pressao deve ter afixado em seu corpo, em
local de facil acesso e bem visivel, placa de identificagdo
indelével com, no minimo, as seguintes informacdes:
a) fabricante;
11 13.5.1.4 - X b) nimero de identificagéo; NADA CONSTA -1
c¢) ano de fabricagéo;
d) pressdo maxima de trabalho admissivel;
e) presséo de teste hidrostatico de fabricagao;
f) codigo de projeto e ano de edigao.




/CONERGE)

12

135.15

PLANILHA DE INSPECAO - NR-13 - VP-14

Além da placa de identificagéo, deve constar, em local
visivel, a categoria do vaso, e seu nimero ou cédigo de
identificacao.

Providenciar a inscricdo de TAG e CATEGORIA no corpo
do equipamento.

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
1-1=P3, I-2=P2, |-3=P1, I-4=P0

13

13.5.1.6

Todo vaso de pressdo deve possuir, no estabelecimento
onde estiver instalado, a seguinte documentacéo
devidamente atualizada:

a) prontuario do vaso de presséo a ser fornecido pelo
fabricante, contendo as seguintes informacdes:

- codigo de projeto e ano de edigéo;

- especificacédo dos materiais;

- procedimentos utilizados na fabricagdo, montagem e
inspecao final;

- metodologia para estabelecimento da PMTA;

- conjunto de desenhos e demais dados necessarios para o
monitoramento da sua vida Util;

- pressdo méxima de operagéo;

- registros documentais do teste hidrostatico;

- caracteristicas funcionais, atualizadas pelo empregador,
sempre que alteradas as originais;

- dados dos dispositivos de seguranga, atualizados pelo
empregador sempre que alterados os originais;

- ano de fabricacéo;

- categoria do vaso, atualizada pelo empregador sempre que
alterada a original;

NADA CONSTA

14

135.1.6

b) Registro de Seguranca em conformidade com o subitem
13.5.1.8;

c) projeto de alteracéo ou reparo em conformidade com os
subitens 13.3.3.3 € 13.3.3.4;

d) relatérios de inspecéo em conformidade com o subitem
13.5.4.14;

e) certificados de calibracédo dos dispositivos de seguranga,
onde aplicavel.

NADA CONSTA

15

13.5.1.7

Quando inexistente ou extraviado, o prontuario do vaso de
presséo deve ser reconstituido pelo empregador, com
responsabilidade técnica do fabricante ou de PH, sendo
imprescindivel a reconstitui¢cdo das premissas de projeto,
dos dados dos dispositivos de seguranca e da Meméria de
Célculo da PMTA.

Necessario elaborar Memoéria de Célculo da PMTA, através
de Software Cérebro PV, em atendimento a ASME VIII.
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135.1.7.1

PLANILHA DE INSPECAO - NR-13 - VP-14

Vasos de presséo construidos sem codigos de projeto,
instalados antes da publicagdo desta Norma, para os quais
ndo seja possivel a reconstituigdo da Meméria de Célculo
por cédigos reconhecidos, devem ter PMTA atribuida por PH
a partir dos dados operacionais e serem submetidos a
inspecdes periddicas, conforme os prazos abaixo:

a) 01 ano, para inspecéo de seguranca periddica externa;

b) 03 anos, para inspec¢do de seguranca periédica interna.

NADA CONSTA

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
I-1=P3, I-2=P2, I-3=P1, |-4=P0

17

13.5.1.7.2

A empresa deve elaborar um Plano de Agao para realizacao
de inspecdo extraordinaria especial de todos os vasos
relacionados no subitem 13.5.1.7.1.

NADA CONSTA

18

13.5.1.7.3

O prazo para implementacéo do projeto de alteragéo ou de
reparo ndo deve ser superior a vida residual calculada
quando da execugdo da inspe¢ao extraordinaria especial.

NADA CONSTA

19

13.5.1.8

O Registro de Seguranca deve ser constituido por livro de
paginas numeradas, pastas ou sistema informatizado do
estabelecimento com seguranc¢a da informagao onde seréo
registradas:

a) todas as ocorréncias importantes capazes de influir nas
condig6es de seguranca dos vasos de pressao;

b) as ocorréncias de inspec¢des de seguranca inicial,
periédica e extraordinaria, devendo constar a condi¢éo
operacional do vaso, o nome legivel e assinatura de PH no
caso de registro em livro fisico ou copias impressas;

NADA CONSTA

20

13521

Todo vaso de pressédo deve ser instalado de modo que
todos os drenos, respiros, bocas de visita e indicadores de
nivel, presséo e temperatura, quando existentes, sejam
facilmente acessiveis.

NADA CONSTA

21

135.2.2

Quando os vasos de pressao forem instalados em
ambientes fechados, a instalacédo deve satisfazer os
seguintes requisitos:

a) dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas,
permanentemente desobstruidas, sinalizadas e dispostas
em direcdes distintas;

b) dispor de acesso facil e seguro para as atividades de
manutencao, operagéo e inspecdo, sendo que, para guarda-
corpos vazados, os vaos devem ter dimensées que
impegam a queda de pessoas;

c) dispor de ventilagdo permanente com entradas de ar que
ndo possam ser bloqueadas;

d) dispor de iluminagéo conforme normas oficiais vigentes;
€) possuir sistema de iluminagéo de emergéncia.

Providenciar a instalagédo de pelo menos 2 (duas) saidas
amplas, permanentemente desobstruidas, sinalizadas e
dispostas em dire¢Ges distintas.
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135.23

PLANILHA DE INSPECAO - NR-13 - VP-14

Quando o vaso de pressao for instalado em ambiente
aberto, a instalacdo deve satisfazer as alineas “a”, “b”, “d" e
“e” do subitem 13.5.2.2.

Sﬁ'o

NADA CONSTA

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
-1=P3, I-2=P2, I-3=P1, I-4=P0

23

135.2.4

A instalacdo de vasos de presséo deve obedecer aos
aspectos de seguranga, salide e meio ambiente previstos
nas Normas Regulamentadoras, convencdes e disposicdes
legais aplicaveis.

NADA CONSTA

24

13.5.25

Quando o estabelecimento ndo puder atender ao disposto
no subitem 13.5.2.2 ou 13.5.2.3, devem ser adotadas
medidas formais complementares de seguranca que
permitam a atenuacgao dos riscos.

NADA CONSTA

25

13531

Todo vaso de pressdo enquadrado nas categorias | ou Il
deve possuir manual de operagéo proprio ou instrugées de
operacao contidas no manual de operagéo de unidade onde
estiver instalado, em lingua portuguesa, em local de facil
acesso aos operadores, contendo no minimo:

a) procedimentos de partidas e paradas;

b) procedimentos e parametros operacionais de rotina;

c) procedimentos para situacdes de emergéncia;

d) procedimentos gerais de segurancga, saude e de
preservacao do meio ambiente.

NADA CONSTA

26

13.5.3.2

Os instrumentos e controles de vasos de pressdo devem ser
mantidos calibrados e em boas condi¢des operacionais.

Devera ser calibrado todos os instrumentos instalados
neste vaso de pressdo ou em sua linha e arquivar seus
certificados no prontuario do mesmo.

27

13.5.3.3

A operagéo de unidades de processo que possuam vasos
de presséo de categorias | ou Il deve ser efetuada por
profissional capacitado conforme item “B” do Anexo | desta
NR.

NADA CONSTA

28

13541

Os vasos de presséo devem ser submetidos a inspecdes de
seguranga inicial, periédica e extraordinaria.

NADA CONSTA
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13.5.4.3

PLANILHA DE INSPECAO - NR-13 - VP-14

Os vasos de pressao devem obrigatoriamente ser
submetidos a Teste Hidrostatico TH em sua fase
de fabricagéo, com comprovagéo por meio de laudo
assinado por PH, e ter o valor da presséo de teste
afixado em sua placa de identificacéo.

NADA CONSTA

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
-1=P3, I-2=P2, I-3=P1, I-4=P0
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1354.3.1

Na falta de comprovagao documental de que o Teste
Hidrostatico TH tenha sido realizado na fase de fabricacéo,
se aplicara o disposto a seguir:

a) para os vasos de pressao fabricados ou importados a
partir da vigéncia da Portaria MTE n.° 594, de 28

de abril de 2014, o TH deve ser feito durante a inspecgao de
seguranga inicial;

b) para os vasos de pressdo em operacéo antes da vigéncia
da Portaria MTE n.° 594, de 28 de abril de 2014,

a execugao do TH fica a critério do PH e, caso seja
necesséria & sua realizacéo, o TH deve ser realizado

até a proxima inspegéo de seguranca periddica interna.

NADA CONSTA

31

13.5.4.9

Vasos de pressédo com temperatura de operacao inferior a 0
°C (zero graus Celsius) e que operem em condigfes nas
quais a experiéncia mostre que nao ocorre deterioracéo
devem ser submetidos a exame interno a cada 20 (vinte)
anos e exame externo a cada 2 (dois) anos.

NADA CONSTA

32

13.5.4.10

As vélvulas de seguranca dos vasos de pressdo devem ser
desmontadas, inspecionadas e calibradas com prazo
adequado & sua manutencgéo, porém, ndo superior ao
previsto para a inspegédo de seguranga periédica interna dos
vasos de pressao por elas protegidos.

Necessério realizar a calibragéo da valvula de seguranca do
vaso de pressdo, com pressado de abertura com valor igual
ou menor que a PMTA.

33

135.4.11

A inspecéo de seguranca extraordinéria deve ser feita nas
seguintes oportunidades:

a) sempre que o vaso de pressao for danificado por acidente
ou outra ocorréncia que comprometa sua

seguranga;

b) quando o vaso de presséao for submetido a reparo ou
alteracdes importantes, capazes de alterar sua condicédo de
seguranga;

c) antes do vaso de pressao ser recolocado em
funcionamento, quando permanecer inativo por mais de 12
(doze) meses;

d) quando houver alteracéo do local de instalagéo do vaso
de presséo, exceto para vasos moveis.

NADA CONSTA
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13.5.4.12

PLANILHA DE INSPECAO - NR-13 - VP-14

A inspecao de seguranca deve ser executada sob a
responsabilidade técnica de PH.

NADA CONSTA

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
-1=P3, I-2=P2, I-3=P1, I-4=P0
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13.5.4.17

As recomendagdes decorrentes da inspegao devem ser
implementadas pelo empregador, com a determinacéo de
prazos e responsaveis pela sua execugéo.

NADA CONSTA

36

13.5.4.17

As recomendaces decorrentes da inspecdo devem ser
implementadas pelo empregador, com a determinagao de
prazos e responsaveis pela sua execugao.

NADA CONSTA

37

13.5.4.17

As recomendagdes decorrentes da inspegao devem ser
implementadas pelo empregador, com a determinacéo de
prazos e responsaveis pela sua execugéo.

NADA CONSTA

38

13.5.4.17

As recomendaces decorrentes da inspecao devem ser
implementadas pelo empregador, com a determinagao de
prazos e responsaveis pela sua execugao.

NADA CONSTA
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3.2 - CROQUI DO
EQUIPAMENTO
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3.3 — ENSAIOS NAO
DESTRUTIVOS
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3.3.1 - MEDICAO DE
ESPESSURA POR
ULTRASSOM
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CONERGE /

inspecac & Engenharia

RELATORIO
MEDICAO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM

x@--‘éﬁ

CLIENTE:

TERMAG LOCALIZAGAO: GUARUJA | SP
TAG: VP-14 OBRA: 2116/19
DESCRI(;AO: SEPARADOR AR/OLEO DATA EXECUCAO: 04/06/2019
Norma de referéncia / Critério de aceitagéo: N° do procedimento Revisdo Material:
ASME V ART. 23 PTP-013 02 ACO CARBONO
Equipamento: Bloco de calibracéo: Acoplante:
ME-003 DM5 BL-006 ACO CARBONO 6 DEGRAUS METIL CELULOSE
Transdutor: Temperatura (°C): lluminagao / lux
DA 501 EN/5 MHz / @ 10mm 25 AMBIENTE 1000
Método utilizado: Condic&o superficial:
PULSO-ECO SOB CAMADA DE TINTA
RESULTADO
Foi realizado medigao de espessura conforme consta na tabela abaixo.
LAUDO: APROVADO
POSICAO ESPESSURA~ DE ESPESSURA | ESPESSURA ESPI,:'SSURA REDUGAO
PONTO MEDIDO X X N N CALIBRACAO ATUAL NOMINAL MINIMA (mm)
0 90 180 270° | CENTRO (mm) (mm) (mm) (mm)
TAMPO SUPERIOR 31,00 31,00 31,00 31,00 S/IA 6,00 31,00 31,00 22,91 0,00
PONTO 01 3,09 3,09 3,10 3,09 - 6,00 3,09 3,00 2,50 0,00
PONTO 02 3,07 3,04 3,07 3,10 - 6,00 3,04 3,00 2,50 0,00
PONTO 03 3,05 3,05 3,07 3,09 - 6,00 3,05 3,00 2,50 0,00
TAMPO INFERIOR 3,70 3,69 3,67 - - 6,00 3,67 3,75 3,25 0,00
OBS: CROQUI EM ANEXO
Data do Relatério: Técnico/Inspetor: __ Eng° Responsavel -
— <

14/06/2019
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CLIENTE: TERMAG OBRA: 2116/19
TAG: VP-14 DESCRIGAO: SEPARADOR AR/OLEO
INSPETOR: DANILLO RAFAEL DATA EXECUCAO: 04/06/2019
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“e
‘ Anotacao de Responsabilidade Técnica - ART ART de Obra ou Servigo

Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977 28027230190722077

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Estado de Sdo Paulo

1. Responséavel Técnico

CARLOS HENRIQUE DE MORAES

Titulo Profissional:  Engenheiro Industrial - Mecéanica, Engenheiro de Seguranca do Trabalho RNP: 2603421441
Registro: 0640977984-SP
Empresa Contratada: CONERGE INSPECAO E ENGENHARIA LTDA Registro: 0548001-SP

2. Dados do Contrato

Contratante: TERMAG - Terminal Maritimo Guaruja S/A CPF/CNPJ:05.535.627/0001-60

Endereco:  Avenida SANTOS DUMONT N

Complemento: Bairro: JARDIM CONCEICAOZINHA (VICENTE DE
CARVALHO)

Cidade: Guaruja UF: SP CEP: 11460-006

Contrato: Pr. 4.507/19 Rev1l Celebrado em: 07/05/2019 Vinculada & Art n°:

Valor: R$ 2.000,00 Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

Acdo Institucional:

3. Dados da Obra Servico

Enderego: Avenida SANTOS DUMONT N°:
Complemento: Bairro: JARDIM CONCEIGCAOZINHA (VICENTE DE CARVALHO)
Cidade: Guaruja UF: SP CEP: 11460-006

Data de Inicio: 04/06/2019

Previsédo de Término: 12/07/2019

Coordenadas Geogréaficas:

Finalidade: Industrial Cédigo:

Proprietario: TERMAG - Terminal Maritimo Guaruja S/A CPF/CNPJ: 05.535.627/0001-60

4. Atividade Técnica
Quantidade Unidade
Supervisdo

1 Inspecgédo Instalagdes Industriais e 12,00000 unidade

Mecanicas

Apo6s a conclusao das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observacbes

Obra 2116 - Inspecgdo Periédica NR-13 em 12 Vasos de Presséo Pr. 4.507/19 REV1 - TAG: VP-02/ VP-03/ VP-04/ VP-05/ VP-07/ VP-08/ VP-09/ VP-10/ VP-11/ VP-12/ VP-13/ VP-14

6. Declaraces

Acessibilidade: Declaro que as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislacio especifica e no Decreto n°
5.296, de 2 de dezembro de 2004, nédo se aplicam as atividades profissionais acima relacionadas.



7. Entidade de Classe
127 - SAO VICENTE - ASSOCIAGAO DOS ENGENHEIROS E
ARQUITETOS DE SAO VICENTE
8. Assinaturas
Declaro serem verdadeiras as informacg6es acima
Sé&o Vicente 12 4, Junho de

Local T data

2019

CARLOS HENRIQUE DE MORAES - CPF: 926.902.118-15

TERMAG - Terminal Maritimo Guaruja S/A - CPF/CNPJ: 05.535.627/0001-60

Resolucéo n° 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A
Pagina 2/2

9. Informagdes

- A presente ART encontra-se devidamente quitada conforme dados
constantes no rodapé-versdo do sistema, certificada pelo Nosso Nimero.

- A autenticidade deste documento pode ser verificada no site
www.creasp.org.br ou www.confea.org.br

- A guarda da via assinada da ART seréa de responsabilidade do profissional
e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

www.creasp.org.br
Tel: 0800 17 18 11
E-mail: acessar link Fale Conosco do site acima

Valor ART R$ 85,96 Registrada em: 11/06/2019
Impresso em: 12/06/2019 10:12:20

Valor Pago R$ 85,96

Nosso Numero: 28027230190722077  Versao do sistema



