CONERGE | RELATORIO DE INSPECAO W
Insoedo & Engentian VASO DE PRESSAO NN

RELATORIO DE INSPECAO DE VASO DE PRESSAO

(Conforme Portaria MTb n° 1084 da NR-13 de 28 de setembro de 2017)

TERMAG

‘ ,
.

TAG: VP-05

SEPARADOR AR/OLEO

Este Relatorio de Inspegdo em Vaso de Pressdo segue os mais rigorosos padrdes de qualidade e obediéncia a Norma
Regulamentadora — NR-13. Os servicos e resultados aqui contidos foram previamente revisados, analisados e
aprovados por um Engenheiro Mecanico (Profissional Habilitado), conforme subitem 13.3.2 da NR-13.
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CcONERGE | RELATORIO DE INSPECAO No o
Insoedo & Engentian VASO DE PRESSAO NN

1.0 IDENTIFICACAO DO VASO

DESCIICAO w..vvovververreenererereerssssessninessssnsnnnennnnn: SEPARADOR AR/OLEO
ATea....ooociesccervvvicssesseneesseeiisssssssesssseniessenne. CASA DOS COMPRESSORES
RelatOrio ...cceveeveuenieiinieeicicnccceeed 3141
ODra...covceeeeneineieeniecieenieeneeeneneneeneeeneeennst 2033/18

Data do Relatorio ........cccceeveviccnecnicecnnenenene 24/05/2018

Data do Inicio da Inspegao ..............cc.............: 03/05/2018

Data do Término da Inspegao.........................: 03/05/2018
Proprietdrio........cccceevvevicicceenccccneneineee.l TERMAG

Fone/FaX .....cccccvevnevencnncnncnncnncnecneenennt (13) 2102-0565
Localizagao.......ccccocevvvrinivivivirinicncicicncncnnnen . Av. Santos Dumont, Concei¢aozinha — Guaruja/SP
COoNtato ..oceeveveereieieieieesesesesie e eeeeeeenennt OF. Jader Ilson Medeiros

1.1 DADOS TECNICOS

Fabricante.........ccccccecevvivviicnvcccnncnccnnnene.: SCHULZ

Ano de Fabricag@o.......ccccceevevvevecieneevennennennnn: 2006

Numero de Série .........covvvvvvccinicncncnnnnnn. B-63679

Tipo do Vaso.......ccccccevvivivvcvivicncccvnncncncnenn.t CILINDRICO VERTICAL
Codigo de Projeto/Ano...............ccccccevueeeeeee.. ASME SEC. VIII DIV. 1
Espessura do corpo medida ..........................: 5,09mm

Espessura do tampo superior medida..........: 31,27mm

Material do corpo - tampo...........ccceeuveveneee.: ASTM-A36 Grau C
Idade do Vaso. .....ccccccecvvivvciviriccininncncecnee 12 anos

Vazao do Sistema.....ccccceeeveeveeevecveeeviineeennnnnn: 314, 7 m3/h

Desenho do Conjunto...........ccccccceevvveucuceennee..: NADA CONSTA

1.2 ENOUADRAMENTO A NR-13

Fluido.....cooveeiiircccccccccccccecccieieeeen. . AR COMPRIMIDO
ClasSe ......oveveveieieieietetcc C
GIUPO ettt 5
Categoria .....oveveverercrciccc \%

1.3 DADOS OPERACIONAIS

CORPO
Pressao de Projeto (kgf/cm?) / (kPa) 18,28 / 1793,26
Pressao de Teste (kgf/cm?) / (kPa) 27,43 [/ 2690,88
PMTA (kgf/cm?) /  (kPa) 18,28 / 1793,26
Pressao de Operacao (kgf/cm?) / (kPa) 6,30 / 618,03
Temperatura de Operagao (°C) 80
Temperatura de Projeto (°C) 80
Volume (m?3) 0,0458
Produto AR/OLEO
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Insoedo & Engentian VASO DE PRESSAO NN

1.4 DADOS DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E INSTRUMENTOS

Valvula 01

N2 TECNICO...ccoveeereeereeerecereeereeereeeeeereeeereenneens. VS-500

N2 de SETi€:.ccriinreiieicrieereeereeeeeerveeerreeveenneees 180902

Fabricante ........ccccceceevveeeeeeeeveecveeeeveeeneenneen: FLUID CONTROLS
Pressao de Abertura.........ccccccoeuvururncnnnnn: 9,13 kgf/cm?

Vazdo de Descarga...........cccoccuvvcrcncneneen: 900,0 m3/h

Ultima reViSA0.......vveerverrreeerrreerrsensreennnnst 22/03/2018
Certificado n.? / Empresa.............ccccce........: 153747/17 [ FLUID CONTROLS
Tipo da valvula.........cccccevevrricinnnnennns Seguranca

Selo ASME ........ooovveeeeeceeceeeeceeeeeeeeeeeens UV

Manometro

Fabricante .......cccccceeveeevveeeceeceveeeveeennenene...:. Nada Consta

N2 de série......ceevvvevvvevereeeeeeeeeeeeeereeeneenn..:. Nada Consta

N¢ técnico (TAG)......ccecveeevererecenncnenneneene.: Nada Consta
Modelo ......cooeeveeeeeiieieeieeeeeeeeeeeeeeneenn...t Painel Eletronico
Instalagao / localizagao.........c.cccceueueeeuenenen: Vaso

1.5 REQUISITOS LEGAIS

TABELA DE REFERENCIA
N° Requisitos Legais Itens da Norma
01 Disposigoes Gerais 13.3.1a13.3.7
02 Vasos de Pressao — Disposi¢oes Gerais 13.5.1a13.5.1.9
03 Vasos de Pressao — Instalagao 13.5.2.1a13.5.2.5
04 Vasos de Pressao — Seguranga na Operagao 13.5.3.1a13.5.3.3
05 Vasos de Pressao — Inspecao de Seguranca 13.5.4.1a13.5.4.16
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2.0 INSPECAO DE SEGURANCA

1.1 TIPO DE INSPECAOQ

() Inicial ( X ) Periddica () Extraordinaria

( X ) Externa () Interna ( ) TH/Estanqueidade
1.2 ENSAIOS REALIZADQOS

( X) Medigao de Espessura ( ) Liquido Penetrante ( ) Particula Magnética

() Ultrassom () Endoscopia () Outros, especificos

1.3 PROXIMAS INSPECOES

Proxima
Proxima

Externa: 21/03/19
Interna: 21/03/19

1.4 CONCLUSOES GERAIS

Este Vaso

de Pressao estd sendo LIBERADO nesta data, porém necessdrio atender as solicitagdes

no item de Recomendagdes deste relatério.

3.0 ANEXOS

ANEXO 3.1 - PLANILHA DE AUDITORIA NR-13
ANEXO 3.2 - CROQUI DO EQUIPAMENTO
ANEXO 3.3 - ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS
ANEXO 3.4 - NORMA NR-13 PARA CONSULTA
ANEXO3.5- A.R.T.

CONTROLE DE EMISSAO
. | 24/05/2018
Inspecionado DANILLO RAFAEL SILVA
por Data
Profissional |CARLOS HENRIQUE DE MORAES 24/05/2018
Habilitado
NR-13 CREA SP 0640977984 : Data
Assinatura

"Inspecdo com Seguranca e Qualidade é nossa Prioridade”
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3.1 - PLANILHA DE AUDITORIA
NR-13
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CONERGE A0 . VP. s LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
WS08p0 & LTgensaia AUDITORIA NR 13 - VASOS DE PRESSAO - VP-05 7 '\§ 1-1=P3, I-2=P2, I-3=P1, |-4=P0
Equipamento atendo o item? ~
REQUISITOS . A X INFRAGAO
LEGAIS ALINEA SITUACAO ENCONTRADA RECOMENDACAO FOTO (ANTES) NR-28
SIM NAO Néo Aplic.
a,b,c,d, . .
1 13.3.1 e f X O equipamento atende este item da norma. - - -
2 13.3.3 a, b,c,d X - - - -
3 13.3.3.1 - X - - R R
4 13.3.3.2 - X - - R R
5 13.3.3.4 a, b, c X - - - -
6 13.3.35 - X - - - R
7 13.3.4 - X - - - -
8 13.3.5 - X - - - -
9 13.3.6.3 ; X Todos os trabalhadores tem conhecimento do seu direito de B A B
recusa.
10 13.5.1.2 ab,c,d X Equipamento encontra-se en_quadrado na NR-13 e portanto : . .
atende este item da norma.
11 13.5.1.3 a,b,cd X Equipamento atende a este subitem. - - -
12 13.5.1.4 a,b,c,d, X Plaqueta de identificacéo en(_:ontra—se de acordo com este B )
e, f subitem.




>

~
CONERGE AUDITORIA NR 13 — VASOS DE PRESSAO - VP-05 AN

nsoepso & Lgemsars

LEGENDA DE INFRACOES E PRIORIDADES
I-1=P3, I-2=P2, |-3=P1, |-4=P0

Equipamento atendo o item?
ALINEA SITUAGAO ENCONTRADA RECOMENDAGAO FOTO (ANTES)
SIM NAO Néo Aplic

REQUISITOS
LEGAIS

INFRAGAO
NR-28

Foi verificado que o equipamento possui pintura de TAG e
CATEGORIA.
a, b,c,d, S ) ) -
14 13.5.1.6 A X Foi verificado que o equipamento possui pasta prontuario. - - -
15 13.5.1.7 - X - - - -
16 13.5.1.8 ab X Foi verificado que o equipamento possui livro de registro de . } }
seguranca.
17 13.5.1.9 - X - - - -
Os drenos, respiros, bocas de visita e indicadores de
18 13.5.2.1 - X nivel, presséo e temperatura, encontram-se facilmente - -
acessiveis.
19 13.5.2.2 d X Ambiente de instalacéo possui iluminag&o conforme normas : :
vigentes.
20 13.5.2.2 e X Ambiente de instalagdo possui iluminagdo de emergéncia. - -




CONERGE

150830 & L7/

REQUISITOS
LEGAIS

ALINEA

a, b, c,d,

Equipamento atendo o item?

SIM

NAO

N&o Aplic

N
AUDITORIA NR 13 - VASOS DE PRESSAO - VP-05 /z""\i

SITUAGAO ENCONTRADA

RECOMENDACAO

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
1-1=P3, 1-2=P2, I-3=P1, I-4=P0

INFRACAO

FOTO (ANTES) e

21 13.5.2.3 X - - - -
e

22 13.5.3.1 a,b,cd X - - - -
23 13.5.3.2 - X - - - -
24 13.5.3.3 - X - - - -
25 13.5.4.1 - X Realizado inspecéo periddica. - - -
26 13.5.4.3 - X - - -

27 135431 ab X Durante a inspecao anterl}or}fcil realizado ensaio ,d? liquido : } }

penetrante em substituicdo do teste hidrostatico.
28 13.5.4.4 - X - - - -
A préxima inspecéo interna devera ser realizada junto com a
29 13.5.4.6 - X Néo foi realizado a inspeg&o visual interna. data da troca do filtro, com a data limite até o préximo - -3
vencimento da inspecéo externa.
30 13.5.4.8 - X - - - R




CONERGE

150830 & L7/

REQUISITOS

LEGAIS

13.5.4.10

ALINEA

Equipamento atendo o item?

SIM

NAO

N&o Aplic

AUDITORIA NR 13 - VASOS DE PRESSAO - VP-05

SITUAGAO ENCONTRADA

Valvula em boas condicdes fisicas e calibrada.

RECOMENDACAO

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES
1-1=P3, 1-2=P2, I-3=P1, I-4=P0

INFRACAO

FOTO (ANTES) e

32 13.5.4.11 a,b,c,d X - - -
33 13.5.4.13 - X - - -
34 13.5.4.16 - X Aterramento elétrico em boas condigdes fisicas. - -
35 13.5.4.16 - X Casco apresenta bom estado de conservagao. - -




CONERGE

NS0E¢F0 & L7073

REQUISITOS

LEGAIS ALINEA

36 13.5.4.16 -

AUDITORIA NR 13 — VASOS DE PRESSAO - VP-05

Equipamento atendo o item?

SITUAGAO ENCONTRADA RECOMENDAGAO

SIM NAO Néo Aplic

X Painel digital em boas condicdes operacionais. -

LEGENDA DE INFRAGOES E PRIORIDADES

I-1=P3, I-2=P2, |-3=P1, |-4=P0

FOTO (ANTES)

37 13.5.4.16 -

X Tampo superior e conexdes em bom estado de conservacéo. -

INFRAGAO
NR-28
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3.2 - CROQUI DO
EQUIPAMENTO
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CONERGE e
oty Lderbertor CROQUI DO EQUIPAMENTO ;;r \\<
CLIENTE: TERMAG LOCALIZACAO: GUARUJA/SP
TAG: VP-05 DATA: 24/05/2018

OBRA: 2033/18 RELATORIO: 3141

340 mm

700 mm

S
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3.3 — ENSAIOS NAO
DESTRUTIVOS
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LY o
. YR
CONERGE RELATORIO o= S
nsoecdo & Egentiana MEDICAO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM jfr N(
CLIENTE: TERMAG LOCALIZA(;T\O: GUARUJA/ SP
TAG: VP-05 OBRA: 2033/18
DESCRICRO: SEPARADOR AR/OLEO DATA EXECUCT\O: 03/05/2018

Norma de referéncia / Critério de aceitacéo: N° do procedimento /| Revisédo Material:
ASME V ART. 23 PTP-013 02 ACO CARBONO
Equipamento: Bloco de calibragéo: Acoplante:
ME-003 DM5 BL-006 ACO CARBONO 6 DEGRAUS METIL CELULOSE
Transdutor: Temperatura (°C): lluminacéo / lux
DA 501 EN/5MHz /@ 10mm 40 LUMINARIA AUXILIAR 1000
Método utilizado: Condigao superficial:
PULSO-ECO SOB CAMADA DE TINTA
RESULTADO
Foi realizado medicao de espessura conforme consta na tabela abaixo.
POSICAO ESPESSUR/—\~ DE ESPESSURA | ESPESSURA ESPI’:'SSURA REDUCAO
PONTO MEDIDO - - - - CALIBRACAO ATUAL NOMINAL MINIMA (mm)
0 90 180 270 CENTRO (mm) (mm) (mm) (mm)
TAMPO SUPERIOR 31,47 | 31,63 | 31,48 | 31,27 - 32,00 31,27 30,60 - -
CASCO 01 5,27 5,16 5,13 5,10 - 10,00 5,10 5,20 - -
CASCO 02 521 5,12 5,18 5,24 - 10,00 5,12 5,20 - -
CASCO 03 5,11 5,13 5,09 5,14 - 10,00 5,09 5,20 - -
TAMPO INFERIOR 5,06 5,08 5,08 511 - 10,00 5,06 5,20 - -

OBS: CROQUI EM ANEXO

Data do Relatério:

Técnico/lnspetor:

Eng°® Responséavel

24/05/2018

—
- ‘.._‘-.,_74{.,.,.,,‘,,_.,_“,
| Daftostpel/Silva

i /\l\—/" .
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CONERGE ) CROQUI = o
Insoegav & Engentians MEDIGAO DE ESPESSURA POR ULTRASSOM 7 N<
CLIENTE: TERMAG OBRA: 2033/18
TAG: VP-05 DESCRIGAO: SEPARADOR AR/OLEO
INSPETOR: DANILLO RAFAEL DATA EXECUGAO: 03/05/2018

CROQUI DO ENSAIO

TAMPO SUPERIOR

|_|:|_|:|_|:|_|:|_|:|_|:|_|

CASCO 01 |

LY

CASCO 02 |

= |
CASCO 03

L

|
TANMPO INFERIOR
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3.4 — NORMA NR-13 PARA
CONSULTA
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NR-13 CALDEIRAS, VASOS DE PRESSAO E TUBULACAO

Publicacéo D.O.U.

Portaria GM n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 06/07/78
Alteracdes/Atualizacdes D.O.U.
Portaria SSMT n.° 12, de 06 de junho de 1983 14/06/83
Portaria SSMT n.° 02, de 08 de maio de 1984 07/06/84
Portaria SSST n.° 23, de 27 de dezembro de 1994 Rep.:  26/04/95
Portaria SIT n.° 57, de 19 de junho de 2008 24/06/08
Portaria MTE n.° 594, de 28 de abril de 2014 02/05/14
Portaria MTb n.° 1.084, de 28 de setembro de 2017 29/09/17

(Redacéo dada pela Portaria MTh n.° 1.084, de 28 de setembro de 2017)
SUMARIO:

13.1 Introducdo

13.2 Abrangéncia

13.3 Disposicdes Gerais

13.4 Caldeiras

13.5 Vasos de Pressdo

13.6 Tubulacdes

13.7 Glossério

Anexo | - Capacitacéo de Pessoal.

Anexo Il - Requisitos para Certificacdo de Servigco Préprio de Inspe¢do de Equipamentos.

13.1.1 egulamentadora - NR estabelece requisitos minimos para gestdo da integridade estrutural de
caldeiras a vapor, vasos de pressdo e suas tubulagBes de interligagdo nos aspectos relacionados a
instalacdo, inspec¢do, operacdo e manutencdo, visando a seguranca e a sadde dos trabalhadores.

13.1.2 O empregador é o responsavel pela adocdo das medidas determinadas nesta NR.
13.2 Abrangéncia

13.2.1 Esta NR deve ser aplicada aos seguintes equipamentos:
a) todos os equipamentos enquadrados como caldeiras conforme item 13.4.1.1 e 13.4.1.2;

b) vasos de pressdo cujo produto P.V seja superior a 8 (0ito), onde P € a pressdo maxima de operagdo em
kPa, em modulo, e V o seu volume interno em m3;

c) vasos de pressdo que contenham fluido da classe A, especificados no item 13.5.1.2, alinea “a”,
independente das dimensbes e do produto P.V;

d) recipientes moveis com P.V superior a 8 (oito) ou com fluido da classe A, especificados no item
13.5.1.2, alinea “a”;

e) tubulacBes ou sistemas de tubulacdo interligados a caldeiras ou vasos de pressdo, categorizados
conforme itens 13.4.1.2 e 13.5.1.2, que contenham fluidos de classe A ou B conforme item 13.5.1.2,
alinea “a” desta NR.

13.2.2 Os equipamentos abaixo referenciados devem ser inspecionados sob a responsabilidade técnica de
PH, considerando recomendacgdes do fabricante, codigos e normas nacionais ou internacionais a eles
relacionados, bem como submetidos a manutencdo, ficando dispensados do cumprimento dos demais
requisitos desta NR:

a) recipientes transportaveis, vasos de pressdo destinados ao transporte de produtos, reservatorios
portateis de fluido comprimido e extintores de incéndio;

b) recipientes transportaveis de gas liquefeito de petrleo — GLP — com volume interno menor do que 500
L (quinhentos litros) e certificados pelo INMETRO;

c) vasos de pressdo destinados a ocupagdo humana;

d) vasos de pressao que fagam parte de sistemas auxiliares de pacote de maquinas;


http://www.mte.gov.br/Empregador/segsau/Legislacao/Portarias/1978/conteudo/port_3214.asp

13.3 DisposicOes Gerais

13.3.1 Constitui condicdo de risco grave e iminente - RGI o ndo cumprimento de qualquer item previsto
nesta NR que possa causar acidente ou doenga relacionada ao trabalho, com lesdo grave a integridade
fisica do trabalhador, especialmente:

a) operacdo de equipamentos abrangidos por esta NR sem os dispositivos de seguranca previstos
conforme itens 13.4.1.3.a, 13.5.1.3.a e 13.6.1.2;

b) atraso na inspecéo de seguranca periédica de caldeiras;

c) bloqueio de dispositivos de seguranca de caldeiras, vasos de pressdo e tubulacdes, sem a devida
justificativa técnica baseada em codigos, normas ou procedimentos formais de operacdo do equipamento;

d) auséncia de dispositivo operacional de controle do nivel de agua de caldeira;

e) operacdo de equipamento enquadrado nesta NR com deterioracéo atestada por meio de recomendacéo
de sua retirada de operacdo constante de parecer conclusivo em relatério de inspecdo de seguranca, de
acordo com seu respectivo codigo de projeto ou de adequacao ao uso;

f) operacéo de caldeira por trabalhador que ndo atenda aos requisitos estabelecidos no Anexo | desta NR,
ou que nao esteja sob supervisdo, acompanhamento ou assisténcia especifica de operador qualificado.

13.3.1.1 Por motivo de forca maior e com justificativa formal do empregador, acompanhada por anélise
técnica e respectivas medidas de contingéncia para mitigacdo dos riscos, elaborada por Profissional
Habilitado - PH ou por grupo multidisciplinar por ele coordenado, pode ocorrer postergacdo de até 6
(seis) meses do prazo previsto para a inspecdo de seguranga periddica da caldeira.

13.3.1.1.1 O empregador deve comunicar ao sindicato dos trabalhadores da categoria predominante no
estabelecimento a justificativa formal para postergacdo da inspecdo de seguranca periédica da caldeira.

13.3.2 Para efeito desta NR, considera-se Profissional Habilitado - PH aquele que tem competéncia legal
para 0 exercicio da profissdo de engenheiro nas atividades referentes a projeto de construgdo,
acompanhamento da operacdo e da manutengdo, inspecdo e supervisdo de inspecdo de caldeiras, vasos de
pressao e tubulagdes, em conformidade com a regulamentacdo profissional vigente no Pais.

13.3.3 Todos o0s reparos ou alteragdes em equipamentos abrangidos por esta NR devem respeitar 0s
respectivos cédigos de projeto e pos-construcdo e as prescri¢des do fabricante no que se refere a:

a) materiais;

b) procedimentos de execucéo;

¢) procedimentos de controle de qualidade;

d) qualificacéo e certificagdo de pessoal.

13.3.3.1 Quando ndo for conhecido o codigo de projeto, deve ser respeitada a concepcdo original do vaso

de pressao, caldeira ou tubulagdo, empregando-se os procedimentos de controle prescritos pelos codigos
aplicaveis a esses equipamentos.



13.3.3.2 A critério do PH podem ser utilizadas tecnologias de célculo ou procedimentos mais avangados,
em substituicdo aos previstos pelos cddigos de projeto.

13.3.3.3 Projetos de alteracéo ou reparo devem ser concebidos previamente nas seguintes situagdes:

a) sempre que as condi¢des de projeto forem modificadas;

b) sempre que forem realizados reparos que possam comprometer a seguranga.

13.3.3.4 Os projetos de alteracGes ou reparo devem:

a) ser concebidos ou aprovados por PH;

b) determinar materiais, procedimentos de execucao, controle de qualidade e qualificacdo de pessoal;

c) ser divulgados para os empregados do estabelecimento que estdo envolvidos com o equipamento.
13.3.3.5 Todas as intervencBes que exijam mandrilamento ou soldagem em partes que operem sob

pressdo devem ser objeto de exames ou testes para controle da qualidade com pardmetros definidos pelo
PH, de acordo com normas ou codigos aplicaveis.

13.3.4 Os sistemas de controle e seguranca das caldeiras, dos vasos de pressdo e das tubulacbes devem ser
submetidos & manutencdo preventiva ou preditiva.

13.3.5 O empregador deve garantir que 0s exames e testes em caldeiras, vasos de pressdo e tubulacdes
sejam executados em condi¢Oes de seguranga para seus executantes e demais trabalhadores envolvidos.

13.3.6 O empregador deve comunicar ao 6rgao regional do Ministério do Trabalho e ao sindicato da
categoria profissional predominante no estabelecimento a ocorréncia de vazamento, incéndio ou explosdo
envolvendo equipamentos abrangidos nesta NR que tenha como consequéncia uma das situacdes a seguir:

a) morte de trabalhador(es);
b) acidentes que implicaram em necessidade de internacdo hospitalar de trabalhador(es);

c) eventos de grande proporcao.

13.3.6.1 A comunicacdo deve ser encaminhada até o segundo dia Util apds a ocorréncia e deve conter:

a) razdo social do empregador, endereco, local, data e hora da ocorréncia;

b) descricdo da ocorréncia;

c) nome e func¢do da(s) vitima(s);

d) procedimentos de investigacdo adotados;

e) copia do Ultimo relatorio de inspecao de seguranca do equipamento envolvido;

f) copia da Comunicacao de Acidente de Trabalho - CAT.

13.3.6.2 Na ocorréncia de acidentes previstos no item 13.3.6, o empregador deve comunicar a

representacdo sindical dos trabalhadores predominante do estabelecimento para compor uma comisséo de
investigacao.

13.3.6.3 Os trabalhadores, com base em sua capacitacdo e experiéncia, devem interromper suas tarefas,
exercendo o direito de recusa, sempre que constatarem evidéncias de riscos graves e iminentes para sua
seguranga e salide ou de outras pessoas, comunicando imediatamente o fato a seu superior hierarquico.

13.3.6.3.1 E dever do empregador:

a) assegurar aos trabalhadores o direito de interromper suas atividades, exercendo o direito de recusa nas
situacBes previstas no item 13.3.6.3, e em consonancia com o item 9.6.3 da Norma Regulamentadora n.°
9;

b) diligenciar de imediato as medidas cabiveis para o controle dos riscos.

13.3.6.4 O empregador devera apresentar, quando exigida pela autoridade competente do 6rgao regional
do Ministério do Trabalho, a documentagcdo mencionada nos itens 13.4.1.6, 13.5.1.6 e 13.6.1.4.



13.3.7 E proibida a fabricagéo, importagdo, comercializacao, leildo, locagéo, cessdo a qualquer titulo,

exposicao e utilizacdo de caldeiras e vasos de pressdo sem a declaracdo do respectivo codigo de projeto
em seu prontudrio e sua indicacdo na placa de identificacdo.

13.5 Vasos de Pressdo
13.5.1 Vasos de pressdo - disposi¢des gerais.

13.5.1.1 Vasos de pressdo sao equipamentos que contém fluidos sob presséo interna ou externa, diferente
da atmosférica.

13.5.1.2 Para efeito desta NR, os vasos de pressao sdo classificados em categorias segundo a classe de
fluido e o potencial de risco:

a) Os fluidos contidos nos vasos de pressao sao classificados conforme descrito aseguir:

Classe A:

« fluidos inflamaveis;

« fluidos combustiveis com temperatura superior ou igual a 200 °C (duzentos graus Celsius);

« fluidos toxicos com limite de tolerancia igual ou inferior a 20 ppm (vinte partes por milhdo);
« hidrogénio;

« acetileno.

Classe B:
« fluidos combustiveis com temperatura inferior a 200 °C (duzentos graus Celsius);
« fluidos toxicos com limite de tolerancia superior a 20 ppm (vinte partes por milhéo).

Classe C:
« vapor de agua, gases asfixiantes simples ou ar comprimido.

Classe D:
« outro fluido ndo enquadrado acima.

b) Quando se tratar de mistura devera ser considerado para fins de classificagdo o fluido que apresentar
maior risco aos trabalhadores e instalacBes, considerando-se sua toxicidade, inflamabilidade e
concentragéo;

¢) Os vasos de pressdo séo classificados em grupos de potencial de risco em fungéo do produto P.V, onde
P é a pressdo méaxima de operacdo em MPa, em mddulo, e V o seu volume em m3, conforme segue:

Grupo 1-P.V>100
Grupo2-P.V<100eP.V>30
Grupo3-P.V<30eP.V>25
Grupo4-PV<25eP. V2>l
Grupo5-PV<1

d) A tabela a seguir classifica os vasos de pressdo em categorias de acordo com os grupos de potencial de
risco e a classe de fluido contido.



CATEGORIAS DE VASOS DE PRESSAO

Grupo de Potencial de Risco
Classe 1 |pviioo| pveao |pveas| 5
de PV2100| by 530 | pva2s | pyvs1 |PVSE
Fluido -
Categorias

A
- Fluidos inflamaveis, e fluidos combustiveis
com temperatura igual ou superior a 200 °C | | I i i
- Téxico com limite de tolerancia < 20 ppm
- Hidrogénio
- Acetileno

B
- Fluidos combustiveis com temperatura
menor que 200 °C | I Il v v
- Fluidos téxicos com limite de tolerancia >
20 ppm

C
-Vapordeagua | I i W v
- Gases asfixiantes simples
- Ar comprimido

D
- Outro fluido 1 11| v \% \%

Notas:
a) Considerar volume em m3 e pressdao em MPa;

b) Considerar 1 MPa correspondente a 10,197 kgf/cmz,

13.5.1.3 Os vasos de pressdo devem ser dotados dos seguintes itens:

a) valvula de seguranga ou outro dispositivo de seguranga com pressdo de abertura ajustada em valor
igual ou inferior & PMTA, instalado diretamente no vaso ou no sistema que o inclui, considerados o0s
requisitos do cddigo de projeto relativos a aberturas escalonadas e toleréncias de calibragdo;

b) vasos de pressdo submetidos a vicuo devem ser dotados de dispositivos de seguranga quebra-vacuo ou

[T3E 1]

outros meios previstos no projeto; se também submetidos a pressdo positiva devem atender a alinea “a
deste item;

c) dispositivo fisico ou lacre com sinalizagdo de adverténcia para evitar o bloqueio da valvula de
seguranca ou outro dispositivo de seguranca;

d) instrumento que indique a pressdo de operacgéo, instalado diretamente no vaso ou no sistema que o
contenha.

13.5.1.4 Todo vaso de presséo deve ter afixado em seu corpo, em local de fécil acesso e bem visivel,
placa de identificacéo indelével com, no minimo, as seguintes informagdes:

a) fabricante;

b) nimero de identificacéo;

¢) ano de fabricagéo;

d) pressdo méaxima de trabalho admissivel;

e) pressao de teste hidrostatico de fabricacdo;

f) codigo de projeto e ano de edicéo.

13.5.1.5 Além da placa de identificacdo, deve constar, em local visivel, a categoria do vaso, conforme
item 13.5.1.2, e seu nimero ou codigo de identificagao.

13.5.1.6 Todo vaso de pressdo deve possuir, no estabelecimento onde estiver instalado, a seguinte
documentacdo devidamente atualizada:
a) Prontuario do vaso de pressao a ser fornecido pelo fabricante, contendo as seguintes informacdes:

« cédigo de projeto e ano de edicao;
« especificacdo dos materiais;
« procedimentos utilizados na fabricagdo, montagem e inspecéo final;




« metodologia para estabelecimento da PMTA,;

« conjunto de desenhos e demais dados necessarios para 0 monitoramento da sua vida Util;

* pressdo maxima de operagao;

« registros documentais do teste hidrostatico;

« caracteristicas funcionais, atualizadas pelo empregador sempre que alteradas as originais;

- dados dos dispositivos de seguranca, atualizados pelo empregador sempre que alterados os originais;
« ano de fabricacéo;

« categoria do vaso, atualizada pelo empregador sempre que alterada a original;

b) Registro de Seguranca em conformidade com o item 13.5.1.8;

c) Projeto de alteragdo ou reparo em conformidade com os itens 13.3.3.3 e 13.3.3.4;

d) Relatérios de inspecdo em conformidade com o item 13.5.4.14;

e) Certificados de calibragdo dos dispositivos de seguranga, onde aplicavel.

13.5.1.7 Quando inexistente ou extraviado, o prontuario do vaso de pressdo deve ser reconstituido pelo

empregador, com responsabilidade técnica do fabricante ou de PH, sendo imprescindivel a reconstituicao
das premissas de projeto, dos dados dos dispositivos de seguranga e da meméria de célculo daPMTA.

13.5.1.7.1 Vasos de pressdo construidos sem codigos de projeto, instalados antes da publicagdo desta
Norma, para 0s quais ndo seja possivel a reconstituicdo da memaria de calculo por codigos reconhecidos,
devem ter PMTA atribuida por PH a partir dos dados operacionais e serem submetidos a inspe¢des
periddicas, até sua adequacao definitiva, conforme os prazos abaixo:

a) 01 ano, para inspec¢do de seguranca periodica externa;
b) 03 anos, para inspecdo de seguranca periddica interna.
13.5.1.7.2 A empresa deverd elaborar um Plano de Acéo para realizagdo de inspecdo extraordinaria

especial de todos os vasos relacionados no item 13.5.1.7.1, considerando um prazo maximo de 60
(sessenta) meses.

13.5.1.8 O Registro de Seguranca deve ser constituido por livro de paginas numeradas, pastas ou sistema
informatizado do estabelecimento com seguranca da informacdo onde serdo registradas:

a) todas as ocorréncias importantes capazes de influir nas condi¢des de seguranca dos vasos de pressdo;
b) as ocorréncias de inspe¢des de seguranga inicial, periddica e extraordinaria, devendo constar a
condicdo operacional do vaso, o nome legivel e assinatura de PH.

13.5.1.8.1 O empregador deve fornecer cdpias impressas ou em midia eletrnica de registros de seguranca
selecionadas pela representacdo sindical da categoria profissional predominante no estabelecimento,
guando formalmente solicitadas.

13.5.1.9 A documentacdo referida no item 13.5.1.6 deve estar sempre a disposi¢cdo para consulta dos
operadores, do pessoal de manutencdo, de inspecdo e das representacGes dos trabalhadores e do
empregador na Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA, devendo o empregador assegurar
livre e pleno acesso a essa documentacédo inclusive a representacdo sindical da categoria profissional
predominante no estabelecimento, quando formalmente solicitado.

13.5.2 Instalacdo de vasos de pressao.

13.5.2.1 Todo vaso de pressdo deve ser instalado de modo que todos os drenos, respiros, bocas de visita e
indicadores de nivel, pressdo e temperatura, quando existentes, sejam facilmente acessiveis.

13.5.2.2 Quando os vasos de pressao forem instalados em ambientes fechados, a instalacdo deve
satisfazer os seguintes requisitos:

a) dispor de pelo menos 2 (duas) saidas amplas, permanentemente desobstruidas, sinalizadas e dispostas
em direcdes distintas;

b) dispor de acesso facil e seguro para as atividades de manutenc¢do, operacao e inspec¢do, sendo que, para
guarda-corpos vazados, os vaos devem ter dimensdes que impecam a queda de pessoas;

c) dispor de ventilacdo permanente com entradas de ar que ndo possam ser blogueadas;
d) dispor de iluminacdo conforme normas oficiais vigentes;

e) possuir sistema de iluminacdo de emergéncia.



13.5.2.3 Quando o vaso de pressdo for instalado em ambiente aberto, a instalagdo deve satisfazer as
alineas “a”, “b”, “d” e “e” do item 13.5.2.2.

135.24 A instalagdo de vasos de pressdo deve obedecer aos aspectos de seguranga, salde e meio
ambiente previstos nas Normas Regulamentadoras, convences e disposicoes legais aplicaveis.

13.5.2.5 Quando o estabelecimento ndo puder atender ao disposto no item 13.5.2.2, devem ser adotadas
medidas formais complementares de seguranca que permitam a atenuac¢do dos riscos.

13.5.3 Seguranca na opera¢do de vasos de pressdo.

13.5.3.1 Todo vaso de pressdo enquadrado nas categorias | ou Il deve possuir manual de operacao proprio
ou instrucdes de operagdo contidas no manual de operacdo de unidade onde estiver instalado, em lingua
portuguesa, em local de facil acesso aos operadores, contendo no minimo:

a) procedimentos de partidas e paradas;
b) procedimentos e pardmetros operacionais de rotina;
c) procedimentos para situacdes de emergéncia;

d) procedimentos gerais de seguranca, salde e de preservagdo do meio ambiente.

13.5.3.2 Os instrumentos e controles de vasos de pressdo devem ser mantidos calibrados e em boas
condicBes operacionais.

13.5.3.2.1 Podera ocorrer a inibicdo provisoria dos instrumentos e controles, desde que mantida a
seguranca operacional, e que esteja prevista nos procedimentos formais de operacdo e manutencao, ou
com justificativa formalmente documentada, com prévia anélise técnica e respectivas medidas de
contingéncia para mitigagdo dos riscos, elaborada pelo responséavel técnico do processo, com anuéncia do
PH.

13.5.3.3 A operacéo de unidades que possuam vasos de pressdo de categorias | ou Il deve ser efetuada por
profissional capacitado conforme item “B” do Anexo I desta NR.

13.5.4 Inspecdo de seguranga de vasos de pressdo.

13.5.4.1 Os vasos de pressdo devem ser submetidos a inspecbes de seguranca inicial, periddica e
extraordinaria.

13.5.4.2 A inspecéo de seguranga inicial deve ser feita em vasos de pressdo novos, antes de sua entrada
em funcionamento, no local definitivo de instalacdo, devendo compreender exames externo e interno.

13.5.4.3 Os vasos de pressdo devem obrigatoriamente ser submetidos a Teste Hidrostatico - TH em sua
fase de fabricacdo, com comprovagdo por meio de laudo assinado por PH, e ter o valor da pressao de teste
afixado em sua placa de identificacéo.

13.5.4.3.1 Na falta de comprovagdo documental de que o Teste Hidrostatico - TH tenha sido realizado na
fase de fabricacéo, se aplicara o disposto a seguir:

a) para os vasos de pressdo fabricados ou importados a partir da vigéncia desta NR, o TH deve ser feito
durante a inspec¢&o de seguranca inicial;

b) para os vasos de pressdo em operagdo antes da vigéncia desta NR, a execucgdo do TH fica a critério do
PH e, caso seja necesséria a sua realizacdo, o TH deve ser realizado até a proxima inspecdo de seguranca
periddica interna.

13.5.4.4 Os vasos de pressdo categorias IV ou V de fabricacdo em série, certificados pelo Instituto
Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia - INMETRO, que possuam valvula de seguranga
calibrada de fabrica ficam dispensados da inspecdo inicial, desde que instalados de acordo com as
recomendacdes do fabricante.

13.5.4.4.1 Deve ser anotada no Registro de Seguranca a data da instalacdo do vaso de pressdo a partir da
qual se inicia a contagem do prazo para a inspec¢ao de seguranca periodica.

13.5.4.5 A inspecdo de seguranca periddica, constituida por exames externo e interno, deve obedecer aos
seguintes prazos maximos estabelecidos a seguir:



a) para estabelecimentos que ndo possuam SPIE, conforme citado no Anexo II:

Categoria do Vaso Exame Externo Exame Interno
| 1 ano 3 anos
| 2 anos 4 anos
1l 3 anos 6 anos
v 4 anos 8 anos
V 5 anos 10 anos

b) para estabelecimentos que possuam SPIE, conforme citado no Anexo I, consideradas as tolerancias
nele previstas:

Categoria do Vaso Exame Externo Exame Interno
| 3 anos 6 anos
| 4 anos 8 anos
1l 5 anos 10 anos
v 6 anos 12 anos
\Y/ 7 anos a critério

13.5.4.6 Vasos de pressdo que ndo permitam acesso visual para 0 exame interno ou externo por
impossibilidade fisica devem ser submetidos alternativamente a outros exames ndo destrutivos e
metodologias de avaliacdo da integridade, a critério do PH, baseados em normas e cddigos apliciveis a
identificacdo de mecanismos de deterioracéo.

13.5.4.7 As empresas que possuam SPIE certificado conforme Anexo Il desta Norma podem executar, em
vasos de pressdo de categorias | e Il, uma inspe¢do ndo intrusiva — INI, de acordo com a metodologia
especificada na norma ABNT NBR 16455, desde que esta seja obrigatoriamente sucedida por um exame
visual interno em um prazo maximo correspondente a 50 % do intervalo determinado no item 13.5.4.5(b)
desta Norma.

13.5.4.7.1 O intervalo correspondente ao prazo maximo do item 13.5.4.7 deve ser contado a partir da data
de realizacdo da INI.

13.5.4.8 Vasos de pressdao com enchimento interno ou com catalisador podem ter a periodicidade de
exame interno ampliada, de forma a coincidir com a época da substituicdo de enchimentos ou de
catalisador, desde que esta ampliacdo seja precedida de estudos conduzidos por PH ou por grupo
multidisciplinar por ele coordenado, baseados em normas e co6digos aplicaveis, onde sejam
implementadas tecnologias alternativas para a avaliacdo da sua integridade estrutural.

13.5.4.9 Vasos de pressdo com temperatura de operacao inferior a 0 °C (zero graus Celsius) e que operem
em condicBes nas quais a experiéncia mostre que néo ocorre deterioracdo devem ser submetidos a exame
interno a cada 20 (vinte) anos e exame externo a cada 2 (dois) anos.

13.5.4.10 As vélvulas de seguranga dos vasos de pressdo devem ser desmontadas, inspecionadas e
calibradas com prazo adequado a sua manutengdo, porém, nao superior ao previsto para a inspegdo de
seguranca periddica interna dos vasos de pressao por elas protegidos.

13.5.4.11 A inspecdo de seguranga extraordindria deve ser feita nas seguintes oportunidades:

a) sempre que o vaso de pressdo for danificado por acidente ou outra ocorréncia que comprometa sua
seguranga;

b) quando o vaso de pressdo for submetido a reparo ou alteragBes importantes, capazes de alterar sua
condicdo de seguranca;

c) antes do vaso de pressdo ser recolocado em funcionamento, quando permanecer inativo por mais de 12
(doze) meses;

d) quando houver alteragéo do local de instalacdo do vaso de pressdo, exceto para vasos moveis.

13.5.4.12 A inspecdo de seguranca deve ser realizada sob a responsabilidade técnica de PH.

13.5.4.13 Imediatamente apds a inspecdo do vaso de pressdo, deve ser anotada no Registro de Seguranga
a sua condicdo operacional, e, em até 60 (sessenta) dias, deve ser emitido o relatério, que passa a fazer
parte da sua documentagdo, podendo este prazo ser estendido para 90 (noventa) dias em caso de parada
geral de manutengéo.

13.5.4.14 O relatorio de inspec¢do de seguranga, mencionado no item 13.5.1.6, alinea “d”, deve ser



elaborado em paginas numeradas, contendo no minimo:

a) identificacdo do vaso de presséo;

b) categoria do vaso de press&o;

c) fluidos de servico;

d) tipo do vaso de presséo;

e) tipo de inspecdo executada;

f) data de inicio e término da inspecéo;

g) descricdo das inspecdes, exames e testes executados;

h) registro fotografico das anomalias do exame interno do vaso de presséo;

i) resultado das inspec¢des e intervengdes executadas;

j) recomendacdes e providéncias necessarias;

k) parecer conclusivo quanto a integridade do vaso de pressdo até a proxima inspecao;
1) data prevista para a prdxima inspecao de seguranga;

m) nome legivel, assinatura e nimero do registro no conselho profissional do PH e nome legivel e
assinatura de técnicos que participaram da inspegé&o.

13.5.4.15 Sempre que os resultados da inspe¢édo determinarem alteraces das condigdes de projeto, a
placa de identificacdo e a documentagdo do prontuério devem ser atualizadas.

13.5.4.16 As recomendacdes decorrentes da inspec¢do devem ser implementadas pelo empregador, com a
determinac&o de prazos e responsaveis pela sua execucgao.
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Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977 28027230180649978

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Estado de Sdo Paulo

1. Responséavel Técnico

CARLOS HENRIQUE DE MORAES
Titulo Profissional:  Engenheiro Industrial - Mecéanica, Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Técnico em RNP: 2603421441

Mecénica
Registro: 0640977984-SP
Empresa Contratada: CONERGE INSPECAO E ENGENHARIA LTDA Registro: 0548001-SP
2. Dados do Contrato

Contratante: TERMAG - Terminal Maritimo do Guaruja S/A CPF/CNPJ:05.535.627/0001-60
Endereco:  Avenida SANTOS DUMONT N®:

Complemento: S/N Bairro: JARDIM CONCEICAOZINHA (VICENTE DE

CARVALHO)

Cidade: Guaruja UF: SP CEP: 11460-006

Contrato: Pr. 4.228/18 Rev. 2 Celebrado em: 03/05/2018 Vinculada a Art n°:

Valor: R$ 2.000,00 Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

Acdo Institucional:

3. Dados da Obra Servico

Enderego: Avenida SANTOS DUMONT N°:
Complemento: S/N Bairro: JARDIM CONCEIGAOZINHA (VICENTE DE CARVALHO)
Cidade: Guaruja UF: SP CEP: 11460-006

Data de Inicio: 03/05/2018

Previsdo de Término: 22/06/2018

Coordenadas Geogréaficas:

Finalidade: Industrial Cédigo:

Proprietario: TERMAG - Terminal Maritimo do Guaruja S/A CPF/CNPJ: 05.535.627/0001-60

4. Atividade Técnica
Quantidade Unidade

Superviséo

1 Inspecéo Instalagdes Industriais e 8,00000 unidade

Mecanicas

Apo6s a conclusao das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observacbes

2.033 - INSPEGAO PERIODICA NR-13 EM 08 VASOS DE PRESSAO - TERMAG - TERMINAL MARITIMO DO GUARUJA - Pr 4.228/18 Rev. 2 - GUARUJA/SP. TAGs: VP-04 COMP.1, VP-
05 COMP., VP-03, VP-02, VP-06, VP-07, VP-08 e VP-09.

6. Declaragdes

Acessibilidade: Declaro que as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislagdo especifica e no Decreto n°
5.296, de 2 de dezembro de 2004, ndo se aplicam as atividades profissionais acima relacionadas.
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7. Entidade de Classe — 9. Informacdes
- A presente ART encontra-se devidamente quitada conforme dados
127 - SAO VICENTE - ASSOCIACAO DOS ENGENHEIROS E constantes no rodapé-versdo do sistema, certificada pelo Nosso Namero.

ARQUITETOS DE SAO VICENTE
8. Assinaturas - A autenticidade deste documento pode ser verificada no site
www.creasp.org.br ou www.confea.org.br

de - A guarda da via assinada da ART seréa de responsabilidade do profissional

Local e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

CARLOS HENRIQUE DE MORAES - CPF: 926.902.118-15

Www.creasp.org.br

tel: 0800-17-18-11 e
TERMAG - Terminal Maritimo do Guaruja S/A - CPF/CNPJ: 05.535.627/0001-
60
Valor ART R$ 82,94 Registrada em: 04/06/2018 Valor Pago R$ 82,94 Nosso Numero: 28027230180649978 Versé&o do sistema

Impresso em: 11/06/2018 16:57:35



